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Features

1. Finely adjusted rotary thread take-up, auxiliary
tension release, and thread clamp timing assure
consitents stitch performation.

2. Adoption of a speed reducer using a lost motion
mechanism reduces shocks when the sewing ma-
chine stops, offers quieter sewing machine stop-
ping performance, and improves overall du-
rability.

3. Stitch number and length can be easily changed
for use with a wider range of applications.

. Use of a spring operated, forced return thread
cutter increases bobbin thread cutting precision
and overall thread cutter performance. (B917)
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Besonderheiten

1.

Fadenabnahmescheibe, zusétzlicher Spannungs-
ausgleich und Fadenspannergleichlauf fiir gleich-
méBige Stiche fein einstellbar.
Nédhgeschwindigkeitsreduktion mit totem Gang
ermoglicht stoRfreies Anhalten der Maschine und
erhéht die Bestdndigkeit.

. Einfache Einstellung und groRer Einstellbereich

der Stichzahl und Stichldnge fiir verschiedene
Anwendungen.

. Der Fadenabschneider wird mit einer Feder. Zu-

rickgestellt, um die Abschneidegenauigkeit des
Spulenfadens zu erh6hen und die Leistung des
Fadenabschneiders zu verbessern. (B917)
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Caractéristiques

1.

Un réglage précis du levage de fil rotatif, du rela-
chage de la tension auxiliaire et de la synchroni-
sation du passe-fil assurent une régularité de la
qualité des points.

. L’adoption du reducteur de vitesse utilisant un

mécanisme de perte de vitesse réduit les chocs
lors de I'arrét de la machine a coudre, permet une
arrét moins bruyant de la machine et améliore sa
durabilité.

. Le nombre et la longueur des points peuvent étre

modifiés facilement permettant un plus large
champ d'utilisations.

. L’utilisation d'un coupe-fil a retour forcé, ac-

tionné par un ressort, améliore la précision du
coupage du fil de bobine et de I'ensemble des
performances du coupage. (B917)
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Detalles

1.

Un tirahilos rotatorio de ajuste fino, un liberador
de tensidn auxiliar y un sincronizador de abraza-
dera de hilo permiten asegurar puntadas consi-
tenment iguales.

WO 0 NN OO bR W

2. El uso de un reductor de velocidad con mecanis-
mo de desplazamiento en vacio suaviza el mo-
ment de la parada y mejora la vida util de la
maquina.

3. Se puede cambiar facilimente la longitud y el
namero de puntadas, para una amplia gama de
aplicaciones.

4. El uso de un cortahilos con retorno forzado me-
diante resorte mejora la precisién del cortahilos
del bobinador y el funcionamiento en general del
cortahilos. (B917)
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* Shank button size/GréBe der Osenknopfe

Taille du bouton a queue
Tamand de la cola del botén

Subclass

Shank buttons

Stitch form

Stitch number

8, 16,32[6, 12,24

8,16,32]6,12,24[8,16,32[6, 12,248, 16, 32[6, 12, 24 8, 16, 32
Needle TQ X1 #16 TQ X 7 #16
Button size 8 ~ 20mm {ltems 8 to 30 are sold separately.)

A (¢5~¢20). C (¢3.2~¢5)

Button hole spacing

2.0 ~ 6.5 X 0~ 6.5 (Width X Length)

B (1.6~5.5), D (¢1.6~¢3.2)

K nopflochabstand

2.0~ 6.5 X 0~ 6.5 {Breite X Lange)

Button clamp lift stroke 14mm 20 ~ 25mm
Maximum sewing speed 1,500 s.p.m.

* Subclasses —7 and —8 are for model CB3-B917.

Temporaly label attaching. {The stitch get loose as pulling the thread tip.)

Nahart 1 [ 2 3 | a 5 | 6 *7 [ “*s Osenknopfe
Stichart i X l l
Stichzaht 8, 16,32[6.12,248,16,32]6,12,24 8, 16,32[6, 12,248, 16, 32]6, 12, 24 8. 16, 32
Nadel TQ X 1 #16 TQ X 7 #16
KnopfgroBRe 8 ~ 20mm (Die Teile 8 bis 30 sind separat erhaltlich.) A (¢p5~¢20), C ($3.2~¢5)

B (1.56~5.5), D (¢1.6~¢3.2)

Knopfhalterhub

14mm

20 ~ 25mm

Max. Nahgeschwindigkeit

1,600 s.p.m.

Provisorisches Anbri

* Die Ndharten —7 und —8 kénnen mit der Ndhmaschine CB3-B917 ausgefiihrt wreden.
ngen von Etiketten. (Der Stich kann durch Ziehen am Fadenende gelockert werden.)

Sous-classe

(I

2

3 | a 5 | & [ *71 ] *8

Boutons a queue

Forme des points

=

) | (X

El

Nombre de points

8.16,32]6.12, 24

8,16,32]6,12, 24

8,16,32[6, 12,24

8,16,32[6, 12,24

8, 16, 32

Aiguille

TQ X 1 #16

TQ X 7 #16

Taille du bouton

8 ~ 20mm {(Les éléments 8 a 30 sont rendus séparément.)

Espacement des trous du
bouton

20~ 6.5 X 0 ~ 6.5 {Largeur X Longueur}

A (¢5~¢20), C (¢3.2~¢5)
B (1.6~5.5), D (¢1.6~¢3.2)

Course de levage du
serre-bouton

14mm

20 ~ 25mm

Vitesse de couture
maximale

1,500 s.p.m.

* Les sous-classes —7

et —8 sont pour e modéle CB3-B917.
Fixation temporaire d’étiquette (Les points deviennent laches lorsqu’on tire sur le bout du fil.)

Subclase

1]

2

3 | a 5 | 6

Botones con cola

Botdn de puntada

-

) | (X

Numero de puntadas

8, 16.32]6,12, 24

8.16,32]6, 12, 24

8.16,32]6, 12,248, 16,326, 12, 24

8,16, 32

Aguja

TQ X 1 #16

TQ X 7 #16

Tamand de botén

8 ~ 20mm (Los articulos 8 a 30 se venden por separado.)

Espacio entre orificios
en el botén

20 ~ 6.5 X 0~ 6.5 (Anchura X Longitud)

A (¢5~¢20), C (¢3.2~$5)
B (1.5~5.5), D {¢1.6~¢3.2)

Carrera de elevacion de

abrazadera de botén 14mm 20 ~ 25mm
Maéxima velocidad
de costura 1,500 s.p.m.

* Las subclases —7 y —8 son para los modelos CB3-B917.
Para colocar etiquetas provisoriamente. {La puntada se suelta al tirar de la punta del hilo.)

—1-




Work Table

Use one of the motors listed below. (BROTHER Motor)

* |f usingacommercial table, drill holes as shown below.

Power Code number of model For two treadles
Single phase 100V 128-916-200-02 [~-55—| "
Single phase 220V 128-916-200-04 e 1/ N
Single phase 235V 128-916-200-06 T '
Three phase 220V 128-916-200-26 ' . . T
Three phase 380V 128-916-200-28 42 || 13
Three phase 400V 128-916-200-30 i I -~ 5| 112
Only table (without motor) 128-916-200-50 - !
! 4-96.5
* |f using a commercial motor, select one of those listed e 1
below. -
! 240 3258
Power Type 143 90
Single phase 100V | 4P, 250W motor "
Three phase 200V 4P, 250W motor
Motor Puliey . Motor Pulley
Select one of the motor pulleys listed below Frequency Machine Outer V-belt
to suit the power frequency in your area. Speed Diameter Type {inches)
50 H 1,500 75 N-7 I
* In case of using the round leather belt or 60 HZ 1500 P 65 o N S pulley 24
sewing at a speed less than 1500spm, z — spm mm -65 pulley 24

please adjust the clutch stop position
with the brake so that it may not be

unfixed. (Refer to p.18.)

Nihtisch

Verwenden Sie einen der untenstehend aufgelisteten

Motoren. (BROTHER Motor)

*

Falls ein gewohnlicher Aufstelltisch verwendet wird,

bohren Sie so, wie unten beschrieben, Locher.

Stromversorgung Modeli-Code Fir Doppelpedal
Einphasig, 100V 128-916-200-02 psse] A
Einphasig, 220V 128-916-200-04 150 ' T"z
Einphasig, 235V 128-916-200-06 T ' e
Dreiphasig, 220V 128-916-200-26 t - T
Dreiphasig, 380V 128-916-200-28 5:3
Dreiphasig, 400V 128-916-200-30 pA e
Nur Tisch (auRen Motoren 128-916-200-50 200 ]
* Wenn Sie einen handelsiiblichen Motor verwenden 498 e
wolien, wahlen Sie einen aus der untenstehenden /_ _
Tabelle. 240 36
143 90
Stromversorgung Bauart 185
Einphasig, 100V 4 poliger 250W-Motor
Dreiphasig, 200V 4 poliger 250W-Motor
Motorriemenscheibe
Wihlen Sie eine der untenstehenden Riemenscheibe
Motorriemenscheiben, entsprechend der Netzfre- | Motorum- AuBendurch- Keilriemen
Netzspannungsfrequenz. quenz | drehungen messer Bauart
* Falls ein runder Lederriemen verwendet 50 Hz 1,500 spm 75 mm Scheibe N-75 24
60 Hz 1,500 spm 65 mm Scheibe N-65 24

wird oder die

Nahgeschwindigkeit

weniger als 1500 Stiche pro Minute
betragt, muR die Kupplungsanschlag-
position mit der Bremse so eingestellt
werden, daf sie sich nicht lockern kann.

(Siehe Seite 18.)




[1] Table de travail

Choisir un moteur de la liste suivante. (BROTHER Moteur)

Puissance

Numéro de code du modele

* Dans le cas de |'utilisation d'une table de commerce,

percer des trous comme montré ci-dessous.

Monophase 100V 128-916-200-02 Pour deux pédales
Monophase 220V 128-916-200-04 55—~
Monophase 235V 128-916-200-06 %0 V4l L
Triphase 220V 128-916-200-26 T '
Triphase 380V 128-916-200-28 ' - f
Triphase 400V 128-916-200-30 5
Seul table (sans moteur) 128-916-200-50 e (5:& 12
* Dans le cas de l'utilisation d’un moteur de commerce, 4-96.5
choisir un moteur de la liste suivante. /‘ﬂ
Puissance Type + 240 325
Monophase 100V Quadripolaire, 250W 143 90
Triphase 200V Quadripolaire, 250W 190
Poulie du moteur
Choisir une poulie de la liste suivante selon
la fréquence de la région ot lamachine sera Poulie du moteur .
utilisée. Fréquence | Vetesse de la Diametre Courroie
i i ; ; ; machine extérieur Type (inches)
* Si on utilise soit la ceinture en cuir
circulaire soit une vitesse inférieure 2 50 Hz 1,500 spm 75 mm__ |Poulie N-75 24
1500 points a la minute pour coudre, on 60 Hz 1,500 spm 65 mm -|Poulie N-65 24

doit prendre soin d'ajuster la position
d’embrayage d’arrét avec la pédale pour

qu’eile reste inchangée.

(1] Mesa de trabajo

Usar uno de los motores que figuran en la lista siguiente.

(BROTHER Motor)

Potencia

Nuamero de cédigo
del modelo

Monoféasico 100V

128-916-200-02

Monofasico 220V

128-916-200-04

Monofasico 235V

128-916-200-06

Trifasico 220V 128-916-200-26
Trifasico 380V 128-916-200-28
Trifasico 400V 128-916-200-30

Solo tabla (sin motores)

128-916-200-50

*

Cuando se use un motor comercial, elegir uno de los

que figuran en la lista que sigue.

Potencia

Tipo

Monofasico de 100V

Motor tetrapolar, 2560W

Trifasico de 200V

Motor tetrapolar, 260W

Cuando se use una plataforma comercial, habra que
abrir los agujeros como se muestra abajo.

Para dos pedales

F=-55-
150 _.i 942
! 205
-
35
1 - - ——
1
i 4-R20 5‘6
5 - ¥
e (56)| 1
200 i 180 [=62 \ 2
—-—
. 4-96.5
498
240 325
.
143 90

Polea del motor

Elegir una de las poleas para motor que

figuran en la lista que

corresponda a la frecuencia de corriente de

la localidad de uso.

* Sise utiliza la correa de cuero redonda o
si se cose a una velocidad de menos de

‘ . Polea del motor Correa
sigue y que Frecuencia VeIocn’dac_i de la Diametro ] trapezoidal
maquina exterior Tipo (pulgadas)
50 Hz 1,500 spm 75 mm | Polea N-75 24
60 Hz 1,500 spm 65 mm |Polea N-65 24

1500 ppm, ajustar la posicion de parada
del embrague con el freno, de tal forma
gue no se suelte. (Consultar la pagina

18.)




\.

Eye guard (optional)
Osepschutz {Sonderausriistung)
Protége yeux (option) Pedal stoppers
Protector del ojo (opcional) Pedalanschlage
Blocage de pédale
Topes de pedal

(1
(2)

(3)

Installation

Refer to the above diagrams to install the sewing machine head on the work table.

Loosen the head clamp bolt @, open bed cover R @, tilt the machine head, and hook the chain on the clutch lever
@ and treadle. Use the hook @ on the chain to adjust the length.

Loosen the face plate screw @, and attach the needle bar cover @.

(1)

2)

(3)

Nahmaschine

Fur die Montage des Nahmaschinenoberteils auf dem Nahtisch wird auf die obenstehenden Abbildungen
verwiesen.

Losen Sie die Schraube @, 6ffnen Sie die Abdeckung des Unterteils R @, klappen Sie die Maschine um, und
hiangen Sie die Kette am Kupplungshebel @ und am Pedal ein. Stellen Sie die Lange mit dem Haken @ an der
Kette ein.

Lésen Sie die Stirnplattenschraube @, und befestigen Sie die Nadelstangenabdeckung @.

(M
2)

(3)

Machine a coudre

Voir les diagrammes ci-dessus pour la pose de la téte de machine a coudre sur la table de travail.

Desserrer le boulon @ de montage de la téte, ouvrir le cache R @. faire basculer la téte de la machine et fixer la
chaine sur le levier d’entrainement @ et sur la pédale. Utiliser le crochet @ sur la chaine pour régler la longueur.
Desserrer la vis @ de plaque avant, et fixer le couvercle de la barre a aiguille @.

(1)
(2)

(3)

Maquina de coser

Consultar los diagramas anteriores e instalar la cabeza de la mdquina de coser en la mesa de trabajo.

Aflojar el perno de instalacién de la cabeza @, abrir la cubierta de la mesa R @, inclinar la cabeza de la maquina, y
enganchar la cadena en la palanca del embrague © vyenelpedal. Utilizar el gancho @ en la cadena para ajustar su
longitud.

Aflojar el tornillo escalonado de la placa frontal ©. v colocar la cubierta de ia barra de aguja @.




—
Rotation direction
Drehrichtung
Direction de rotation
Sentido de la rotacién

_

Gl
(1)

Installation of the V-belt

Loosen the screw @, so thatthe steel bali €@ does not
fall, remove the ball holding plate @, and attach the
belt.

H
(1)

Keilriemen

Die schraube @ l6sen, so daB die Stahlkugel @ nicht
herausfallt, den Kugelhalterplatte @ entfernen und
den Riemen anbringen.

(1)

Courroie

Desserrer la vis @ de facon & ce que labille d'acier @
ne tombe pas, déposer la plaque de fixation de la bille
@ et attacher la courroie.

(1)

Correa trapezoidal

Aflojar el tornillo @ cuidando que la bola de acero @
no se caiga, desmontar la placa de fijacién de la bola
© v colocar la correa.

-

{1

Installation of the Button Tray

Attach the button tray @ at the left or right of the ma-
chine bad table.

4]
)

Knopfbehilter

Den Knopfbehélter @ an der linken oder rechten Sei-
te des Néhtisches anbringen. ’

M

Porte-bouton

Fixer le plateau a bouton @ a gauche ou a droite de la
table supportant le bati de la machine.

Mm

Bandeja para botones

Colocar la bandeja para botones @ en el lado dere-
cho o en el lado izquierdo de la mesa de la maquina
de coser.



[1] Lubrication

Add a few drops of oil at each of the lubrication points indicated by an arrow in the below diagram at the beginning of
each work day.

[1] Schmierung

Versorgen Sie tdglich vor Nahbeginn die in der untenstehenden Abbildung mit einem Pfeil bezeichneten
Schmierstellen mit einigen Tropfen Ol

Lubrification

Ajouter quelques gouttes d’huile a chacun des points de lubrification indiqués par une flécher sur lafigure ci-dessous
au début de chaque journée de travail.

(1] Lubricacién

Colocar unas gotas de aceite en cada uno de los puntos de lubricacién indicados por la flecha en el siguiente diagrama,
antes de comenzar cada dia de trabajo.




2N =
Rotation direction
Drehrichtung
Direction de rotation
Sentido de la rotacién

Push down
Hinunterdricken
Pousser vers le bas
Empujar hacia abajo

Rotation direction
Drehrichtung
Direction de rotation
Sentido de la rotacion

\_ _/

N /

[2] Trial Operation

(1) Switch on the power to start the motor, and check that
the pulley revolves in the direction indicated by the
arrow.

{2) Depress the pedal with your foot to start the machine.

(3) Release the pedal quickly.

(4) When a pre-set number of stitches have been sewn,
the button clamp rises automatically and the machine
stops.

Repeat steps 2 through 4 a few times.

Probelauf

(1) Die Stromversorgung des Motors einschalten.
Kontrollieren Sie, ob sich die Riemenscheibe in
Pfeilrichtung dreht.

(2)Das Pedal niederdricken, um die Nahmaschine
einzuschalten.

(3) Das Pedal rasch loslassen.

(4) Nachdem die Maschine die voreingestelite Stichzahl
ausgefiihrt hat, hebt die Knopfklemme automatisch
ab, und die Nahmaschine hélt an.

Die Schritte 2 bis 4 einigemal wiederholen.

[2] Essai de fonctionnement

(1) Mettre le moteur en marche. Vérifier silapoulie tourne
dans le sens indiqué par la fleche.

(2) Appuyer sur la pédale pour mettre la machine en
marche.

(3) Relacher vite la pédale.

{4) Lorsque les points dont le nombre est préréglé ont été
cousus, le serre-bouton se leve automatiquementetla
machine s’arréte.

Refaire plusieurs fois les étapes 2 a 4.

(2] Prueba de funcionamiento

(1) Ponga la luz para arrancar el motor, y fijese si la polea
da vueltas en el sentido indicado por la flecha.

{2) Apretar el pedal con el pie para arrancar la maquina.

(3) Soltar rapido et pedal.

{(4)Una vez que haya sido cosido el nimero de puntadas
fijado de antemano, se alza automédticamente la
abrazadera sujeta-botones y la maquina cesa de
funcionar.

Repetir las operaciones del paso 2 al 4 varias veces.

IZ] Manual Pulley Rotation

(1) Push the clutch unit @ down and turn the pulley @
two complete revolutions in the direction of the arrow
(clockwise).

(2) Release the clutch unit @.

(3) The pulley @ will turn freely after the last stitch. Turn
the stop cam on the inside @ to stop the pulley.

Drehen der Riemenscheibe von Hand

(1) Driicken Sie die Kupplung @ nach unten, und drehen
Sie die Riemenscheibe in Pfeilrichtung um mindestens
zwei Umdrehungen.

(2) Lassen Sie die Kupplung @ los.

(3) Die Riemenscheibe @ dreht sich nach dem letzten
Stich frei. Drehen Sie den Nocken € an der
Innenseite, um die Riemenscheibe zu stoppen.

Rotation de la poulie manuelle

(1) Pousser le mécanisme d’enclenchement @ vers le
bas et tourner la poulie @ deux tours complets dans
le sens de la fleche (sens des aiguilles d'une montre).

{2) Relacher le mécanisme d’enclenchement @.

{3) La poulie @ tournera librement aprés le dernier
point. Tourner la came d’arrét @ vers I'intérieur pour
arréter la poulie.

Rotacion de la polea manual

{1) Empujar el embrague @ hacia abajo y girar la polea
@ dos vueltas completas en el sentido de la flecha
(hacia la derecha).

(2) Soltar el embrague @.

(3) La polea @ comenzara a girar libremente luego de la
dltima puntada. Girar la leva de tope en el lado
interior @ para parar la polea.



4 ' h Needle Installation

Insert the needle with the needle groove to the front ail
the way into the needle bar, and then tighten the set
screw @.

Nadelbefestigung

Fihren Sie die Nadel mit der Nut nach vorne gerichtet

ganz in die Nadelstange ein, und ziehen Sie die Schraube
Needle groove o fest
Nadelnut est.

Cannelure de l'aiguille
Canaleta de la aguja

@)
S/

[1] Pose de I'aiguille

Introduire l'aiguille avec la cannelure vers l'avant sur
\ _/ toute la longueur dans la barre a aiguille, puis serrer lavis

(1] Instalacién de la aguja

Introducir hasta el fondo de la barra de aguja, con la
canaleta de la aguja hacia adelante, y apretar el tornillo de
fijacion @.

Threading Einfadeln
[2] Enfilage Enhebrado

e

*If thread breakage|* Falls bei Verwendung
occurs frequently von sehr dinnem

when using extra-
fine thread (cotton
#80/3S’ or #70/2S)
pass the thread
through only one

Faden {Baumwoll-

faden Nr.80/3S’ oder
Nr.70/2S) haufiger
Fadenbruch auftritt,
den Faden nur durch

thread guide. eine Fadenfuhrung
hindurchfihren.

* Silefilcassesouvent|* Si se rompe el hilo
lors de I'utilisationde| frecuentemente
fil extra-fin {coton| cuando se utiliza un
#80/3S" ou #70/2S8)| hilo extrafino (por
passer le fil A travers| ejemplo de algodén
un seul guide-fil. No. 80/3S' o No.
70/28S) pasar el hilo
sélo por uno de los
uiahilos.
L g

B\




Button thread hole gap
Knopflochabstand
Ecart de trous de bouton

Separacidn de orificios para hilo del botéon

Button thread hole gap
Knopflochabstand

Ecart de trous de bouton
Separacion de orificios para
hilo del botén

Vertical and Horizontal Feed Adjustment

(1) The standard feed plate is for button thread hole gaps
of 2 to 3.5 mm. For button thread hole gaps of 410 6.5
mm, use the accessory feed plate (sold separately).

Vertikal- und Horizontaltransporteinstel-
lung

(1) Die Standardtransportplatte ist fiir Knopflochabstande
zwischen 2 und 3,5 mm. Fir Knopflochabstande von
4 bis 6,5 mm mull eine Sondertransportplatte
(separat erhaltlich) verwendet werden.

Réglage de I’entrainement vertical et
horizontal

(1) La plaque d’entrainement standard est congue pour
un écart de trous de bouton de 2 4 3,5 mm. Pour des
écarts de trous de bouton 4 4 6,5 mm, utiliser la
plaque d’entrainement accessoire (vendue sépare-
ment).

Ajuste de alimentacién vertical y horizon-
tal

(1) Laplaca de alimentaciéon normal es para botones con
orificios para hilo con separaciones de 2 a 3,5 mm.
Para orificios con separaciones de 4 a 6,5 mm utilizar
la placa de alimentacién accesoria (en venta por
separado).

1. Vertical Feed

(1) While pressing the vertical-feed adjustment lever @,
align the arrow with the mark or the but-
tonhole interval.

1. Vertikaltransport

(1) Den Vertikaltraneporteinstellhebel @, driicken und
dabei den Pfeil mit der Bezeichnung bzw.
oder dem Knopflochintervall einstellen.

1. Entrainement vertical

(1) Tout en appuyant sur le levier @ de régulage de I'en-
trainement vertical, aligner la fleche avec le repére
”", ou 'intervalle des trous de bouton.

1. Alimentacién vertical

(1) Oprimir la palanca de ajuste de alimentacién vertical
© v alinear a flecha con las marcas o los
orificios del boton.

2. Horizontal Feed

(1) Loosen the nut @ at the machine stop position, and
align the reference position guide € with the button-
hole interval.

2. Horizontaltransport
(1} In der Maschinenstopposition die Mutter @ losen
und die Kerbe @ auf den Knopfabstand einstellen.

2. Entrainement horizontal

(1) Desserrer I'écrou @ & la position d'arrét de la
machine et aligner le guide de positionnement de
référence @ avec l'intervalie de boutonniére.

2. Alimentacién horizontal

{1) Aflojar latuerca @ con la maquina en su posicién de
parada normal, y alinear la guia de posicién de
referencia @ con la distancia entre los orificios del
botdn. ‘

—9-



.

B916 B917

<Feed Plate Replacement>

(1
(2)
3)

(4)
(5)

Loosen the two bolts @, remove feed plate A @, and lightly tighten feed plate D @ in place.

Loosen set screw @, slide size adjustment plate @ all the way back, and then tighten set screw @.

Set the vertical feed adjustment lever @ and horizontal feed adjustment nut @ to the maximum size indicated on
the scale.

Turn the machine pulley by hand and adjust so the needle does not strike the sides of the feed plate needle hole.
After determining the position of feed plate D @, tighten boit @ firmly.

< Austausch der Transportplatte>

(1)
(2)
(3)
(4)

(5)

Losen Sie die beiden Schrauben @, nehmen Sie die Transportplatte A @ heraus, und ziehen Sie leicht die
Transportplatte D @ fest.

Losen Sie die Schraube @, schieben Sie die Einstellplatte @ ganz zurlick, und ziehen Sie die Schraube @ wieder
fest.

Stellen Sie den Vertikaltransporthebel @ und die Horizontaltransport-Einstellschraube @ in die
Maximalstellungen.

Die Riemenscheibe von Hand drehen und so einstellen, daR die Nade! die Seite der Transportplatte D @ nicht
beruhrt.

Nach dem genauen Einstellen der Transportplatte D @ die Schrauben @ richtig festziehen.

<Remplacement de la plaque d’entrainement>

(1)
(2)
(3)
(4)

(5)

Desserrer le deux boulons @, enlever la plaque d'entrainement A @, et serrer légérement la plaque
d’entrainement D @ en position.

Desserrer la vis de fixation @, faire coulisser la plaque de régiage de taille @ sur toute la longueur vers I'arriére,
puis serrer la vis de fixation @.

Placer le leveir de réglage de I'entrainement vertical @ et I'écrou de réglage de I'entrainement horizontal @ a la
dimension maximale indiquée sur I'échelle.

Tourner la poulie de la machine a la main et positionner de sorte que I'aiguille ne touche pas les cotés du trou de
passage de l'aiguille de la plaque d’entrainement.

Aprés avoir déterminé la position de la plaque d’entrainement D @, serrer le boulon @ fermement.

<Cambio de la placa de alimentacion>

(1)
(2)
3)
(4)

(5)

Aflojar los dos pernos @, quitar la placa de alimentacién A @ y apretar ligeramente la placa de alimentacién D @
en su lugar.

Aflojar el tornillo de fijacion @, deslizar la placa de ajuste de tamand @ completemente hacia atras, y apretar el
tornillo de fijacion @.

Colocar la palanca de ajuste de alimentacién vertical @y la tuerca de ajuste de alimentacién horizontal @ a su
tamand maximo, indicado en la escala.

Girar la polea de la maquina a manoy ajustar de tal forma que la aguja no golpee los lados del orificio de agujade la
placa de alimentacion. ‘

Luego de determinar la posicién de la placa de alimentacion D @, apretar firmemente el perno @.
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* To Sew the Same Size Button

* Pour coudre des boutons de méme dimension

[

[4] Setting the Button

(1) The button clamp @ will open when button clamp M
@ is pressed. :

(2) Insert the button properly aligned into the clamp as
shown in the figure at left, and then release button
clamp M @.

Einlegen des Knopfs

(1) Der Knopfhalter @ offnet sich, wenn der Knopfhaiter
M @ gedriickt wird.

Legen Sie den Knopf richtig in den Halter ein, wie in
der nebenstehenden Abbildung gezeigt, und lassen
Sie den Knopfhalter M @ los.

(2)

Mise en place du bouton

Appuyer sur le levier @ du serre-bouton pour ouvrir
le serre-bouton @.

Placer le bouton dans le serre-bouton en l'alignant
correctement comme indiqué sur lafigure de gauche,
et relacher le levier du serre-bouton €.

(1)

(2)

Colocacién del botdon

La abrazadera del botén @ se abrira cuando se
aprieta la abrazadera M de botén @.

Introducir el botén correctamente alineado en la
abrazadera, tal como aparece en la figura de la
izquierda, y soltar la abrazadera M de botén @.

(1)

(2)

* Nahen von Knépfen gleicher GréBe
* Para coser botones del mismo tamand

( 1 |
05~ 1.0mm
B917

\_ VAN J

(1) Insert the button into the button clamp @. (1) Insert the button into the button clamp @.

(2) Loosen set screw @, adjust the size adjustment plate (2} Loosen set screw @), draw the size adjustment plate
O 1o set screw @ gap t0 0.5 ~ 1.0 mm, and then forward so the button is held securely, and tighten set
tighten set screw @. screw ©.

(1) Legen Sie den Knopf in den Knopfhaiter @ ein. {1) Legen Sie den Knopf in den Knopfhalter @ ein.

(2) Loésen Sie die Schraube @, stellen Sie den  (2) Lésen Sie die Schraube @, ziehen Sie den
GroReneinstelier @ so ein, daB der Abstand @ zur GroBeneinsteller noch vorne, so daR .der Knopf
Schraube 0,56 ~ 1,0 mm betrégt, und ziehen Sie die richtig gehalten wird, und ziehen Sie die Schraube @
Schraube @ fest. fest.

(1) - Placer le bouton dans le serre-bouton @. {1) Placer le bouton dans le serre-bouton @.

(2) Desserrer la vis de fixation @), régler I'écart entre la (2) Desserrer la vis de fixation @), tirer la plaque de
plaque de réglage de dimensions @ et la vis de réglage de dimensions vers |'avant de sorte que le
fixation @ a 0,5 ~ 1,0 mm, puis serrer la vis de bouton soit maintenu fermement, et serrer la vis de
fixation @. fixation €.

(1) Introducir el botén en la abrazadera de botén @. (1) Introducir el botén en la abrazadera de botén @.

(2) Aflojar el tornilio de fijacién @, ajustar la placa de (2) Aflojar el tornillo de fijacién @, tirar hacia adelante

ajuste de tamand @ para fijar la separacién del
tornillo @ entre 0,5y 1,0 mm, y apretar el tornillo de
fijacion €.

de la placa de ajuste de tamand para que el botén
quede firmemente en su posicion, y apretar el tornillo
de fijacién @.
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(5] Changing the Stitch Number
Modification du nombre de points

Andern der Stichzahl
[5] Cambio del nimero de puntadas

—

N

-

1.

6 or 8 stitches
Set the machine as shown above for eight stitches.

. 6 bzw. 8 Stiche

Stellen Sie die Maschine flir 8 Stiche wie in der
Abbildung gezeigt ein.

. 6 ou 8 points

Régler la machine comme indiqué ci-dessus pour huit
points.

. Entre 6 y 8 puntadas

Colocar la méquina tal como se muestra anteriormente,
para ocho puntadas.

2. 12 or 16 stitches
Pull the stitch number adjustment lever € forward
and pull in the direction of the arrow.

2.12 bzw. 16 Stiche
Ziehen Sie den Stichzahlhebel @ heraus, und stellen
Sie ithn in die Pfeilrichtung.

4 Y\
/
0\ A&
N J

2. 12 ou 16 points
Tirer le levier de réglage du nombre de points @ vers
I'avant et déplacer dans le sens de la fléche.

2. Entre 12 y 16 puntadas
Tirar hacia adelante de la palanca de ajuste de nimero
de puntadas @ v tirar en el sentido de la flecha.

3. 24 or 32 stitches

(1) Pull the stitch number adjustment lever @ forward
and pul! in the direction of the arrow.

Remove step screw @ and roller €@ from the bed and
screw them into the stitch number adjustment gear

(2)

3. 24 bzw. 32 Stiche

(1) Ziehen Sie den Stichzahlhebel @ heraus, und stellen
Sie ihn in die Pfeilrichtung.

(2) Losen Sie die Schraube @ und die Hiise @ vom
Unterteil, und schrauben Sie sie in das Stichzahl-
Einstelirod @ ein.

3. 24 ou 32 points

(1) Tirer le levier de réglage du nombre de points @ vers
I'avant et déplacer dans le sens de la fléche.

{2) Enlever la vis defixation @ etle galet @ du plateau et
les visser sur le pignon de réglage du nombre de
points @.

3. Entre 24 y 32 puntadas

(1) Tirar hacia adelante de la plancade ajustede numero
de puntadas @ vy tirar en el sentido de la flecha.

(2) Quitar el tornillo escalonado @ vy el rodillo @ de la
mesa y atornillarios en el engranaje de ajuste de
ndimero de puntadas @.

—12—



4 - N\ [6] Thread Tension

Decrease Increase R i .
Verringern Erhéhen (1) Turnthe main thread tension control nut @ to adjust
Diminue Augmente the thread tension.

Disminuir Aumentar

hanging from the back side of the material, adjust the
main thread tension @ for stronger tension.

O For B916
o 2 o |f, after attaching the button, long threads remain

< [¢] Fadenspannung

(1) Stellen Sie die Fadenspannung durch Drehen der

L Hauptfadenspannungsmutter @ ein.

B916
eFalls nach dem Anndhen des Knopfs an der
Riickseite des Nahguts ein langes Fadenende
herausragt, muB die Fadenspannung @ stirker
eingestellt werden.

. J

(6] Tension du fil

{1) Tourner I'écrou de contréle de tension du fil @ pour régler la tension du fil.
Pour la B916
¢ Si, aprés avoir attaché le bouton, de longs fils restent a I’envers du tissu, régler la tendeur de fil principal @ pour
augmenter la tension.

[¢] Tensién del hilo

(1) Girar la tuerca de control de tensién de hilo principal @ para ajustar la tensién de la correa.
Para la B916
* Si, luego de coser el botén, aparecen restos de hilolargos colgando de la parte trasera del tejido, ajustar el tensor
de hilo principal €@ para que la tensién sea mas firme.

( Needle bar Slow loosening ) N
Nadeistange Quick looseing Langsames Losen
Barre 3 aiguille Schnelles Lésen Desserrage lent
Barra de la aguja Desserrage rapide Para aflojar despacio
Para aflojar rapido ]
Auxiliary tension
t Hilfsspannung
45 mm TQx1 Tension auxiliaire
Tension auxiliar
A
]_ ™~
Loosen
10 mm Tax7 Lésen
Desserrer
Aflojar
- J
Auxiliary Tension Timing
B916
Add 1 mm to each reference line of the above alignment.
B917

While the needle bar is raised and the reference line of the needle bar is aligned with the upper edge of the needle bar
metal, the auxiliary tension should be loosened.

Hilfsspannungssynchronisation

B916
Bei jeder Bezungslinie der oben gegebenen Abmessung 1 mm hinzufligen.
B917

Die Hilfsspannung verringern, wihrend die Nadelstange angehoben ist und die Bezugslinie der Nadelstange auf die obe-
re Kante des Nedelstangenteils ausgerichtet ist.
Synchronisation de la tension auxiliaire

B916
Ajouter 1 mm a chaque ligne de référence de I'alignement ci-dessus.
B917

Remonter la barre a aiguille et aligner Ia ligne de référence de la barre a aiguille avec le bord supérieur de ia partie métal-
ligue de la barre a aiguille. Desserrer alors la tension auxiliaire.
Adjuste de la tension auxiliar

B916

Agregar 1 mm a cada marca de ajuste del alineamiento superior.

B917

Mientras la barra de la aguja se levanta y la linea de referenica de la barra de la aguja se alinea con el borde superior del
metal de la barra de la aguja, se puede aflojar la tension auxiliar.
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With the machine in the start condition,t he tension discs
should be 0.5 mm apart.

4 H Y\ Thread Tension Timing

Fadenspannungssynchronisation

Bei eingestellter Maschine sollten sich die Spannscheiben
in einem Abstand von 0,5 mm befinden.

0.5 mm @
::gosen Synchronisation de la tension du fil
osen
Desserrer Lorsque la machine est en position de marche, les disques
L Aflojar J  detension devraient étre distants de 0,5 mm.

Ajuste de la tensién del hilo
Con la maquina en la posicion inicial, los discos de tensién deben estar separados 0,5 mm.

4 .
Lal;e—nﬂ More {Fig. A)/(Abb. A) (Fig. B} / (Abb. B)
urnanme . . . .
Rattrapage N:ggr {Figure A) /(Fig. A) {Figure B) /(Fig. B)

Punto de referencia

Less @), | <YT. =— « ;

Weniger E '
Moins
Reduccion
/ Thread remainder at first stitch Thread missed at first stitch
Fadenende am ersten Stich Fadenende nicht am ersten Stich
Reste de fil au ler point Fil mangué au ler point
L Sobra hilo en la primera puntada Falta hilo en la primera puntada

Adjustment of the Rotor

(1) The standard position of the rotor @ is the position where, with the machine stopped, the 1.5 mark (B917) is
aligned with the take-in.
For B916, it is where the 2 mark is aligned with the take-in.
¢ If the thread end hangs out at the first stitch buttonhole, reduce the rotor setting. (Fig. A)
o If the thread end hangs out at the second stitch buttonhole, increase the rotor setting. (Fig. B)

Rotoreinstellung

{1) In der Standardposition des Rotors @ bei stillstehender Maschine ist die Zahl 1,5 (B917) auf die Markierung der
Aufnahme ausgerichtet.
Bei der B916 ist die Zahl 2 auf die Markierung der Aufnahme ausgerichtet.
e Falls das Fadenende am Loch des ersten Stichs herausragt, muR die Rotoreinstellung verringert werden (Abb. A).
e Falls das Fadenende am Loch des zweiten Stichs herausragt, muld die Rotoreinstellung erhoht werden (Abb. B).

Réglage du rotor

(1) "La position normale du rotor €@ est la position ol lorsque la machine est & I'arrét, le repére 1,5 (B917) est aligné
avec le rattrapage.
Pour la B916, c’est la position ol le repéere 2 est aligné avec le rattrapage.
¢ Si le fil pend au premier point de boutonniére, réduire le réglage du rotor (Figure A).
¢ Si le fil pend au second point de boutonniére, augmenter le réglage du rotor (Figure B).

Ajuste del rotor

(1) Laposicién normal para el rotor @ es laposiciénde 1,5(B917)alineada al punto de referencia, cuando la maquina
esta parada.
Para la B916:la posicién 2 debe estar alineada al punto de referencia.
¢ Si el extremo del hilo queda colgado en la puntada del primer orificio, reducir la programacién del rotor (Fig. A).
« Si el extremo del hilo queda colgado en la puntada del segundo orificio, aumentar la programacidén del rotor (Fig. B).
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e _ - ™ Thread Take-up Lever Adjustment (Model
B917 only)

(1) Adjust the thread take-up lever @ position according
to the thread used.

Cotton thread .
With the machine in the stop position, set the bottom of
the thread take-up lever @ to the top reference line.

Synthetic thread
With the machine in the stop position, set the bottom of
the thread take-up lever @ to the bottom reference line.

|

Cotton thrééd > Synthetic thread
Baumwollfaden Synthetischer Faden .
Fil coton = synthétique Einstellung des Fadenabnahmehebels (nur
Hilo de algodén Hilo sintético Modell B917)
N ) (1) Stellen Sie den Fadenabnahmehebel @ je nach dem

verwendeten Faden ein.

Baumwolifaden
Bei stillstehender Maschine die Unterseite des Fadenabnahmehebels @ auf die oberste Referenzlinie stellen.

Synthetischer Faden
Bei stillstehender Maschine die Unterseite des Fadenabnahmehebeis @ auf die unterste Referenzlinie stellen.

Réglage du levier de levage du fil (Modéle B917 seulement)
(1) Régler le levier de levage du fil © en fonction du fil utilisé.

Fil coton
Avec la machine en position d'arrét, mettre le bas du levier de levage du fil @ au niveau de la ligne de repére.

Fil synthétique
Avec la machine en position d’arrét, mettre le bas du levier de levage du fil @ au niveau de la ligne de référence.

Ajuste de la palanca del tirahilos (sé6lo en el modelo B917)
(1) Ajustar la posicién de la palanca del tirahilos @ de acuerdo al hilo utilizado.

Hilo de algodén
Con la maquina en la posicién de parada, colocar la parte inferior de la palanca del tirahilo © en la linea de referencia

superior.

Hilo sintético
Con la mdquina en la posicién de parada, colocar la parte inferior de la palanca del tirahilo @ en la linea de referencia

inferior.

4 - 7\ [3] Presser Foot Pressure Adjustment

Loosen the adjusting nut @), and turn the adjusting nut @
until the fabric will just hold without slipping when it is
lightly pulled.

b [3] Einstellung des StoffdriickerfuBdrucks

Die Einstelimutter @ l6sen und die Einstellmutter @ so
weit drehen, daR des Nahgut nicht verrutscht, wenn es
leicht gezogen wird.

rr
1

~4

[2] Réglage de-la pression du pied-presseur

Desserrer la écrou de réglage @, et tourner la écrou de

réglage @ jusqu’a ce que le tissu est juste maintenu sans
) glisser lorsqu’on tire dessus.

[s] Ajuste de la presion del prensatelas

Aflojar el tuerca @, y hacer girar el tuerca de ajuste @
hasta que la tela quede sujetada sin caerse cuando se tira
un poquito de la misma.
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(1)

Needle Bar Height

Turn the machine pulley to set the needle bar @ to the down position. Loosen the needle bar clamp @ set screw
from the hole in the face plate. Now adjust the vertical position of the needle bar @ so that the top reference line ®
on the needle bar is aligned with the bottom of the needle bar bushing.

*If using a TQ X 7 needle, adjust the position of the second from bottom reference fine (@ as described above.

(1)

Nadelstangenhohe ' -

Durch Drehen der Riemenscheibe die Nadelstange @ nach unten stellen. Die Schraube des Nadelstangenhalters

® durch das Stirnplattenloch I6sen. Die Nadelstange @ so einstellen, daR die oberste Linie (8 der Nadelstange

auf die untere Kante der Nadeistangenbuchse ausgerichtet ist.

*Falls eine Nadel TQ X 7 verwendet wird, die zweite Linie (@ von unten auf die untere Kante der
Nadelstangenbuchse ausrichten.

(1)

Hauteur de la barre a aiguille

Tourner la poulie de la machine pour régler la barre a aiguille @ en position basse. Desserrer la vis de fixation de

I'attache @ de la barre a aiguille & partir du trou sur la plaque frontale. Régler la position verticale de la barre a

aiguille @ de sorte que la ligne repére ® de la barre a aiguille soit atignée avec le bas de la bague de la barre &

aiguille.

* En cas d'utilisation d’une aiguille TQ X 7, régler la position au niveau de la seconde ligne repére a partir du bas
(@ comme indiqué ci-dessus.

(m

Altura de la barra de aguja

Girar la polea de la mdquina para colocar la barra de aguja @ en la posicién baja. Aflojar el tornillo de fijacionde la

abrazadera de barra de aguja @ en la placa frontal. A continuacién, ajustar la posicién vertical de labarra de aguja

© para que la linea de referencia superior () en la barra de aguja quede alineada con la parte inferior del bujedela

barra de aguja.

* Si se utiliza una aguja TQ X 7, ajustar la posicién de la segunda linea de referencia inferior (@ tal como se
describe anteriormente.
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®ma x 1)

0/ ® ma x 7

(m

Needle and Looper Timing

Turn the machine pulley to raise the needle bar @ from the down position and align the second from top reference
line (B) on the needle bar with the bottom of the needie bar bushing. Turn the delta cam @ to align the looper tip @
with the needle center.

*If using a TQ X 7 needle, adjust the position of the bottom reference line (b) as described above.

(1)

Nadel- und Greifergleichlauf

Durch Drehen der Riemenscheibe die Nadelstange @ hochstellen und die zweite Linie ) der Nadelstange von

oben aufdie untere Kante der Nadelstangenbuchse ausrichten. Durch Drehen des Nochens @ die Greiferspitze @

auf die Nadelmitte ausrichteten.

* Falls eine Nadel TQ X 7 verwendet wird, die unterste Linie (6) auf die untere Kante der Nadelstangenbuchse
ausrichten.

()

Synchronisation de I’'aiguille et boucleur

Tourner la poulie de la machine pour lever la barre a aiguille @ depuis la position basse et aligner la seconde ligne

repére a partir du haut ) sur la barre a aiguille avec le bas de la bague de barre 2 aiguille. Tourner la came @ pour

aligner I'extrémité du boucleur @ avec le centre de l'aiguille. '

*En cas d'utilisation d'un aiguille TQ X 7, régler la position de la ligne repére inférieure (&) comme décrit ci-
dessus.

(1)

Sincronizacién de aguja y ojo-guia

Girar la polea de la maquina para levantar la barra de aguja @ desde la posicién baja y alinear la segunda linea de

referencia superior ®) en la barra de aguja con la parte inferior del buje de la barra de aguja. Girar la leva delta @

para alinear la punta del ojo-guia @ con el centro de la aguja.

* Si se utiliza una aguja TQ X 7, ajustar la posicién de la linea de referencia inferior (&) tal como se describe
anteriormente.
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(1)

Needle and Looper Gap

The needle to looper tip gap should be 0.03 to 0.08
mm when the looper tip is aligned with the needle
center. Move the looper @ to adjust.

[4
(M

Needle Guard

The needle to needle guard gap should be 0.1 to 0.2
mm. Loosen set screw @ and move the needle guard
© to adjust.

H
M

Abstand zwischen Nadel und Greifer

Der Abstand zwischen Nadel und Greifer muR 0,03
bis 0,08 mm betragen, wenn die Greiferspitze aufdie
Nadelmitte ausgerichtet ist. Den Abstand durch
Verschieben des Greifers @ einstellen.

[4]
(1)

Nadelschutz

Der Abstand zwischen Nadel und Nadelschutz muf}
0,1 bis 0,2 mm betragen. Der Nadelschutz @ kann
eingestellt werden, wenn die Schraube @ gelost
wird. : .

(1)

Ecartement entre aiguille et boucleur

L'écart entre I'aiguille et I'extrémité du boucleur doit
étre de 0,03 3 0,08 mm lorsque I'extrémité du
boucleur est alignée avec le centre de laiguille.
Déplacer le boucleur @ pour régler.

(1)

Aguja y espacio de la remalladora

La separacién de la punta del ojo-guia a laaguja debe
ser de entre 0,03 a 0,08 mm cuando la punta del ojo-
guia quede alineada con el centro de la aguja. Mover
el ojo-quia @ para ajustar.

(1)

Protection d’aiguille

L'écart entre l'aiguille et la protection d'aiguille doit
étre de 0,1 40,2 mm. Desserrer la vis @ etdéplacerla
protection d'aiguille @ pour régler.

(1)
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Protector de aguja

La separacion entre la aguja y el protector de aguja
debe ser de entre 0,1 y 0,2 mm. Aflojar el tornillo de
fijacién @ y mover el protector de aguja @ para
ajustar.




Needle
Nadel
Aiguille

Aguja \oﬁ -

0.3~0.5 mm———-‘

\ -

Loop spreader
Schleifenzieher

Etendeur de boucle

Extensor de bucle

5] Loop Spreader

Shaft direction adjustment

Move the needle to its lowest position by rotating the pul-
ley. When the loop spreader has been advanced to its clo-
sest point to you by turning the looper spreader groove
cam, adjust the clearance between the needie to 0.3~0.5
mm by moving the loop spreader groove cam backward
and forward.

5] Schleifenzieher

Einstellung der Wellenrichtung

Durch Drehen der Riemenscheibe die Nadel in die nied-
rigste Stellung bringen. Den Schleifenziehernocken dre-
hen, bis der Abstand zum Schleifenzieher am kleinsten ist
und durch die Vor- und Riickwértsbewegung des Schiei-
fenziehernockens den Abstand zur Nadel auf 0,3~0,5 mm
einstellen.

[5] Etendeur de boucle
Ajustement de la direction de 'axe

Déplacer I'aiguille a sa position la plus basse en tournant la poulie. Lorsque I"étendeur de boucle a été avancé a sa position
la plus proche de 'opérateur (tourner la rainure de I'étendeur de boucle pour le faire avancer), déplacer en avant ou en ar-
riere la rainure pour régler la distance a l'aiguille sur 0,3~0,5 mm.

5] Extensor del bucle
Ajuste del sentido del eje

Mover la aguja hasta la poscidon mas baja rotando la polea. Cuando al mover la leva del extensor, el extensor de bucle se
encuentra en la posicidn mas cercana a Ud., ajustar la separacion entre las agujas 0,3~0,5 mm moviendo la leva del exten-

sor hacia adelante y atras.

/

Reference lines
Bezugslinien
Lignes de référence
Marcas de reglaje

Loop spreader
groove cam

Schieifenzie-
hernocken

Came a rainure de

I'étendeur de boucle

—~

Delta cam
Deltanocken Leva del extensor
Came delta de bucle
Leva triangular
/
4 N
J

Rotation direction adjustment
Align the reference line of the loop spreader groove cam
with the reference line of the delta cam.

Einstellung der Drehrichtung
Die Bezugslinie des Schleifenziehernockens auf die Be-
zugslinie des Deltanockens ausrichten.

Ajustement du sens de rotation

Aligner la ligne de référence de la came & rainure de 1'é-
tendeur de boucle avec la ligne de référence de la came
delta.

Ajuste del sentido de rotacion
Alinear la marca de reglaje de la biela del extensor de bu-
cle con la marca de reglaje de la biela triangular.

(6] Ball Presser Plate Gap

With the sewing machine in the stop position, loosen the
nut @ and adjust the screw @ so that there is a 0.8 mm
clearance in the thrust direction of the pulley ©.

(6] Druckscheibenabstand

Bei stillstehender Ndhmaschine die Mutter @ 16sen und
die Schraube @ so einstellen, dal® ein Abstand von 0,8
mm in Schubrichtung der Riemenscheibe @ vorhanden
ist.

[6] Jeu de plaque de pression de bille

Lorsque la machine & coudre est en position d‘arrét, des-
serrer I'écrou @ et régler la vis @ de sorte & créer un jeu
de 0,8 mm dans la direction de poussée de la poulie ©.

[6] Separacion de la placa de fijacion de la bo-
la

Con la maquina de coser en la posicion de descanso, aflo-

jar la tuerca @ y ajustar el tornillo @ de forma que quede

una separacién de 0,8 mm en la direccion de empuje de la
polea ©.

— 19—



N

Surface A/Seite A
Surface A/ Superficie A

Reference line A
Bezugslinie A

Ligne de référence A
Linea de referencia A

0~ 0.8 mm

-2

(1

Brake

Turn the pulleyto the last stitch and align surface A of

the stopper @ with the reference line of stopcam @. .

The stopper @ to stop cam @ gap shouldbe 0~ 0.8
mm. Adjust the gap if necessary with the brake shoe

2)

The stopper @ head should move 2 to 4 mm when the
machine is in the stop position. Turn the spring peg
O to adjust the clutch spring @ tension.

(1)

Bremse

Die Riemenscheibe auf den letzten Stich drehen und
die Seite A des Anschlags @ auf die Referenzlinie
des Anschlagnockens @ einstellen. Der Abstand
zwischen Anschlag @ und Anschlagnoken @ muf
0 ~ 0,8 mm betragen. Falls notwendig, den Abstand
mit dem Bremsschuh @ einstellen.

(2)

Bei stillstehender Maschine sollte sich der Anschlag
© um 2 bis 4 mm bewegen konnen. Die Spannung
der Kupplungsfeder @ “kann durch Drehen des
Federstifts @ eingestellt werden. -

(1)

Frein

Tourner la poulie au dernier point et aligner la
surface A de la butée @ avec la ligne de référence de
la camed’arrét @. L'écart entre la butée €@ et lacame
d'arrét @ doit étre de O ~ 0,8 mm. Régler si
nécessaire avec le patin de frein @.

(1)

Freno

Girar la polea a la ultima puntada y alinear la
superficie A del tope @ con la linea de referencia de
la leva tope @. La separacién entre eltope @vylaleva
tope @ debe serde O ~ 0,8 mm. Ajustar la separacién
si fuera necesario con la zapata de freno @.

(2)

La butée @ doit se déplacer de 2 4 4 mm lorsque la
machine est en position d'arrét. Tourner la cheville
ressort @ pour régler la tension du ressort (5 )
d’enclenchement.

2)
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La cabeza del tope @ se debe mover entre 2y 4 mm
cuando la maquina estd parada. Girar la clavija del
resorte @ para ajustar la tension del resorte del
embrague @.




) Contact
Beriihrung

/ Contact
( ) Contacto

Contact
Berldhrung
Contact
Contacto

L

[8] Button clamp opener (Model B917 only)

Make this adjustment after adjusting the amount of presser bar lifter rise.

{1) When the pulley is turned and, at the final stitch, the presser bar lifter lever @ and the roller @ contact, adjust the
adjustment plate @ so that the button clamp opener claw B @ contacts the button clamp opener claw @ at the
same time.

(2) Inthe above condition, adjust the button clamp opener claw B @ so that the clearance of the button clamp opener
claw B @ and of the button clamp opener claw @ is 0 ~ 1 mm.

8] Knopfhalteroffnung (nur Modell B917)

Far diese Einstellung muB zuerst die Anhebung des Stoffdriickers eingestellt werden.

(1) Wenn sich die Riemenscheibe beim letzten Stitch dreht und der Hebel der Stoffdruckerstange © die Roile @
beriihrt, die Einstellplatte @ so einstellen, daR die Knopfhalterklaue B @ gleichzeitig die Knopfhalterklaue @
berthrt.

(2) in diesem Zustand die Knopfhalterklaue B © so einstellen, diB der Abstand zur Knopfhalterklaue @ O ~ 1 mm
betragt.

Ouverture du sere-bouton (Modéle B917 seulement)

Effectuer ce réglage aprés avoir régié la quantité d’élévation du releveur de barre de pied presseur.

(1) Lorsqu’on tourne fa poulie et que, au dernier point de couture, le levier de relevée de labarre de pied presseur @ et
le galet @ se touchent, régler le plateau de réglage @ de facon que la griffe d’ouverture du pince-bouton B @ entre
en méme temps en contact avec la griffe d’ouverture du pince-bouton @.

{2) Dans la condition indiquée ci-dessus, régler la griffe d’ouverture du pince-bouton B @ de fagon a ce que 'espace
entre la griffe d’ouverture du pince-bouton B @ et la griffe d'ouverture du pince-bouton @ soit de 0 8 1 mm.

Abridor de abrazadera de botén (sélo en el modelo B917)

Realizar este ajuste luego de completar el ajuste de elevacion de la barra del prensatelas.

(1) Cuando se girala poleay, en la posicién de puntada final, la palanca del levantador de barra de prensatelas @y el
rodillo @ entran en contacto, ajustar la placa de ajuste @ de tal forma que, simuitdneamente, la garra abridora de
ménsula del botén B @ entre en contacto con la garra abridora de ménsula del botén @.

(2) A continuacién, ajustar la garra abridora de ménsula del botén B @ de tal forma que la separacién entre la garra
abridora de ménsula del botén B @ vy la garra abridora de ménsula del botén @ sea de O ~ 1 mm.
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( "\ [@ Movable Knife -

1. Fixed Knife Position

(1) Remove the feed plate and needle plate.

(2) Install and adjust the fixed knife @ so the knife tip to
0 needle center gap is approximately 2 mm.

7 (891 Bewegliches Messer
: 1. Position des feststehenden Messers
(1) Die Transport- und Stichplatte entfernen.
(2) Das feststehende Messer @ so einstellen, daRR der

> - Abstand von der Messerspitze zur Nadelmitte
NS ﬁ ungefdhr 2 mm betréagt. -

e
>/ | [8] Coutau mobile
Approx. 2 mm .
c;pz mm 1. Position du couteau fixe
Env. 2 mm (1) Enlever la plague d’entrainement et la plaque

Aprox. 2 mm d'aiguille.
(2) Placer et régler le couteau fixe @ de sorte que
I'extrémité du couteau se trouve a environ 2 mm du

L ~ centre de i‘aiguille.

(8] Cuchilta mévil

1. Posicién de cuchilla fija

(1) Desmontar la placa de alimentacién y la placa de
aguja.

{2) Instalary ajustar la cuchilla-fija @ de tal formaquela
separacion entre la punta de la cuchilla y el centrode
la aguja sea de aproximadamente 2 mm.

2. Movable Knife Position
(1) The boss (® on the movable knife @ should be aligned with the tip of the fixed knife @ when the machine isin the

stop position. Loosen nut @ and move the thread cutter connecting rod @ to adjust.

2. Position des beweglichen Messers
{1} Bei stillstehender Maschine mu® der Vorsprung ® des beweglichen Messers @ auf die Spitze des feststehenden
Messers @ ausgerichtet sein. Zum Einstellen die Mutter @ lésen und die Fadenabschneiderstange @

verschieben.

2. Position du couteau mobile
(1) Avec la machine en position d'arrét, aligner le renflement (® sur le couteau mobile @ avec |'extrémité du couteau
fixe. Desserrer I'écrou @ déplacer la tige de reccordement du coupe-fil @ pour régter.

2. Posicién de cuchilla mévil ,
(1) Ellomo ® en la cuchilla mévil @ debe quedar alineado con la punta de la cuchilla fija @ cuando la maquina estd
parada. Aflojar la tuerca @ y mover la biela del cortahilos €@ para ajustar.
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Shank Button Sewing Attachment Installation

O Check the following before sewing.

(1) Sewing needle: Should be TQ X 7.

(2) The vertical feed adjustment lever should be setto ©®
(button) on the vertical feed scale.

{3) Check the shank button size. - D
Montage der Annihvorrichtung fiir Osenknépfe —LC A ¢5~2250
. B 1.5~5.
O Vor dem Nahbeginn die folgenden Priifungen durch- __l— | C | ¢3.2~¢5
fihren. J L D | $1.6~¢3.2
{1) Zum Nahen eine Nadel TQ X 7 verwenden. a

(2) Der Vertikaltransporthebel muB auf ,,®" (Knopf) der
Skala gestelit sein.
(3) Die GroRe des Osenknopfs priifen.

Positionnement pour couture d’un bouton a queue

O Vérifier les points suivants avant de coudre.

(1) Aiguille: doit étre TQ X 7.

{2) Lelevier deréglagede I'entrainement vertical doit étre en position @ (bouton) sur I'échelle d’entrainement vertical.
(3) Vérifier la taille du bouton & queue.

Instalacion del dispositivo para costura de botones con cola

O Verificar los siguientes puntos antes de la costura.

(1) Aguja de costura: debe ser una aguja TQ X 7.

(2) La palanca de ajuste de alimentacién vertical debe estar en la posicidon “®" (botdn) en la escala de alimentacién
vertical.

(3) Verificar el tamand del botén con cola.

4 ™ 1. Shank Attachment Installation

<Removal>

(1) Remove the needle.

{2) Remove the feed plate @.

(3) Depress the treadle and lower the presser foot arm

(4) Remove the presser bar plate spring guide €@ and
spring ©.
(5) Remove the presser foot arm @.

1. Montage der Annahvorrichtung

< Ausbau>

(1) Die Nadel abnehmen.

(2) Die Transportplatte @ entfernen.

{3) Durch Dricken des Pedals den Stoffdriickerarm @
absenken.

(4) Die Federfilhrung €@ und die Feder @ an der
Stoffdriickerstange abnehmen.

— _/ (5) Den Stoffdriickerarm @ entfernen.

1. Positionnement de la queue

<Dépose>

(1) Enlever l'aiguille.

(2) Enlever la plaque d'entrainement @.

(3) Appuyer sur la pédale et abaisser le bras du pied presseur @.

{4) Enlever le guide de ressort €@ de la plaque de barre de pression et le ressort @.
{5) Enlever le bras du pied presseur @.

1. Instalacién del dispositivo para costura de botones con cola

<Desmontaje>

(1) Quitar la aguja.

(2) Quitar la placa de alimentacién @.

(3) Pisar el pedal y bajar el brazo del prensatelas @.

(4} Quitar la guia de resorte de placa de barra de prensatelas @ vy el resorte @.
(5) Quitar el brazo del prensatelas @.
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Needle
Nadel
Aiguille
Aguja

<Installation>

(1) Turn the pulley to completely fower the needle bar @@
and align the second from bottom reference line @
with the bottom of the needle bar bushing.

< Einbau>

(1) Die Nadelstange @ durch Drehen der Riemen-
scheibe ganz nach unten stellen und die zweite
Referenzlinie @ von unten auf die untere Kante der
Nadelstangenbuchse ausrichten.

<Installation>

(1) Tourner le poulie pour abaisser complétement la
barre & aiguille @ et aligner la seconde ligne repére
@ a partir du bas avec le bas de labaguedelabarrea
aiguille.

<Instalacién>

(1) Girar la polea para bajar completamente la barra de
aguja @ vy alinear la segunda linea de referencia
inferior @ con la parte inferior del buje de barra de
aguja.

(2) Install the feed plate @ so that the needle enters the
center of the stop in the material holder €.

{2) Die Transportplatte @ so montieren, daR die Nadel
durch die Mitte des Schlitzes am Stoffhalter geht.

(2) Installer la plaque d’entrainement @ de sorte que
l"aiguille entre au centre de la butée du support du

tissu @.

{2) Instalar la placa de alimentacién @ de tal forma que
la aguja entre en el centro del tope en el portador de
tejidos @.

(3) Install the presser foot arm @.
{4) Attach the presser bar plate spring guide @ and
spring @.

(3) Den Stoffdriickerarm @ montieren.
{4) Die Federfiihrung @ und die Feder @ an der
Stoffdriickerstange anbringen.

(3) Installer le bras du pied presseur @.
(4) Attacher le guide de ressort de la plaque de barre de
pression @ et le ressort @.

(3) Instalar el brazo del prensatelas @.
(4) Colocar la guia de resorte de placa de barra de
prensatelas @ y resorte @.
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Set a button in place.

Set the edge of the material feed plate @ 1 ~ 2 mm
(the thickness of the material) from the button edge.
Set the material in place.

Adjust the button clamp lifter arm @ so the button
clamp opener main @ to button clamp lifter arm @
gap is 6 ~ 7 mm.

N (5)
(6)
(7)
\_O / (8)
@
(5)
(6)
7)
(8)
J

(6)

Placer un bouton.

Einen Knopf einlegen.

Den Abstand zwischen der Kante der Transport-
platte @ und des Knopfs (Materialdicke) auf 1 bis 2
mm einstellen.

Das Nahgut einschieben.

Der Abstand zwischen Knopfhalter € und Knopf-
haiterhebel @ mit dem Knopfhalterhebel @ auf 6
bis 7 mm einstellen.

(6) Placer le rebord de la plaque d'entrainement du tissu @ a 1 ~ 2 mm (épaisseur du tissus) du bord du bouton.

{7) Mettre le tissu en place.

(8) Régler le bras de levage du serre-bouton @ de sorte que I'écart entre la partie centrale @ de I'ouverture du serre-
bouton et le bras de levage du serre-bouton @ soit de 6 & 7 mm.

(5) Colocar un botén en la posicién correcta.

{(6) Colocar el borde de la placa de alimentacién de material @ a 1 ~ 2 mm (el grosor del tejido) del borde del botén.

(7)
(8)

Colocar el tejido en la posicién correcta.

Ajustar el brazo del levantador de abrazadera de botén @ de tai forma que la separacién entre el abridor principal
de abrazadera de botén @ y el brazo del levantador de abrazadera de botén @ sea de entre 6 y 7 mm.

Needle location
Nadelposiiton
position de l'aiguille
Ubicacién de la aguja

N 9

Turn the pulley to check the needle location. Adjust
with the shank button clamp @ if necessary.

(9)

Die Nadelposition durch Drehen der Riemen-
scheibe prufen. Falis notwendig, den Osenknopf-
halter @ einstellen.

&)

Tourner la poulie pour vérifier la position de
l'aiguitle. Régler avec le serre-bouton @ si
nécessaire.

(9)
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Girar la polea para verificar la ubicacién de la aguja.
Ajustar con la abrazadera de botén de cola @ si
fuera necesario.



M 2. Treadle Installation

(1)

Install the treadles @.

(1)

2. Montage der Pedale

Die Pedale @ montieren.

(1)

2. Installation de la pédale

Installer la pédale €.

(1)

Pedal stoppers
Pedalanschlage
Butées de pédale
Topes de pedal

N 2)
(3)
(4)
(5)

2. Instalacién del pedal

Instalar los pedales @.

Install the knee lifter lifting lever assembly @.
Install the spring peg @.

Mount the spring @.

Mount the chain @. Set the treadles so the chain
passes through the center of the chain hole in the
work table.

(3)
(4)
(5)

(2)-

Den Kniebetatigungshebel @ montieren.

Den Federstift @ montieren.

Die Feder einsetzen.

Die Kette anbringen. Die Pedale so einstellen, dal}
die Kette durch die Mitte des Lochs im Nahtisch
gefubhrt wird.

w (6)

{7)

(2) Installer I'ensemble du levier articulé @.

(3) Installer la cheville a ressort @.

{4) Monter le ressort @.

(5) Monter la chaine @. Placer les pédales de sorte que la chaine passe au centre du trou de chaine dans la table de
travail.

(2) Instalar el conjunto de la palanca de elevacion del levantador de rodilla @.

(3) Instalar la clavija de resorte @.

{4) Instalar el resorte @.

(5) Instalar la cadena @. Colocar los pedales de tal forma que la cadena pase a través del centro dei orificio de cadena
en la mesa de trabajo.

- Remove the presser regulating plate @ and turn the

direction as shown in the figure.

Press the treadle to lift the shank button clamp @.
The lift stroke should be 20 to 256 mm. Adjust the ver-
tical position of the pressure regulating plate @ as
necessary.

(6)

{7)

Die Stroffdriickerfuplatte @ entfernen und, wie in
der Abbildung gezeigt, die Richtung wechseln.

Den Osenknopfhalter @ durch Driicken des pedals
anheben. Der Hub muB 20 bis 25 mm betragen. Der
Hub kann durch Andern der Héhe des Drucke-instel-
lers @ eingestellt werden.

{7

Retirer le plateau @ de régulation du presseur et
tourner dans la direction indiquée dans la figure.
Appuyer sur la pédale pour soulever le serre-bouton
a queue @. La course de levage doit étre comprise
entre 20 et 25 mm. Régler la position verticale de la
plaque d'égalisation de la pression @ si nécessaire.

(6)

(7)
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Desmontar la placa de regulacion de presién @ y gi-
rar en la direccion indicada en la figura.

Pisar el pedal para levantar la abrazadera de boton
con cola @. La carrera de elevacién debe ser de entre
20 y 25 mm. Ajustar la posicion vertical de la placa de
regulacion de presion @ si fuera necesario.



) (8)

(9)

(10)
(1)

Set a button in place.

Set the edge of the material feedplate @ 1 ~ 2 mm
(the thickness of the material) from the button edge.
Set the material in place.

Adjust the button clamp lifter arm @) so the button
clamp opener main @ to button clamp lifter arm @
gapis 6 ~ 7 mm.

(8)
(9)

(10)
(11)

(8)
(9)
(10)
(1)

Placer un bouton.

Einen Knopf einlegen.

Den Abstand zwischen der Kante der Transport-
platte @ und des Knopfs (Materialdicke) auf 1 bis 2
mm einstellen.

Das Nahgut einschieben.

Der Abstand zwischen Knopfhalter € und Knopf-
halterhebel @ mit dem Knopfhaiterhebel @ auf 6
bis 7 mm einstellen.

Placer le rebord de la plaque d'entrainement du tissu @ & 1 ~ 2 mm (épaisseur du tissus) du bord du bouton.

Mettre le tissu en place.

Régler le bras de levage du serre-bouton @ de sorte que I'écart entre la partie centrale € de I'ouverture du serre-
bouton et le bras de levage du serre-bouton @ soit de 6 3 7 mm.

(8)
(9)
(10)
(1

Colocar un botén en la posiciéon correcta.

Colocar el borde de la placa de alimentacién de material @ a 1 ~ 2 mm (el grosor del tejido) del borde del botén.

Colocar el tejido en la posicién correcta.

Ajustar el brazo del levantador de abrazadera de botén @ de tal forma que la separacion entre el abridor principal
de abrazadera de botén €@ y el brazo del levantador dg abrazadera de boton @ sea de entre 6 y 7 mm.

) (12)

Need!e location
Nadeiposiiton
position de I'aiguille
Ubicacién de la aguja

Turn the pulley to check the needle location. Adjust
with the shank button clamp @ if necessary.

(12)

Die Nadelposition durch Drehen der Riemen-
scheibe prifen. Falls notwendig, den Osenknopf-
hailter @ einstellen.

(12)

Tourner la poulie pour vérifier la position de
I'aiguille. Régler avec le serre-bouton @ si
nécessaire.

(12)
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Girar la polea para verificar la ubicacién de la aguja.
Ajustar con la abrazadera de botén de cola @ si
fuera necesario.



Problem Cause Solution Page
Maladjusted button thread hole | | Properly realign the button in the 1
position. clamp.

Needle breaks.
. . Adjust the vertical feed adjustment
yg:jrtlcal feed adjustment lever and || |5 o1 and index to the button thread 9
index positions wrong. hole spacing.
Improper needle-looper timing. —— Readjust. 17
Excessive needle to looper gap. —1 Readjust. 18
Skipped stitches. Improper needle bar height. — Readjust. 16
;E;(F:)(.essnve needle to needle guard | | Adjust the needle guard position. 18
| j - .
Ig:/;;rrc-)perly adjusted thread take-up |_| Readjust thread take-up lever stroke. | 15
Stitches loose. Weak auxiliary thread tension. —— Readjust. 13
Improperly installed needle. | f{einstall with needle groove to 8
ront.
Thread breaks. Weak auxiliary thread tension. ' Readjust. 13
Needle too thin for thread. —— Check needles and thread sizes. 8
Improper fixed knife position. —— Adjust fixed knife position. 22
Improper thread cut-
ting. (B917)
Frayed cut edge. +—— Replace the knife. 22
Needle thread and Moving knife d i
! g knife does not properly .
thread on material — Readjust. 22
back break. open the threads.
Long thread re- . .
mains at back side Incorrect knot tightness. || Adjust main thread for greater | ;3

of material. (B916)

tension.
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Auftretende Fehler Ursache Fehlerbeseitigung Seite
Knopfposition falsch eingestellt. Knopf im Halter richtig ausrichten. 11
Nadel bricht.
Einstellung der Skala und des Vertikalen Transporteinstellhebel
vertikalen Transporteinstellhebels und die Skala entsprechend dem 9
falsch. Knopflochabstand einstellen.
Schlechter Gleichlauf zwischen e
Nadel und Greifer. Richtig einstellen. 17
Abstand zwischen Nadel und Grei- S
fer falsch eingestellt. Richtig einstellen. 18
Stiche werden aus- Falsche Nadelstangenhéhe. Richtig einstellen. 16
gelassen.
Abstand zwischen Nadel und Nadel- .
schutz falsch eingestellt. Nadelschutz einstellen. 18
Fadenabnahmehebel faisch ein- Hub des Fadenabnahmehebels 15
gestelit. einstelen.
Lockere Stiche. ggansr::t?r\:\gm eingestelite Faden- Richtig einstellen. 13
. T . Nadel mit der Nut nach vorne
Nadel nicht richtig befestigt. einsetzen. 8
. Zu schwach eingestellte Faden- S
Der Faden reif3t. spannung. Richtig einstellen. 13
Nadel zu dinn flir den verwendeten NadelgréBe und Fadenstéarke (iber- 8
Faden. prifen.
gz::glslt'Messer nicht richtig ein- Das feste Messer einstellen. 22
Faden wird nicht
richtig abgeschnit-
ten. (B917)
Abgenutzte Messerscheide. Das Messer ersetzen. 22
Ober- bzw. Unter- Das bewegliche Messer halt die N
faden reifdt. Faden nicht richtig auseinander. Richtig einstellen. 22
Langer Faden ragt
an der Nahgutriick- Ungeniigende Spannung. ' Die Fadenspannung erhéhen. 13

seite heraus.(B916)
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Probléme Cause Solution Page
Position du trou de bouton mal Réaligner correctement le bouton 11
reglée. dans le serre-bouton.

Laiguille casse.

Mauvaise position du levier de Régler le levier de réglage de
réglage de |'entrainement vertical I'entrainement vertical et le repére 9
et du repére. a I'espacement des trous du bouton.
Mauvaise synchronisation aiguille- .
boucleur. Réajuster. 17
Ecart entre aiguitle et boucleur trop o 18
important. Réajuster.

. 5 Hauteur de barre a aiguille in- .

Points sautés. correcte. Réajuster. 16
Ecart entre |'aiguille et le protecteur Régler la position du protecteur 18
d‘aiguille trop important. d’aiguille.

Mauvais réglage du levier de (s .
levage du ﬁl'g g Réajuster la course du levier. 15

Les points sont Tension de fil auxiliaire faible. Réajuster. 13

laches.

L . . Repositionner avec la cannelure de
Algu:lle mal installée. I"aiguille vers 'avant. 8

Rupture de fil. Tension de fil auxiliaire faible. Réajuster. 13

Aiguille trop fine pour le fil Vérifier les tailles de "aiguille et du 8
) fil.
;\illxzuvals la_position du couteau Regler la position du couteau fixe. | 22

Mauvais coupage

des fils. (B917)

Bord de coupure effiloché. Remplacer le couteau. 22

}._e fil d'aiguille et le Le couteau mobile n'ouvre pas -

il au dos du tissu correctement les fils Réajuster. 22
cassent. ]

Un long fil reste a -

I'envers du tissu. Serrage de noeud incorrect. Augmenter latensiondu filprincipal. | 13

(B916).
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Problema

Causa

Solucién

Pégin;‘

La posicion dell orifici’o para pasar el Alinear correctamente el botén en 1
hilo, en el botén, esta mal ajustada. la abrazadera.
La aguja se rompe.
Las posiciones de la palanca de Ajustar la palanca de ajuste de
ajuste de alimentacién vertical y — alimentacion vertical y el indice de 9
del indice estan mal acuerdo al espacio entre los
. orificios para hilo del botén.
Sincronizaciéon incorrecta entre .
aguja y el ojo-guia. Ajustar. 17
Separ_acnoq excesiva entre la aguja Ajustar. 18
y el ojo-guia.
Se saltan puntadas. ':;tl‘fj: incorrecta de la barra de | | Ajustar. 16
Separacion excesiva entre la aguja Ajustar la posicién del protector de 18
y el protector de aguja. aguja. g
Palanca del tirahilo mal ajustada. |— Alustar lacarrera de lapalancadel | o
tirahilo.
Las puntadas re- . . . " .
sultan flojas. Tensién auxiliar del hilo débil. —— Ajustar. 13
Aguia mal instalada. instalar nuevamente con la ranura
9yl de la aguja hacia adelante. 8
El hilo se corta. Tensién auxiliar del hilo débil. —— Ajustar. 13
La aguja es demasiado fina parael | __| Verificar los grosores de aguja e 8
hilo. hilo.
Posicién incorrecta de la cuchilla Ajustar la posicién de la cuchilla
fija. fija. 22
Corte incorrecto del
hilo. (B917)
Cuchilla desafilada. Cambiar la cuchilla. 22
Serompen los hilos
de la aguja y de La cuchilla mévil no abre correcta- .
la parte trasera del mente los hilos. Ajustar. 22
tejido.
Aparecen restos de
hilo largos colgando . : Ajustar el tensor de hilo principal
ncorrecto. N T P
de la parte trasera El apriete del nudo es inco 0 para que la tension sea mas firme. 13
del tejido. (B916)
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