UPPER AND LOWER FEED LOCK STITCHER

AUTOMATIC THREAD TRIMMER SINGLE NEEDLE SEWING MACHINE WITH UPPER AND LOWER FEED LOCK
STITCHER

OBER- UND UNTERTRANSPORT-VERRIEGELUNGSSTICHMASCHINE

VERRIEGELUNGSSTICHMASCHINE MIT OBER- UND UNTERTRANSPORT UND AUTOMATISCHEM FADE-
NABSCHNEIDER

MACHINE A POINT PIQURE AVEC ENTRAINEMENTS SUPERIEUR ET INFERIEUR

MACHINE A COUDRE AVEC COUPE-FILS AUTOMATIQUE ET POINTS RIQURE AVEC ENTRAINEMENTS
SUPERIEUR ET INFERIEUR

MAQUINA DE COSER DE TIPO DOBLE PESPUNTE CON ALIMENTACION SUPERIOR E INFERIOR
MAQUINA DE COSER DE TIPO DOBLE PESPUNTE DE UNA SOLA AGUJA CON ALIMENTACION SUPERIOR E
INFERIOR Y CORTAHILOS AUTOMATICO
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Lubrication / Schmierung / Lubrification / Lubricacion
* Supply two or three drops of BROTHER specified oil {(white spindle il #70} at each of the peints indicated by an arrow.

# Taglich vor Arbeitsbeginn 2—3 Tropfen weil3es Nahmaschinendl (#70) von Brother an die mit Pfeilen bezeichneten
Stellen aufragen.

* Mettre deux ou trois gouttes d’huile spéciale BROTHER {huile machine} dans tous les points indiqués par une fléche
chague jour avant utilisation.

* Colocar dos o tres gotas del aceite especificado BROTHER (aceite blanco white spindle oil N® 70} en todos los puntos
indicados con agujas, diariamente, antes de comenzar a utilizar la maquina.

DB2-B797 DB2-B798
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The rotary hook is automatically lubricated from the aixiliary tank.

When filling the tank, add oil until seen in the oil sight glass as indicated by the arrow above.
Die Greiferschmierung erfolgt automatisch von einem Behilter,

Of bis zur Pfeilmarkierung des Sichtglases auffiillen.
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La lubrification du crochet par le réservoir auxiliaire se falt automatiquement.

Mettre de I'huile jusqu'd ce gue la jauge soit remplie & la hauteur de la fleche.

La lubricacion del cangrejo desde el tanque subsidiario se hace automaticamente.

Colocar aceite hasia que el nivel del aceite en e! indicador alance el punto indicado por la flecha.
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Installing the knee lifter

Montage das Kniehebels
Instaliation du relevage gu genou
Instalacion del fevantador de rodilla

Installing the oil pan

Montage der Olwanne
Installation du réservoir d’huile
Instalacion del depdsito de aceite

S
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* Install knee lifter assembly @ on the under side of the
table with four screws @.

* Install the knee lifter complying bar @ as shown in the
figure above.

* Den Kniehebel €@ mit vier Schrauben @ an der Tischun-
terseite befestigen,

* Die Kniechebelstange @ wie in der Abbildung gezeigt
anbringen.

* Installer le dispositif de relevage au genou @ sous la
table avec quater vis @.

* Installer ta barre du dispositif de relevage au genou @
comme indiqué sur le schéma ci-dessus.

* |nstalar el conjunto del levantador de rodilla @ en la
parte inferior de la mesa con cuatro tornillos @.

* Instalar |la barra de conexién del levantador de rodilla €
tal como aparece en la figura anterior.

Setting the cushions at the four corners/Aufstel

* Install oil pan @ in the hollow of the table with four nails

* Install head cushion @ on the four corners of the table
with nails €.

* Die Olwanne @ in die Tischéffnung einsetzen und mit
vier Nageln @ befestigen.

* Die Dampfer @ an den vier Ecken mit Nigeln @
befestigen.

*Installer le réservoir d’huile @ dans la cavité de la table
avec guatre clous @.

* Installer I'amortisseur de la téte @ aux quatre coins de la
table avec les clous ©.

* Instalar el deposito @ en el hueco de la mesa con cuatro
claveos 6.

* Instalar el amortiguador de cabeza @ en las cuatro
esquinas de la mesa con los clavos @,

lung der Maschine

Mise en place des tampons aux quatre coins/Colocacion de almohadillas en las cuatro esquinas
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* Put the hinges @ into the holes of the bed and adjust them to the rubber hinge &, then place the machine onto the
head cushions @ for head at four corners.

* Die Scharniere @ in die Aussparungen einsetzen und mit den Gummis @ ausrichten.
Danach das Maschinenoberteil auf die vier Gummiunterlagen @ stellen.

* Mettre les charniéres @ dans les trous du socle et les régler avec la base caoutchouc articulée @,
Placer la machine sur les quatre amortisseur € de la téte aux quatre coins.

* Ponga las bisagras @ en los agujeros de |la base y ajuste éstas a la base de hule de |as bisagras @ entonces coloque la
cabeza de la maquina en las almohadillas de la cabeza @ que hay en las cuatro esquinas.



Removal of the bobbin case

1. Pull the latch of the bobbin case @ out. Then remove
the bobbin case from the rotary hook.

2. The bobbin € will come out when the latch is released.

Herausnehmen der Spulenkapsel

1. Die Sperrlasche der Spulenkapsel € herausklappen.
Dann die Spulenkapsel vom Greifer nehmen.

2. Die Spule @ fillt heraus, wenn die Sperrlasche losge-
lassen wird.

Dépose de la canette
1. Lever le clip du boitier de la canette @. Sortir le boitier de la canette du crochet rotatif,

2. La canette @ sortira lorsque le clip est relaché.

Manera de sacar la caja de la bobina
1. Tirar para arriba el cerrojo de la caja de la bobina @. Después sacar la caja de la bobina del cangrejo.
2. La bobina & saldra al soltar el cerrojo.
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r Lower threading

1. Push the bobbin @ onto the bobbin winder spindle @.

80% @ | 2. Push the bobbin winder push-button @ completely.

3. Turn the thread around the bobbin a few turns in the
direction of the arrow, and then run the machine.

4, If the thread cannot be wound evenly, loosen the screw
© and move the bobbin winder guide @ to the right or
left as necassary.

*To wind additicnal thread onto the bobbin, tighten the

screw ©.

Untere Fadenfiihrung

1. Die Spule €@ auf die Spulen-Aufwickelspindel @ stecken.

2. Die Spulen-Aufwickeltaste € ganz hineindriicken.

3. Den Faden einige Male in Pfeilrichtung um die Spule wickeln, und dann die Maschine betatigen.

4. Falis der Faden ungleich aufgewickelt wird, die Schraube @ 1&sen und die Spulen-Aufwickelfihrung @ so weit nach
rechts oder links schieben, wie es notwendig ist.

* Falls mehr Faden auf die Spule aufgewickelt werden soll, die Schraube @ festziehen.

Enfilage inférieur

1. Mettre la canette @ sur I'axe porte-canette @.

2. Pousser & fond le bouton-poussoir & de la canette.

3. Faire quelques tours de fil sur la canette dans la fiéche, et mettre la machine en marche.

4. Sile fil ne s'enroule pas d’'une maniére réguiliére, desserrer la vis €, et déplacer le guide de la canette @ vers la droite
ou la gauche selon la nécessite.

*Pour enrouler plus de fil sur la canette, serrer la vis ©.

Enhebrado inferior

1. Empujar la bobina @ hacia el eje @ del devanador de bobinas.

2. Apretar el botén del devanador de bobinas & bien fuerte.

3. Darle varias vueltas al hilo alrededor de |a bobina en el sentido indicado por la flecha, y poner en marcha la maguina.

4. En caso que el hilo no es enrolle parejo, habré que aflojar el tornillc @ moviendo la guia del devanador de bobinas ©
hacia la derecha o hacia la izquierda segin se reguiera.

* Para enrollar mas hilo en la bobina, habrd que apretar el tornitlo @.

_/

Threading the bobbin case

1. Insert the bobbin into the bobbin case.

2. Pass the thread through the slot @ and under the lower thread adjustment
spring @.

3. Pull the thread throught the delivery eye €@ at one end of the lower thread
adjustment spring .

Fadenfithrung in der Spulenkapsel

1. Dis Spule in die Spulenkapsel stecken.

2. Den Faden durch den Schiitz @ und unter die Unterfaden-Einstellfeder €
flihren.

3. Den Faden durch das Zufuhrloch € am Ende der UnterfadenEinstellfeder &
ziehen.
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Precautions before installing the belt cover:

1. Fit the V belt onto the sewing machine pulley.

2. Bring the sewing machine down toward the hérizontal position, and then install the belt cover.
3. The set screws for belt cover installation are in the accessories pocket.

Vorkehrungen vor dem Anbringen des Riemenschutzes:

1. Den Keilriemen an der Motorriemenscheibe anbringen.

2. Die Ndhmaschine in die Horizontalstellung umklappen und den Riemenschutz montieren.
3. Die Schrauben flr den Riemenschutz befinden sich in der Zubehértasche.

Précautions a prendre avant de monter le couvercle de courroie:

1. Monter la courroie trapézoidale sur la poulie de la machine.

2. Descendre ta machine vers la position horizontale, puis monter le couvercle de courrcie.

3. Les vis de montage pour la pose du couvercle de courroie se trouvent dans la pochette des accessoires.

Precauciones a tomar antes de instalar la cubierta de la correa:

1. Colocar la correa trapezoidal en la polea de la maquina de coser.

2. Bajar la maquina a su posicidn horizontal normal, e instalar la cubierta de la correa.

3. Los tornillos de fijacion para la instalacion de la cubierta de la correa se encuentran en la bolsa de accessorios.
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Screw the white stud €@ into the machine head.

Temporarily tighten screw A @ and the spring washer @ to the white stud.
Install belt cover U €@ with screw A @ as shown in the figure above.
Install belt cover U @ with screw B @ and the spring washer @.

5. Install belt cover D @ with screws @ and washers ©.

*When installing belt cover D €@, raise the machine.

*When replacing the belt cover U @.

Ao =

1. Schrauben Sie die weiRe Stifschraube @ in das Maschinenoberteil.

2. Den Federring @ einsetzen und die Schraube A @ provisorisch an der weiRen Stiftschraube festzeihen.
3. Befestigen Sie den Riemenschutz U @ mit der Schraube A @ wie oben abgebildet.

4. Befestigen Sie den Riemenschutz U @ mit der Schraube B @ und dem Federring @.

*Zum Befestigen des Riemenschutzes U @ muB die Maschine heruntergeklappt werden.

5. Den Riemenschutz D @ mit der Schraube @ und dem Federring @ befastigen.

*Zum Befestigen des Riemenschutzes D @ mu die Maschine hochgeklappt werden.

*Zum Auswechseln des Riemens mul der Rimenschutz U @ entfernt werden.

1. Visser I'ergot blanc @ sur la téte de la machine.

2. Visser provisocirement la vis A @ et la rondelle Grower @ a I'ergot blanc.

3. Monter le couvercle de courroie U @ avec la vis A @ comme indiqué sur la figure ci-dessus.
4. Monter le couvercle de courroie U @ avec la vis B @ et la rondella Grower ©.

*Lors de la pose du couvercle de courrcie U @, abaisser la machine.

5. Monter le couvercle de courroie D @ avec les vis @ et les rondelies ©.

*Lors de la pose du couvercle de courroie D @, tever la machine.

*Lors du remplacement de la courroie, retirer le couvercle de courroie U @.

1. Atornillar el pasador blanco @ en la cabeza de la maquina.

2. Apretar provisoriamente el tornillo A @ y la arandela de resorte @ en el pasador blanco.

3. Instalar la cubierta U de la correa @ con el tornillo A @ tal como aparece en la figura anterior.
4. Instalar la cubierta U de la correa @ con el twrillo B @ y la arandela de resorte @.

* Para instalar la cubierta U de la correa @, bajar la maquina.

5. Instalar la cubierta D de la correa €@ con los tornillos @ y las arandelas ©.

* Para instalar la cubierta D de la correa @, levantar la maquina.

*Para cambiar la cubierta U de la correa @.
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710 mm AR More tension
grdfRere Spannung
P ; DB2-B797 La tension augmente
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Tension spring
DB2-B797
# The standard operation range of the tension spring is about 7 ~ 10 mm. The standard tension at this time is about 40 -~
60 g.
DBE2-B798

* The standard operation range of the tension spring is about 3 ~ 5 mm. The standard tension at this time is about 70 ~
80 g.

* To adjust the operation range of the tension spring, loosen the screw @, and turn the upper thread tension assembly,

* To adjust the tension of the tension spring, fit a screwdriver into the slot, and turn the tension stud € as appropriate.

Faden-Abnahmefeder

DB2-B797 ' -

* Der Abstand der Faden-Abnahmefeder betridgt normalerweise 7 ~ 10 mm. Dabei ist die Spannung ungeféhr 40 ~ 60 g.

DB2-B798

* Der Abstand der Faden-Abnahmefeder betrigt normaleweise 3 ~ 5 mm. Dabei ist die Spannung ungefahr 70 ~ 80 g.

* Um den Abstand der Abnahmefeder einzustellen, die Schraube @ 1&sen und die obere Faderspannungsvorrichtung
drehen,

* Um die Spannung der Abnahmefeder einzustellen, einen Schraubenzieher in den Schiitz stecken und die
Spannungsschraube @ in die entsprechende Richtung drehen.

Ressort du levier du fil

DB2-B797

* La plage de fonctionnement standard du levier du fil est 7 & 10 mm environ. La tension standard a ce moment est de 40
a4 60 g environ.

DB2-B798

* La plage de fonctionnement standard du ressort du levier du fil est de 3 & 5 mm environ. La tension standard a ce
moment est de 70 a 80 g environ.

* Dans le but de régler la plage de fonctionnement de ressort du levier du fil, desserrer la vis @ et tourner le bloc
supérieur de la tension du fil.

* Dans le but de régler la tension du ressort du levier du fil, intreduire un tournevis dans la fente et tourner le goujon de
tension @ selon la nécessité.

Resorte de toma del hilo

DB2-B797

* E| funcionamiento ordinario que abarca el resorte de toma del hilo es de unos 7 a 10 mm. La tensién ordinaria en tat
caso es de unos 40 a 60 gramos.

DB2-D798

* El funcionamiente ordinario que abarca el resorte de toma del hilo es de unos 3 a 5 mm. La tensidon ordinaria en tal
caso es de unos 70 a 80 gramos.

* Cuando se quiera regular el radio abarcado por el resorte de toma del hilo, habré que aflojar el tornillo @ y hacer girar
todo el conjunto de la tension del hilo superior.

* Para regular al tension del resorte de toma del hilo, habra que meter un destornillador en la ranura haciendo luego
girar el esparrago tensor & como corresponda.

~ Operation of the treadle DB2-B798

1. Confirm that the motor runs smoothiy at low speed when the treadle
is pressed lightly to position €, and that it runs at high speed when
the treadle is pressed to position @.

. Confirm that the sewing machine stops at the needlesown position

‘? when the treadle is positioned at the neutrai @ position after the front
part of the treadle is pressed.

3. Confirm that the sewing machine stops at the needleup position after

ol oo

(4] a single rotation of the knife when the treadle is pressed to return it to
position @ (or when it returns to the neutral position @ after it has
been returned to position @)
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( ) Enfilage du boitier de la canette
1. Mettre la canette dans le boitier de ia canette.
2. Passer le fil dans la fente € et sous le ressort de réglage du fil inférieur @,
3. Tirer le fil par le chés de passage @ & I'une des extrémités du ressort de
réglage du fil inférieur.
Enhebrado de la caja de la bobina
1. Meter a bobina en la caja de la bobina.
2. Pasar el hilo por la ranura @ y por debajo del resorte de ajuste de! hilo
inferior @.
3. Tirar el hi!o.a través del! ojo de alimentacion © en una de las puntas del
tornillo de ajuste del hilo inferior @.
-
More tension W
grofere Spannung o,
La tension augmente R
Mas tension
0 Stitches when upper thread tension is
too low.
Die obere Fadenspannung its zu gering.
Points lorsque la tension du fil supérieur
est trop faibie,
) %, G, T 0 W0, 0, % Puntadas cuando la tension del hilo
Less tension AR N R Y N superior es poca,
geringere Spannung
La tension diminue
Menos tension Correct stitches
Richtige Fadenspannung
Points corrects % T W T o
Puntadas bien hechas Y AR R NN AN AN S
Stitches when upper thread tension is
too high.
Less tension Die obere Fadenspannung ist zu grof3.
geringere Spannung Points lorsque la tension du fil supérieur
La tension diminue est trop forte,

Menos tension Puntadas cuando la tensién del hilo

; superior es excesiva.
Mare tension P

gréfere Spannung
La tension augmente
@ Mas tersion

Thread tension .

* Turn the lower thread tension adjustment screw € so that the bobbin case will slip down of its own weight when it is
suspended with the end of the thread held by hand.

* Lower the presser foot and adjust the upper thread tension with tension screw. @.

Fadenspannung

* Mittels der Unterfaden-Einstellschraube @ die Spannung des unteren. Fadens so einstellen, daR die Spulenkapsel
durch ihr Eigengewicht nach unten rutscht, wenn sie vom Faden gieitet.

*-Den Nahfull aufsetzen und mittels der Oberfaden-Einstellschraube @ die Spannung des oberen Fadens einstellen.

Tension de fil

* Réglar la tension du fil inférieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil inférieur €@ de sorte que le boftier de
la canette glisse de son propre poids lorsqu'il est suspendu par le fil inférieur, I'extrémité de celui-ci étant tenue dans la
main.

* Baisser le pied-de-biche et régler la tension du fil supérieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil supérieur

0.

Tension del hifo

* Regular la tensién del hilo inferior usando el tornillo correspondiente de ajuste de tensién del hilo inferior Q de
manera tal que la caja de la bobina se caiga por su peso al suspenderla del hilo inferior sujetando la punta del hile con
la mano.

* Bajar el prensatelas y regular la tensidn del hile superior usando el tornillo correspondiente de ajuste de la tension del
hilo superior &,



More tension

grifiere Spannung
La tension augmente
Mas tension
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Less tension
geringere Spannung
La tension diminue
Menos tensidn
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Adjustment of feed dog height

* When the feed dog @ is at its highest position above
the needle plate, the standard height is 1.2 mm.

* To adjust the height of the feed dog @, move it to the
highest position above the needle plate, loosen the
set screw €, and raise or lower the feed lifting arm ©.

Einstellung der Transporteurhohe

* Wenn der Transporteur @ in der hichsten Stellung
tiber der Stichplatte steht, mul? die Héhe 12 mm
betragen.

* Zur Einstellung der Hghe den Transporteur @ ganz
nach oben stellen, die Stelischraube @ |9sen und den
Transporteurhebel @ verschieben.

Réglage de la hauteur de la griffe d'entrainement

* ELa hauteur standard est de 1.2 mm lorsque la griffe
d'entrainement @ est & sa position la plus haute
au-dessus de la plague a aiguille.

* Pour régler la hauteur de la griffe d’entrainement @,
la placer & sa plus haute position au-dessus de la
plaque a aiguille, desserrer la vis d'arrét €, et lever
ou abaisser le bras élévateur @.

Ajuste de la altura del alimentador

* Cuando el alimentador @ se encuentra en su posicion
maxima por encima de la placa de aguja, la altura
normal es de 1.2 mm.

* Para ajustar la altura del alimentador @, moverlo a su
posicion maxima por encima de la placa de aguja,
aflojar el tornillo de fijacion @, y levantar o bajar el
brazo levantador de alimentacion €.

Adjustment of feed dog pressure

* The feed dog pressure can be increased by turning
the adjustment screw € to the right, and can be
decreased by turning it to the left.

*For easily damaged material, the feed dog pressure
and holding pressure should be decreased.

Einstellung des Transporteurdrucks

* Der Transporteurdruck kann durch Drehen der Ein-
stelischraube €@ nach rechts stirker, bzw. durch
Drehen nach tinks schwécher singestellt werden.

* Fir empfindliches Nahgut muf? der Druck des Trans-
porteurs schwach eingestellt werden.

Réglage de la force de Fentrainement

* Pour augmenter la force de I'entrainement, tourner la
vis de réglage @ vers la droite; pour diminuer la force
de l'entrainement, tourner la vis vers la guache.

*Pour une couture sur tissu fragile, la force de I'en-
trainement et la pression de maintein doivent étre
faibles.

Ajuste de la presion del prensatelas

* Se puede aumentar la presién del pie del prensatelas
girando el tornillo de ajuste €@ hacia la derecha v se
puede aflojar girdndolo hacia la izquierda.

* Cuando se utifizan tejidos delicados la presién del pie
del presatelas vy la presién de sujecion deben ser
suaves.,
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Bedienung des Pedals DB2-B798

1.

2.

3.

Uberprifen Sie: Der Motor l3uft ruhig bei niedriger Drehzahl, wenn das Pedal nur leicht in die Stellung @
niedergetreten wird; und der Motor lduft schnell, wenn das Pedal in die Stellung @ niedergetreten wird.
Uberpriifen Sie: Wenn der vordere Teil des Pedals in die Ruhestellung @ niedergetreten wird, halt der Motor an und
die Nadel bleibt unten im Nahgut.

Uberpriifen Sie: Wenn der hintere Teil des Pedals bis in die Stellung @ niedergetreten wird, hilt der Motor an, das
Messer dreht sich einmal und die Nadel ist oben in Hochstellung. {Auch wenn das Pedal nach der Stellung @ in die
Ruhestellung @ gestellt wird.)

Fonctionnement de la pédale DB2-B798

1.

Vérifier que le moteur tourne réguliérement a vitesse lente lorsque la pédale est doucement amenée 3 la position @,
et gue la vitesse augmente lorsque la pédale est amenée a la position @.

Verifier que la machine a coudre s’arréte avec I'aiguille en position basse lorsque la pédale se trouve en position
neutre @ aprés que la partie avant de la pédale est appuyée.

Vérifier que la machine a coudre s’arrétre avec I'aiguille en position haute aprés une seule rotation du couteau lorsgue
fa pédale est appuyée pour la ramener & 1a position € {ou lorsgu’elle retourne a la position neutre © aprés avoir été a
la position @).

Funcionamiento del pedal DB2-B798

1.

Cerciorarse ei el motor funciono como es debido a poca velocidad al apretar levemente el pedal en la posicion @ vy si
lo hace a alta velocidad al apretarlo hasta la posicion @,

Cereciorarse si la maquina se detiene en la posicion con la aguja bajada al poner el pedal en la posicion neutra ©
después de haber apretado la parte del pedal.

Cerciorarse de que la maquina de coser se detenga en la posicién con la aguja levantada después de un solo giro de la
cuchiila al apretar et pedal para hacerlo volver la posicion @ (como también cuando vuelve a la posicidn neutra ©
después de que se lo haya hecho volver a la posicién @),

Adjustment of stitch length

* Push the reverse feed lever @ halfway down, turn the dial
@ until the desired number is aligned with the pin @ at the
top, and release the reverse feed lever @.

* The larger the number, the longer will be the stitch.

* The reverse sewing device is the automatic resetting type.
The work will be fed backward when the reverse feed lever
@ is depressed, and forward again when it is released.

Einstellen der Stichlinge.

* Den Ricklauthebel @ halb nach unten driicken, das Rid-
chen @ so weit drehen, bis die gewilnschte Zah! unter dem
oberen Stift @ steht, und dann den Ricklaufthebel @
zurlckstellen.

* Je grofder die Zahl, desto langer ist der Stich.

* Die Rucklaufvorichtung schaltet sich automatisch um.
Solange der Riicklaufhebel @ niedergedriickt wird, lduft die
Maschine in umgekehrter Richtung; wenn der Hebel losge-
lassen wvird, lauft die Maschine wieder nach vorne.

Réglage de la longueur des points

* Baisser |e levier de marche inverse @ de motié de sa course, tourner la cadran @ jusqu’a ce que le numéro désiré soit
aligné avec la goupille € située sur le dessus, et relacher le lavier de marche inverse @.

* Plus grand est le numéro, plus long est le point.

* Le dispositif de couture en marche inverse est du type & remise en marche avant automatigue.
La couture se fera en marche inverse lorsque le levier de marche inverse @ est appuys. Le levier relaché, la couture en
marche avant est automatique.

Ajuste de la longitud de puntada

* Empujar la palanca de alimentacion para marcha atras @ hacia abajo, hasta la mitad, girar el disco @ hasta que el
numero buscado quede alineado con el pasador @ en la parte de arriba vy volver a soltar la palanca de alimentacion
para marcha atras @. '

* Cuanto mayor sea el nimero, mas larga serd la puntada.

* El dispositive para costura marcha atras es uno de tipo de reposicion automatica. O sea, teniendo apretada la palanca
de la alimentacion de marcha atras @, el trabajo se realizara para atras volviendo a hacerse para adelante al soltar
dicha  palanca.
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Needle plate 9
Stichplatte

Plaque & aiguille
t Placa de aguja

1. Vertical movement of feed foot and presser foot.
* The feed foot @ and presser foot & move vertically one after another.
* Adjut the height of feed foot @ and presser foot @ so that they are equal or the presser foot @ is a little lower, when
feed foot @ and presser foot @ are each in the up position,
Place the thread take-up lever at the lowest position, and lower the presser bar lifter ©.
Adjust the left side of the upper feed lifting arm @ by moving it clockwise or counterclockwise by loosening screw ©.
Moveclockwise .......... ... ccviiie. Both feet will rise equally.
Move counterclockwise The presser foot will rise less.

1. Bewegung des oberen Transporteurs und des Stoffdrickerfulies
* Der obere Transporteur @ und der Stoffdriickerfu @ bewegen sich abwechselnd nach oben und unten.
* Dis Hohe am obersten Punkt des oberen Transporteurs € und des Stoffdrickerfusses @ gleich oder den
StoffdriickerfuR @ ein wenig tiefer einstellen.
Den Fadenabnahmehebel in die unterste Position stellen und den Stoffdriickerfuhebel @ nach unten stellen.
Die linke Seite des oberen Transporteurarms @ durch Drehen der Schraube €@ einstellen.
Drehennachrechts ................ ... gleiche Hohe.
Drehen nach links Tieferstellen des Stoffdrickerfules

1. Mouvement relatif vertical du pied entraineur et du pied-de-biche

* Le mouvement vertical du pied d’entrainement @ et du pied-de-biche @ est alternatif.

* Régler la hauteur du pied d'entrainement € et du pied-de-biche @ de telle sorte que les deux hauteurs soient égales ou
celle du pied-de-biche @ un peu plus basse larsque le pied d’entrainement € et le pied-de-biche @ se déplacement a
leur position supérieure maximum.

Placer le levier de passe-fil & sa position la plus basse et sous le retevage de la barre @ du pied-de-biche.
Régler le coté gauche du bras supérieur © de levée de 'entrainement en le tournant dans le sens des aiguilles d’une
montre ou dans le sens inverse en desserrant la vis ©.
En le déplagant dasn le sens des aiguilles d’une montre
En le déplagant dans le sens inverse

Distances égales
Le temps de levée du pied-de-biche sera lent.

1. Movimiento vertical del pie de alimentcion superior y del pie del prensatelas.

* Los movimientos verticales del pie de alimentacién superior © v del pie del prensatelas @ se van alternando
ciclicamente.

* Ajustar la altura del pie de alimentacién superior @ v del pie del prensatelas @ para que las alturas sean iguales o el
pie del prensatelas @ quede un poco mas bajo cuando el pie de alimentacion superior @ vy el pie del prensatelas O se
mueven a su posicion superior.

Colocar la palanca del tirahilos a su posicion inferior y bajar el levantador de la barra del prensatelas 0.
Ajustar el lado izquierdo del brazo superior de elevacion del pie de alimentacion superior @ moviéndolo hacia la
derecha o hacia la izquierda para aflojar el tornillo €.

Girandolo hacialaderecha ............ la altura se hard igual.

Girdndolo hacia la izquierda la altura del pie del prensatelas serd menor.
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2. Hub des oberen Transporteurs und des Stoffdriickerfules
* Der Hub des oberen Transporteurs @ und des StoffdriickerfulRes @ betragt 2 ~ 5 mm.

Die obere Transporteuraches € kann eingestellt werden, wenn die Mutter @ gelést und die Achse verschoben wird,
Hochste Position : 5 mm Tiefste Position : 2 mm

2. Amplitude du mouvement vertical du pied entraineur et du pied-de-biche

* La hauteur du déplacement vertical du pied d'entrainement @ et du pied-de-biche @ est de 2 ~ § mm,
Régler I'arbre supérieur @ de la levée d’entrainement en le déplagant vers le haut ou le vase en desserrant I'écrou &
pour convenir au travail.

Position la plus haute | 5 mm Position la plus basse : 2 mm

2. Altura de funcionamiento def pie de alimentacion superior y del pie del pensatelas.
% La aitura de funcionamiento vertical de pie alimentacion superior @ vy del pie del prensatelas @ es de 2 — 5 mm.

Ajustar el brazo superior del eje de elevacion del pie de alimentacion superior @ moviéndolo hacia arriba o hacia abajo
aflojando el tornillo @ segin el tipo de trabajo a realizar.
Posicién mas alta : & mm Posicion mas baja : 2 mm

i ] 3. Feeding foot adjustment in back and forth
Feed rock shaft arm upper {right)

obere Transporteurschwingachse {rechts) directions.
Bras supérieur de |'arbr-e du rochet * The rear edge of feed foot 0 and the rear E‘dge of
de I'entrainement (droit]) ] feed dog @ should be approximately aligned.
Brazo superior del eje oscilante del pie Adi . . .

! de alimentacion superior (derecho) just it by loosening screw @ and turning the

upper feed rock shaft {.

3. Einstellen der oberen Transporteuposition

* Die hintere Kante des oberen Transporteurs €@
und des StoffdickerfuBes @ missen ungefihr
aufetnander ausgerichtet sein.
Dis Schraube @ I6sen und die oberen Transpor-
teurschwingachse @ drehen,

3. Situation horizontale {avant/arriere) du pied entraineur
* Mettre & niveau le bord du pied entraineur @ avec le bord de la dent d’entrainement ©.
Desserrer la vis @, et régler en tournant 'axe d'entrainement horizontai supérieur {.

3. Adjuste del movimiento horizontal hacia adelante y hacia atrads del pie de alimentacion.
* El borde trasero del pie de alimentacion @ v el borde trasero del alimentador inferior € se deben cotocar alineados.
Aflojar el tornillo @ vy girar el brazo superior del eje oscilante del pie de alimentacion superior {.

Upper feed rock staft arm upper (left) 4. Feed foot stroke
obere Transporteurschwingachse {(links) * The standard ratio of feed foot to feed dog stroke
Bras Superieur de I'arbre du rochet is 1:1; i.e. they should feed an equal amount of
de I'entrainement {gauche} . i
Brazo superior del eje oscilante del pie.| material.
de alimentacién superior {izquierdo) E|’;}?1!fr Feed foot stroke can be adjusted if necessary.
Plus petit Loosen nut &, and vertically shift the rooter stud
Menor ® as necessary.
Then retighten nut @.
1 Larger
griBer 4 4. Einstellen des obere Transporteurvorschubs
@ R’:giogrran * Das Standardverhalinis zwischen unterem und
7] oberem Transporteur € betragt 1:1.

eingestellt werden.
Die Mutter ® |6sen und die Schwingachse @
verstelten.

o o |
) Der Vorschub des oberen Transporteurs @ kann
£

4. Quantité d’entrainement des griffes et du pied entraineur

* Le rapport standard entre I'entrainement des griffes et du pied entraineur @ est de 1:1.
Vous pouvez changer la longueur du pied entraineur @ en fonction des conditions de la couture.
La régler en desserrant I'écrou @ et en déplacant I'arbre .

4. Cantidad de alimentacion del pie de alimentacidén superior.

* La relacién estandar de la cantidad de alimentacion del alimentador inferior @ con respecto al pie de alimentacion
superior es 1:1.

Se puede cambiar la cantidad de alimentacion del pie de alimentacion superior @ segun el tipo de costura,
Ajustarlo aflolando e tornillo @ vy balancear el eje oscilante @.
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Reference line
Bezugslinie

Ligne de référence
Linea de referencia

.

Needle bar height

1. When the needle bar @ is at its lowest position, the reference line &) on the needle bar must be as shown in the figure
above.

2. If the reference line on the needle bar @ is not as shown above, remove the face plate, loosen the needle bar
connecting stud alamping screw @, and adjust by raising or lowering the needle bar €.

Rotary hook position

1. When the needle bar @ rises from its lowest position until the reference line @ is at the bottom of the needie bar
bushing, the rotary hodk point € must be at the center of the needel €.

2. If the rotary hook is out of position, loosen the roatry hook screws @, and align the rotary hook point @ with the center
of the needle ©.

* Adjust the clearance between the rotary hook point € and the needle @ to about 0.05 —~ 0.1 mm.

Nadelstangenhdle

1. In der tiefsten Stellung der Nadelstange € muf die Bezugslinie (8 so stehen, wie in der obigen Abbildung gezeigt.

2. Wenn die Bezugslinie der Nadelstange @ sich irgendwo anders befindet, die Vorderplatte abnehmen, die
Klemmschraube lésen und die Nadelstange @ durch Verschieben nach oben oder unten einstellen.

Greiferstellung

1. Wenn die Nadelstange @ sich von der tiefsten Stellung so weit nach oben bewegt hat, dal die Bezugslinie @ mit dem
Rand der Nadelstangenhalterung Ubereinstimmt, muf sich die Greifer-Marke @ in der Nadelmitte @ befinden.

2. Wenn der Greifer anders liegt, die Schrauben @ ldsen und die Greifer-Marke © mit der Nadelmitte @ ausrichten.

* Den Abstand zwischen der Greifer-Marke © und der Nadel @ so einstetlen, da er ungefdhr 0,05 ~ 0,1 mm betrégt.

Hauteur de la barre a aliguiile

1. Lorsque la barre & aiguilte @ se trouve dans sa position la plus basse, le repére & sur la barre a aiguille @ doit étre
dans la position montrée dans la figure ci-dessus.

2. Sile repére sur la barre  aiguille @ n’est pas dans la position montrée ci-dessus, enlever |a plague avnat, desserrer la
vis de la barre a aiguille @, et effectuer le réglage en levant ou baissant la barre a aiguille @.

Position du crochet rotatif

1. Lorsque la barre & aiguille @ monte de sa position la plus basse jusqu’a ce que le repére ( se trouve au bas de la
bague de la barre & aiguille, la pointe du crochet rotatif @ doit se trouver au centre de I'aiguille @.

2. Sile crochet rotatif est hors de ta position, desserrer les vis du crochet rotatif @, et aligner la pointe du crochet rotatif
® avec le centre de laiguille @.

* Régler le jeu entre la pointe du crochet rotatif @ et I'aiguille @. Le jeu est d’environ 0,05 ~ 0,1 mm.

Altura de la barra de aguja

1. Cuando la barra de aguja €@ se encuentra en su posicion mas baja, {a linea de referencia @ de la misma debera quedar
indicada como se muestra en la figura de arriba.

2. En caso que la linea de referencia de la barra de aguja €@ no sea como se muestra arriba, habra gue quitar la placa
delantera, y affojar el tarnitlo que sujeta el esparrago que conecta la barra de aguja @ v regular debidamente, alzando
o bajando la mencionanda barra @.

Posicién del cangrejo

1. Cuando la barra de aguja @ se alza desde su posicién mas baja hasta la linea de referencia @ en el fondo del buje de
las barra de aguja, la punta del cangrejo @ deberad quedar en el centro de la aguja @,

2. De estar la punta del cangrejo fuera de posicién, habra gue aflojar los tornillos € de Ja misma y alinear la punta del
cangrejo @ con ef centro de la aguja @.

* Regular la distancia libre entre la punta del cangrejo & v la aguja @ a, mas o menos, 0,05 ~ 0t mm.
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Quick reverse DB2-B798

* When the reverse stitching button @ is pressed lightly,
reverse stitching begins.
Forward stitching begins when it is released.

Schnellumkehr DB2-B798

* Wenn die Schnellumkehr-Taste @ leicht gedriickt wird,
beginnt der Lauf in Rickwértsrichtung.
Wenn die Taste losgelassen wird, 13uft die Maschine wieder
in Vorwirtsrichtung.

Marche inverse rapide DB2-B798

* Pendant que le bouton de marche inverse € est légérement
appuyé, la marche inverse des points commence.
Pour la marcha avant des points, relacher le bouton.

Marcha atras rapida DB2-B798

* Mientras se tiene levemente presionado el botdn de puntada
hacia atras €, comienzan las puntadas hacia atras. Soltando
el botdn, las puntadas se hacen hacia adelante.

Synchronizer adjustment

1.

Turn off the power of the machine.
(If the hole IC's are to be adjusted, it is important that the power first be turned off.)

. Remove the synchronizer cover.

Rotate the pulley towards you and stop the needle 7.5 mm above its lowest point. The lower end of the magnet @
must be aligned at this time with the upper edge of the thread trimmer hote IC €.

If the lower end of the magnet @ and the upper edge of the thread trimmer hole IC @ are not aligned, adjust by
loosening the screw @ and moving the thread trimmer hole IC.

Turn on the power and stop the machine at the needle down position. At this time the needle bar must stop 22 ~ 26
mm above the surface of the needle plate.

Stop the machine at the needle up position. The pont of the needle must stop 11 ~ 15 mm above the needie plate.

If the point of the needle does not stop at this position, adjust by loosening the screw @ and moving the needle up
hole IC @.

* The needle bar will lower when hole IC @ and hole IC @ are moved in the direction of machine rotation, and rise when

they are moved in the opposite direction.

Einstellung des Synchronisatprs

1.

5.

Die Ndhmaschine ausschalten.

{Um die ICs zu justieren, muf} die Maschine ausgeschaltet sein.)

Die Synchronisatorabdeckung entfernen.

Die Riemenscheibe nach vorn drehen, bis die Nadel 7,6 mm in der Hohe steht. In dieser Stellung mul} die Unterkante
des Magnets @ mit der Oberkante des Fadenabschneider-ICs @ ausgerichtet sein.

Die Ndhmaschine einschalten und die Nadel ganz nach unten stellen. Dabei mul3 die Nadelstange 22 ~ 26 mm (iber
der Stichplatte stehen. Gegebenenfalls die Schraube @ l6sen und das Nadektiefstellung-IC © justieren.

Die Nadel in die Hochststellung bringen. Die Nadelspitze mufd sich 11 ~ 14 mm Gber der Stichplatte befinden.
Gegebenenfalis die Schraube @ lésen und das Nadelhochsteliung-IC @ justieren.

* Durch Verschieben der ICs @ und @ in Mashchinen-Drehrichtung wird die Nadelstange nach unten gestellt; durch

Verschiebne in Gegenrichting wird sie nach oben gesteilt.
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Réglage du synchronisateur

1. Couper le contact de l'appareil.

(Si I'lIC du trou doit étre réglé, il est important de couper tout d'abord le contact de {'appareil.)

Enlever le couvercle du synchronisateur.

3. Faire tourner la poulie vers soi et stopper l'aiguille & 7,5 mm de son point le plus bas.
Le bout inférieur de I'aimant €@ doit étre alors aligné avec le bord supérieur de I'IC du trou du coupe-fils @,
Si le bout inférieur de I'aimant @ et le bord supérieur de I'lC du trou du coupe-fils ne sont pas alignés, régler en
desserrant la vis @ et en déplacant I'lC du trou du coupe-fils.

4. Mettre le contact et arréter I'appareil, ['aiguille en position basse. La barre a aiguille doit étre 4 ce moment 4 22 ~ 26
mm au-dessus de la surface de la plaque-aiguille.
Si la barre a aiguille ne stoppe pas dans cette position, régler en desserrant la vis @ et en déplacant I'IC du trou de
I'aiguille & en position basse.

5. Arréter la machine, I'aiguille en position haute. La pointe de l'aiguille doit stopper 4 11 ~ 14 mm au-dessus de la
plaque-aiguilie.
Si la pointe de I'aiguille ne stoppe pas dans cette position, régler en desserrant la vis @ et en déplagant I'lC du trou de
I'aiguille @ en position haute.

* La barre & aiguille baisse lorsque I'lC du trou @ et I'lC du trou @ sont déplacés dans le sens de ratation de "appareil, et
monte lorsgu’ils sont déplacés dans le sens contraire.

N

Ajuste del sincronizador

1. Desconectar la corriente de la maquina.

(Si se han de ajustar los circuitos integrados huecos, es muy importante desconectar primero la corriente.)

Quitar la tapa del sincronizador.

3. Hacer girar la polea hacia adelante y para la aguja a 7,5 mm por encima de su posicién méas baja.
El extremo inferior del iman @ debe quedar alineado en este momento con el borde superior del circuite integrado
hueco del cortahilos @, .
Si el extremo inferior del iméan @ y el borde superior del circuito integrado hueco del cortahilos @ no estan alineados,
ajustar aflojando el tornillo € y moviendo el circuito integrado hueco del cortahilos.

4. Conectar la corriente y parar la maquina cuando la aguja queda en su posicién bajada.
En este momento la barra de aguja debe quedar a 22 ~ 26 mm por encima de |a superficie de la placa de aguja.
Si la barra de aguja no se detuviera en esta posicion, ajustar aflojando el tornillo @ y moviendo el circuito integrado
hueco para la aguja bajada @.

5. Parar la maquina en su posicion de aguja levantada. La punta de la aguja debe quedar a 11 ~ 14 mm por encima de |a
placa de aguja.
Si la punta de la aguja no se detuviera en esta posicion, ajustar aflojando el tornillo @ y moviendo el circuito integrado
hueco de aguja levantada @.

* La barra de aguja bajara cuando el circuito integrado hueco @y el circuito integrado hueco @ se mueven en el sentido
de rotacion de la maguina y sube cuando se mueven en sentido contrario.

N

Thread separator/Fadentrenner
Séparateur de fils/Separador de hilos

Qil stone
¢ Schleifstein
Pierre a repasser
Piedra de aceite

[ ™

L Fig. A
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Stationary cutter moving cutter replacement

*Be sure to disconnect the power source before attempting replacement of the knives.

Stationary cutter replacement

. Tilt back the sewing machine head.

. Remove the screw @, and then remove the shuttle stopper @.

. Remove the fiat head screw €, and then remove the stationary cutter €.

If the stationary cutter has lost its sharpness, use an ocil stone to sharpne it, as shown in Fig. A
Moving cutter replacement

Raise the presser foot by using the presser foot lever.

Remove the flat head screws @, and then remove the needle plate ©.

Turn the sewing machine pulley until the needle bar reaches its highest position.

Press the thread cutter connecting rod @ by hand in the direction of the arrow until position at which the flat haed
screws € can be seen is reached, and then stop.

5. Remove the flat-head screws @, and then remove the moving cutter ©.

*When removing the needle plate @ and the moving cutter €, be sure to first remove the needle.
*Reassembly can be performed by simply reversing the above procedure.

OwN =

El

Ersetzen des festen und beweglichen Messrs

*Vor dem Austauschen der Messer den Netzstecker ziehen.

Austauschen des festen Messers

Das Nahmaschinenoberteil zurdckneigen.

Zuerst die Schraube €, danach die Schiffchenarretierung € entfernen.

Die Senkschraube @ lésen und das feste Messer @ entfernen.

O Wenn das feste Messer stumpf geworden ist, mit einem Schleifstein schérfen. {siehe Abbildung A)
Austauschen des beweglichen Messers

Den Stoffdrickerfufd mit dem Stoffdrickerfulihebel heben.

Die Senkschrauben @ und die Stichplatte @ entfernen.

Das Gurtrad drehen, bis die Nadelstange die hochste Stellung erreicht hat.

Die Verbindungsstange des Fadenabschneiders @ mit der Hand in Pfeilrichtung driicken, bis die Senkschrauben &
sichtbar sind, und anhalten.

5, Die Senkschrauben, @ das bewegliche Messer @ und die Nadel entfernen.

*Vor dem Ausbau der Stichplatte @ und des beweglichen Messers © die Nadel entfernen.

*Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

W
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Remplacement du couteau fixe et du couteau mobile
* Avant de procéder au remplacement des couteaux, ne pas oublier de débrancher le cordon d’alimentation.
Remplacement du couteau fixe

1. Incliner la téte de la machine & coudre vers l'arriére.

2. Enlever la vis @ et la butée de la canette &.

3. Dévisser la vis a téte plate @, puis retirer le couteau fixe ©.

O Si I'affatage du couteau fixe est nécessaire, affiter a I'aide d'une pierre a repasser, comme indiqué par la Fig. A.
Remplacement du couteau mobile

1. Relever le pied-de-biche & I'aide du levier du pied-de biche.

2. Retirer les vis & téte plate @, puis enlever la plaque-aiguille. -

3. Tourner la poulie de la machine jusqu’'a ce que la barre & aiguille atteigne sa position la plus haute.

4. Appuyer avec la main sur la barre de connexion du coupe-fils @, dans la direction de la fléche, jusqu’a la position od

les vis & téte plate @ deviennent accessibies, puis arréter d'appuyer.
5. Devisser les vis a téte plate @, puis retirer le couteau mobile ©.
*Ne pas oublier d'enlever I'aiguilla avant de retirer la plaque-aiguilla © et le couteau mobile @,
#Pour la remise en place des couteaux, effectuer dans l'ordre inverse les operations décrites ci-dessus.

Cambio de la cuchilla estacionaria-cuchilla movil.
*Hay que desconectar sin falta la corriente de la mdquina antes de realizar el cambio de las cuchillas.
Cambio de la cuchilla estacionaria

1. Inclinar hacia atras la cabeza de la maquina de coser.

2. Quitar el tornillo @ vy luego quitar el tope de la lanzadera @.

3. Quitar el tornillo de cabeza plana & vy luego, desmontar la cuchilla estacionaria (43

) Si la cuchilla estacionaria ha perdido su filo, utilizar una piedra de aceite para afilaria, tal como aparece en la Fig. A
Cambio de la cuchilla movil

1. Levantar el pie del prensatelas utilizando la patanca del pie de! presatelas.

2. Quitar los tornillos de cabeza plana @ vy luego, desmontar la placa de aguja ©@.

3. Girar al polea de la maquina de coser hasta gque la barra de agujas llegue a su posicién mas alta.

4. Presionar la barra de conexion @ del cortador de hilo con la mano en el sentido indicado por la flecha, hasta llegar a

una posicion en la que los tornillos de cabeza plana @ puedan verse Y dejar de presionar en ese momento.
5. Quitar los tornillos de cabeza plana @ v luego, desmontar la cuchitla movil ©.
*Para quitar ta placa de agujas @ y la cuchilla movil ©, no olvidar nunca de quitar primero la aguja.
*E| rearmado puede ser realizado siguiendo el procedimiento inverso.
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Motor contrel and control box use B798

* The power tamp @ will light up when the power switch @ is turned on.

* Sewing speed will increase as the speed controi @ is turned toward HIGH (to the right}, and will decrease as the control
is turned towards LOW (to the left).
The sewing speed varies from a minimum 215 spm to an adjustable maximum speed.

* Start backiack sewing speed will increase as the backtack sewing speed control € is turned clockwise, and will
decrease as the control is turned counterclockwise.
The start backtack continuous sewing speed range is 215 t0 2000 spm. The gnd backtack sewing speed is set at 1200
spm and cannot be adjusted.
When the slow start switch @ is switched to ON, the first two stitches (after thread trimming and needle up position
stop} will be sewn at low speed. Sewing apeed after these afrst two stitches is regulated by depressing the treadle.
When the correction switch @ is ON, the machine will sew in the correction stitch mode (215 spm} when the actuator @
is depressed while the machine is stopped. If the actuator is depressed during machine operation, the machine wilt
enter the reverse sewing mode.
The machine will stop with the needle in the down position if the machine is stopped after setting the needle position
switch @ to the needle down position. Conversely, the machine will stop in the needle up position if the needle
position switch @ is set to the needle up position.

Motorsteurung mit dem Schaltkasten B798

* Beim Einschalten des Netzschalters @ leuchtet die Kontrolleuchte @,

* Durch Drehen des Geschwindigkeitsreglers & nach rechts (HIGH) wird die Nahgeschwindigkeit erhdht, bzw. durch
Drehen nach links (LOW) verringert. Die Nahgeschwindigkeit kann von 215 Stichen pro Minute bis zur maximalen
Geschwindigkeit eingestellt werden.

* Durch Drehen des Geschwindigkeitsreglers €@ zum Zuriicknidhen am Anfang nach rechts wird die Nahgeschwindigkeit
erhoht, bzw. durch Drehen nach links verringert. Die Geschwindigkeit kann von 215 bis 2000 Stichen pro Minuts
eingestellt werden. Die Nahgeschwindigkeit beim Zuriicknahen am Ende ist auf 1200 Stiche pro Minute fest eingestellt.
Bei eingeschaltetem Langsamstartschalter @ werden die ersten beiden Stiche (nach dem Fadenabschneiden bei
hochgestellter Nadel) mit niedriger Geschwindigkeit gendht. Danach kann die Nahgeschwindigkeit mit dem Ful3pedal
regulier werden. Bei eingeschaltetem Korrekturschalter @ wird der Korrekturstich ausgefiihrt {215 Stiche pro Minute),
wenn die Taste @ bei stillstehender Maschine gedriickt wird. Wenn die Taste bei laufender Maschine gedrickt wird,
naht die Maschine rlickwirts. Wenn der Nadelpositicnierungsschalter @ in die Nadeltiefestellung gestellt wird, stoppt
die Maschine mit tiefegestellter Nadel, bzw. wenn er in die Nadelhochstellung gestelit wird, stoppt sie mit
hochgestellter Nadel.

Utilisation du moteur et du boitier de controle B798

* La témoin d’alimentation @ s'allume lorsque ¥Vinterrupteur d'alimentation @ est placé en position de marche.

* La vitesse de couture augmente lorsque la commande de vitesse @ est tournée vers I'indication “HIGH” (vers la
droite), et diminue torsque la commande est tournée vers I'indication "LOW"‘(vers la guache).
La portée de vitesse de couture va d'un minimum de 215 points par minute jusqu'd un maximum réglable.

* La vitesse de couture en points d'arrét en début de couture augmente lorsque la commande de vitesse de couture en
points d'arrét € est tournée vers la droite, et diminue lorsque la commande est tournée vers la gauche.
La portée de vitesse de couture en points d’arrét en début de couture est de 215 & 2000 points par minute. La vitesse de
couture en points d’arrét en fin de couture est fixée & 2000 points par minute et n’est pas réglable.
Lorsque I'interrupteur de mise en marche lente € est enclenché sur la position de marche , les deux premiers points de
la couture {aprés coupage des fils et arrét de I'aiguille en position relevée) sont cousus a vitesse lente. La vitesse de
couture, aprés ces deux premiers points, est contrélée par la force de pression que Putilisateur exerce sur la pedale.
Lorsque l'interrupteur de correction © est mis en position de marche, la machine se met 4 coudre sur le mode de
correction (215 points par minute), si, auparavant, I'actuateur @ a été enfoncé alors que la machine était a 'arrét. Si
d’'une part 'actuateur @ est enfoncé, alors que la machine est en cours de fonctionnement, et si, d'autre part,
Iinterrupteur de correction @ est placé en position de marche, la machine se met alors 3 coudre en points arriére.
Pour que, lorsqu’on arréte la machine a coudre, laiguiile soit en position relevée, placer I'interrupteur de position
draiguille @ sur la position d'aiguille relevée.
Au contraire, pour que, lorsgu’on arréte la machine, I'aiguille soit en position descendue, placer I'interrupteur de
position d'aiguille @ sur la position d’aiguille descendue,
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Para utilizar el motor y la caja de controles B798

* El indicador de corriente @ se encenderd cuando se conecta el interruptor principal @.

* La velocidad de la costura aumentara cuando se gira el control de velocidad @ hacia la derecha {HIGH), y disminuird
cuando se gira el control hacia la izquierda {(LOW).

La gama de velocidades varia entre un minimo de 215 ppm vy la velocidad maxima.

* La velocidad de la custura del rematado por atras inicial aumentaré cuando se gira el controt de velocidad de costura
del rematado por atras hacia la derecha @, y disminuirad cuando se gira el control hacia la izquierda. La gama de
velacidades de costura de rematado por atras inicial es de 215 a 2000 ppm. La velocidad de costura del rematado por
atras final se ha fijado en 1200 ppm vy no puede ajustarse.

Cuando se conecta el interruptor de arranque lento @, las dos primeras puntadas (luego del funcionamiento del
cortahilos y cuando se haya parado la aguja en la posicion levantada) se coseran lentamente.

La velocidad de costura luego de las dos primeras puntadas dependera de {a forma de pisar el pedal.
Cuando se conecta el interruptor de correccion @, la maquina coserd en el modo de puntadas de correccién (215 ppm}
cuando se haya oprimido el accionador @ con la maquina parada. Si se oprime el accionador mientras la maguina estd
funcionando, la misma entrard en el modo de costura marcha atras.

La maquina se parard con la aguja en la posicion baja si se detiene la maquina luego de colocar el interruptor de
posicién de la aguja @ a la posicidn de aguja baja. Al contrario, la maquina se parard con la aguja levantada si se ha
colocado el interruptor de posicion de la aguja €@ a la posicion de aguja levantada.

4 Ground wire connections
* Connect the ground wire (in the plastic bag} to the sewing machine head
and motor if a motor other than MD-802 or MD812 is used.
1. Secure the ground wire @ to the sewing machine head with screw @ and
washer ©.
2. Pass the ground wire @ through the hole in the table.
3. Remove the screw on the front of the motor and connect the ground wire to
the motor.
Anschlull des Erdungskabels
* Das Erdungskabel im Plastikbeutel am Maschinenoberteil und am Motor
anbringen, wenn ein anderer Motor als MD-802 oder der MD-812 verwendet
wird.
1. Das Erdungskabel @ mit der Schraube € und der Unterlegscheibe @& am
Maschinenoberteil befestigen.
2. Das Erdungskabel @ durch das Loch im Tisch ziehen.
3. Die Schraube an der Motorvorderseite 1Gsen und das Erdungskabel mit
~ _/ dieser Schraube am Motor befestigen.

Raccord du cibel de mise a la tarre

* Sion utilise un moteur autre gue les modéles MD-802 or MD-812, brancher le cdble de mise a la terre (cable se trouvant
dans le sac en plastique} a la téte de la machine a coudre et au moteur.

1. Fixer le céble de mise & la terre @ & la téte de ita machine a coudre avec la vis @ et la rondelle ©.

2. Placer le cable de mise a la terre @ & travers le trou de la table.

3. Retirer la vis se trouvant a l'avant du moteur et brancher le céable de la mise & la terre au moteur.

Conexion del cable a tierra

* Conectar el cable de conexién a tierra (en una bolsa de plastico) a la cabeza de la maquina de coser y motor, si se utiliza
un motor que no sea MD-802 o MD-812.

1. Asegurar el cable de conexién a tierra en la cabeza de la maquina de coser con el tornillo @ vy la arandela €.

2. Pasar el cable de conexién a tierra @ a través del orificio en la mesa.

3. Quitar el tornille en la parte delantera del motor y conectar el cable de conexion a tierra en el motor.
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Treadle pressure adjustment

#® Treadle pressure adjustment

* |f the machine starts running at low speed when the foot is
simply rested on the treadle, or if the tradle pressure is felt
to be too weak, adjust the position {a to ¢} at which the
treadle spring @ is mounted on the treadie lever ©.

# The treadie pressure will increase in order from position a
to c.

[ Treadle return pressure

* Loosen screw @, and turn bolt @. Turning bolt & in will
increase the treadle pressure; turning it out decreases the
pressure.

W Treadle stroke

* Remove nut @. Moving connecting bar joint @ from the
position in Fig. A to that in Fig. B will increase the treadle
stroke by 80%. Note that this adjustment will also affect
the treadle pressure and treadle return pressure; readjust

A y, if necessary.

—=
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Einstellen der FuRpedalkraft

@ Einstellen der FuBpedalkraft

* Falls die Maschine zu laufen beginnt, wenn der Full auf dem Pedal ruht oder die Pedalkraft zu gering empfunden wird,
die Position {a bis ¢) an welcher die Pedalfeder @ am Pedalhebel @ befestigt ist, verdndern.

% Die Pedalkraft nimmt von a nach ¢ zu.

¥ Pedalrickstellkraft

* Die Schraube @ 1ésen und den Bolzen €@ drehen. Durch Hineindrehen des Bolzens @ nimmt die Kraft zu, bzw. durch
Herausdrehen nimmt sie ab.

W Pedalhub

* Die Mutter @ I6sen. Wenn die Befestigung der Verbindungsstange ©® von der Position in Abb. A nach der Position in
Abb. B geandert wird, erhdht sich der Pedalhub um 80%. Durch diese Einstellung wird auch die Pedalkraft und die
Pedalrlckstellkraft verandert, so dal} diese Einstellungen neu gemacht werden missen.

Réglage de la pression de la pédale

@ Réglage de la pression de la pédale

* Sila machine commence a fonctionner a vitesse basse alors que le pied est simplement posé sur la pédate, ou si on
sent gue la pression de la pédale est trop faible, régler 1a position (a & ¢) de montage du ressort de pédate @ sur le
levier de la pédale @.

¥ La pression de la pédale augmente au fur et & mesure que le ressort est déplacé de la vers c.

@ Pression de retour de la pédale

* Desserrer la vis @ et tourner le boulon @. Pour augmenter la pression de la pédale, tourner le boulon vers I'intérieur
®:; pour diminuer la pression de la pédale, tourner le boulon vers I'extérieur.

¥ Course de la pédate

* Retirer I'écrou @. La course de la pédale est augmentée de 80% lorsgu’on déplace le joint de barre de raccord @ de la
position indiquée a la Fig. A sur |la position indiquée & la Fig. B. Noter que ce réglage influera aussi sur la pression de la
pédale et sur la pression de retour de la pédale. Régler ces deux éléments, si nécessaire.

Ajuste de la presion del pedal

Ajuste de la presion del pedal

* 5i la maquina comienza a avanzar a una velocidad baja cuando el pie simplement se apoya sobre el pedal, o si la
pressién sobre el pedal se siente muy débil, ajustar la posicion de instalacion (de a a ¢} del resorte del pedal @ en la
pafanca del pedal @.

% La presion del pedal ird aumentando desde la posicidon a hasta la c.

® Presidon de retorno del pedal

* Aflojar los tornillos @, y Girar el perno €. Girando el perno @ hacia adentro la presion del pedal aumentarg, girandolo
hacia afuera, la presién disminuira.

@ Recorrido del pedal

* Quitar la tuerca €. Moviendo la barra de conexion @ desde |a posicion en lafig. A a aquella en la fig B, el recorrido del
pedal aumentara hasta un 80%. Este ajuste afectard tambien la presion del pedal y la presion de retorno del pedal,
volver a ajustar si fuera necesario.
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Brush replacement

. Turn the power off.

. Disconnect the motor plug.

Remove screw @,

Remove brush @,

Check the reference line on brush @. If the brush has
worn down to refergnce line @, repiface the brush. When
installing a new or reinstalling the old brush, be sure the
reference line @ is toward the spring.

6. Tighten set screw @ with 10 to 15 kgem torque.

7. Connect the motor plug.

SRR

Ersetzen der Birsten

ok wn =

Die Stromzufuhr ausschalten.

Den Moetorstecker ldsen.

Die Schraube @ |ésen.

Die Biirste € herausnehmen.

Die Bezugslinie an der Blrste @ priifen. Falls die Biirste bis zur Bezugslinie © abgenulzt ist, mul sie ersetzt werden.
Beim Einsetzen einer neuen oder der alten Blrste mul3 die Bezugslinie ® gegen die Andruckfeder gerichtet sein.
Die Schraube €@ mit einem Drehmoment von 10 bis 15 cmkp festziehen.

Den Motorstecker anschliefien.

Remplacement du balai

IS

Couper l'alimentation électique & la machine.

Débrancher la prise du moteur.

Retire la vis @.

Retirer le balai @.

Observer la ligne de référence du balai €. Si le balai est usé jusqu’a sa ligne de reférence, le remplacer. Lors de la pose
d’'un nouveau balai ou de la remise en place du balai existant, vérifier bien que la ligne de référence @ se trouve face
au ressort.

Serrer la vis de montage @ au couple de serrage de 10 a 15 kgem.

Rebrancher la prise du moteur.

Cambio del cepillo

S N

o

Desconectar la corriente.

Desconectar el enchufe del motor.

Quitar el tornillo @.

Quitar el cepillo @.

Verificar la linea de referencia para el cepillo 8. Si el capillo se ha desgastado hasta la linea de referencia &, cambiar
el cepillo. Cuando se instata un cepiilo nuevo o se vuelve a instalar el cepillo viejo, verificar que la linea de referencia
O mire hacia el resorte,

Aptetar ¢l tornillo de fijacion €@ con una torsidén de 10 a 15 kg/cm.

Conectar el enchufe del motor.

Checking the lamp plug /Priffen des Leuchtenanschlusses/ Vérification de la prise d’ampoule/
Verificar el cable de luz

* A cord € for the head lamp extends from the back of the
control box. This can be used to connect a 6-VAC lamp.
Note: Be sure to tape the ends of the cord as shown in the
diagram when the lamp is disconnected.

* Am Kabel @ an der Maschinenriickseite kann eine 6
VAC-Leuchte angeschlossen werden.

Hinweis: Beim Entfernen der Leuchte miissen die
AnschluRkabel wie in der Abbildung gezeigt isoliert
werden.

* Un cordon @ pour 'ampoule de téte sort de I'arriére du
boitier de controle, Ce cordon peut servir au branchement
d’'une ampoule B6-VAC.

Remarque: Lorsque 'ampoule est débranchée, veiller a
bien fixer par un ruban adhésif les extrémités du cordon,
somme indique dans le diagramme.

y * Un cable @ se extiende a la luz de la cabeza desde la parte

posterior de la caja de controles. Este puede usarse para
conectar una lampara de corriente alterna de 6V.
Nota: Poner cinta en las puntas del cable tal como se
muestra en el diagrama cuando se desconectal ta lam-
para.
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0.1 mm

Brake lining adjustment

* Check for brake lining wear {(excessive gap) if the brakes become noisy or the sewing stop position fluctuates. If the
lining is worn (the gap is large), replace the brake lining.

W Replace the brake lining as follows.

1. The brake lining gap is factory-adjusted to approximately 0.2 mm.

Remove screw @, and remove the pulley cover @.

Remove the V-belt.

Remove nut ©, and remove the motor pulley assembly €.

Remove the three set screws @, and replace the brake lining @.

Use supplied spacers @ to adjust the brake lining gap to approximately 0.2 mm. There are three spacer
thicknesses: 0.1 mm, 0,172 mm, 0.15 mm.

Al

Einstellen des Bremsbelags

* Falls beim Bremsen Gerdusche auftreten oder die Stopposition unregelméflig wird, muf3 der Bremsbelag auf
Verschlie {zu groRer Abstand) geprift werden. Bei grofSem Verschlei? mull der Bremsbelag ausgetauscht werden.

@ Tauschen Sie den Bremsbelag wie folgt aus.

1. Der Abstand des Bremsbelags wird im Werk auf ca. 0,2 mm eingestellt,

Die Schraube @ lésen und die Riemenscheibenabdeckung @& abnehmen.

Den Keilriemen abnehmen.

Die Mutter @ 1dsen und die Motorriemenscheibe @ entfernen.

Die drei Schrauben @ Idsen und den Bremshelag @ austauschen. Den Bremsbelagabstand mit den mitgelieferten

Zwischenscheiben @ auf ca. 0,2 mm einstellen. Es sind Zwischenscheiben mit einer Dicke von 0,1, 0,12 und 0,15 mm
vorhanden.

oM

Réglage de garniture de frein

* Siles freins deviennent bruyants ou si la position d’arrét de couture varie, vérifier si la garniture de frein n’est pas usée
(jeu excessif).
Si la garniture est usée (jeu impertant), remplacer la garniture de frein.

@ Remplacer la garniture de frein comme suit.

Le jeu de la garniture de frein est régle en usine a una valeur d’environ 0,2 mm.

Déposer ta via @ et le corter de poulie .

Déposer la courroie trapézoidale.

Déposer I'écrou €@ et la moteur de la poulie €.

Déposer les trois vis d’arrét @, et remplacer Ja garniture de frein @,

Utiliser les cales d'épaisseur @ fournies pour régler le jeu de la garniture de frein & environ 0,2 mm. Ii existe trois
épaisseurs de cales: 0,1 mm, 0,12 mm, 0,15 mm.

oA W

Ajuste del forro de frenos

* Verificar el desgaste del forro de frenos {separacidn excesiva) si hay ruidos en los frenos o la posicion de parada de la
costura fluctla.
Si se desgasta el forro (si la separacion se grande), cambiar el forro de frenos.

W Cambiar el forro de frenos de la siguiente forma.

- La separacion del forro de frenos se ha ajustado en fabrica a aproximadamente 0,2 mm.

. Quitar el tornillo @ y desmontar la cubierta de la polea @.

. Desmontar fa correa trapezoidal.

Quitar la tuerca @ y desmontar el conjunte de la polea del motor @.

Desmontar los tres tornillos de fijacion @ y cambiar el forro de frenos ©.

Usar espaciadores suministrados @ para ajustar la separacion del forro de frenos a aproximademente 0,2 mm. Hay

tres espesores de espaciador: 0,1 mm, 0,12 mm, 0,15 mm.

DB w S o
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Troubleshooting guide

* If a malfunction seemns apparent, first check the machine as described below. If the problem remains unresolved, turn
the power off and contact your dealer.

* Flourescent light blinking
Flourescent lights may blink when using a single phase, 100-V machine. Should this happen, connect the machine and
lights to different circuits.

* Do not use this machine near high frequency welders or other equipment which generates excessive electrical noise.

Fehlersuche

* Bei einer auftretenden Stdrung die Maschine wie nachstehend beschrieben Gberprifen. Falls der Fehler nicht behoben
werden kann, die Stromzufuhr ausschalten und den Handler benachrichtigen.

* Blinkende Fluoreszenzleuchten
Falls die Maschine mit 100V an einer Phase betriben wird, kdnnen die Fluoreszenzleuchten blinken. In diesermn Fall muf
fur die Maschine und die Beleuchtung eine separate Stromzufuhr gewshlt werden.

* Die Maschine nicht in der Nahe von Hochfrequenz-SchweilRgeraten, oder von Geriten, die elektrische Stérgerdusche
verursachen, verwenden.

Guide du dépannage

* Siun probleme se produit, vérifier d’abord 1a machine a coudre comme indiqué ci-dessous. Si, malgré les vérifications
effectuees et corrections entreprises, le probléme n'est toujours pas carrigé, couper I'alimentation électrique a la
machine et contacter le magasin qui a vendu 1"appareil.

* Lampe fluorescente clignotante .
Sion utilise une machine de 100 V monophasée, les lampes fluorescentes proches de la machine risquent de se mettre
a clignoter. Dans ce cas, brancher la machine et les lampes sur des circuits électrigues différents.

* Ne pas utiliser cette machine prés de sources de haute fréquence ou prés d'appareils générateurs d'une forte quantité
de parasites électriques.

Guia para la localizacion de las averias

* Si se detecta un malfuncionamiento, primere verificar la maguina tal coma se describe a continuacion. Si el problema
no se resuelve, desconectar la corriente v consultar con su distribuidor.

* Luz fluorescente intermitente
Las luces fluorescentes pueden parpadear cuando se utiliza una maquina de 100 V con corriente monofdsica. Si esto
sucede conectar la maquina y las luces a diferentes circuitos.

* No utilizar la maguina cerca de soldadores de alta frecuencia o de otros equipos que generan un ruido electronico
excesivo,

Where to check AFTER TURNING THE POWER OQFF/

Prifungen (bei ausgeschalteter Maschine)/Points de vérification

APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE A LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

Problem/Storung
Probleme/Problema

1. The motor will nut operate even though
the power is on and the treadls is de-
pressed.

1. Motor lauft bei eingeschalteter Maschine
und gedrdcktern Fufipedal nicht.

1. Le moteur ne fonctionne pas, bien que la
machine & coudre soit alimentée en
électricité et hien que la pédale soit
enfonceée,

1. Ei motor no funciena con el interruptor
principal cenectado vy aungue se pise el
pedal.

7

{1} Power indicator {red LED} is not lit.
(1} Netzanzeige (rote LED) leuchtet nicht.

{1) Le témoin lumineux d'alimentation (LED
rouge) nest pas egclairé.

{1) El indicador de corriente {LED rojo} no
se enciende,

Indicator iy
Anzeige nﬁ
Indicateur =
Indicador

b=

= el

88
{2} Power indicator {red LED} is on.

{2) Netzanzeige (rote LED) {euchtet,

{2) Le témoin luminaux d'alimentation (LED
rouge} est aflume.

{2} Elindicador de corriente estd encandido

{LED rojo}.
of F

# Check the power supply. (Try connecting
the power cord to a different outlet.)
# Die  Stromversorgung priifen.  {Eine
andere MNetzsteckdose verwenden.)

® Vérifier I"alimentation alectrique.
(Essayer de brancher le cordon d'ali-
mentation de la maching sur une autre
prise de courant.)

# Verificar la fuente de alimentacion. {Can-
ectar el enchufe a una fuente de corriente
diferente.}

# Blown fuse. Insert two new these phase,
5A fuses and one single phase 15A fuse.

# Durchgebrannte Sicherung. Zwei neue
5A-Dreiphasen-Sicherungen  und  gine
15A-Einphasen-Sicherung einsetzen.

# Un fusible a grillé. Mettre en place deux
fusibles BA noufs tri-phasés et un fusible
15A monophaseé.

# Un fusible quemado. Colocar dos nuevos
fusibles de BA trifdsicos v un fusible de
15A monofasico.

1

-0
&

# Is the connector loose or disconnected?
(Reconnect properly.)

# Ist der Stecker richtig angeschicssen?
(Richtig anschlieBen.}

¥ Le connecteur est-il [Ache ou débranché?
(Cofriger le branchement du connec-
teur),

¥ €| interruptor aesta flojc o desconacta-
do? {Conectarlo correctamente.}




Problem/Stérung
Probféme/Problema

Where to check AFTER TURNING THE POWER OFF/

Prifungen {bei ausgeschalteter Maschine)/Points de vérification

APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE A LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

{3) Power indicator {red LED} is flashing.

(3) Netzanzeige (rote LED) blinkt.

{3) Le témoin lumineux d'alimentation (LED
reuge) clignote.

{3} El indicador de corriente esta destellan-
do (LED rojo).

Indicater ® e 5
Anzeige A
Indicataur n_ﬁ
Indicador

¥

#If the power indicator is flashing, the

motor has iocked.
Turn the power off. Turn the pulley
lightly by hand. If the pulley is unusuaily
hard to turn or will not turn, check the
motor and machine.

# Bei blinkender Netzanzeige ist der Motor
blackiert. Die Maschine ausschalten und
die Riemenscheibe von Hand drehen.
Bei elmem groBen Widerstand den Motor
und die Maschiine kontrollieren.

# Sile témoin lumineux d'alimentation
clignote, ¢’est que le moteur s’est ver-
rouillé. Couper I'alimentation électrigue.
Tourner légérement la poulie a la main.
Sila poulie est difficile & tourner ou si elle
refuse de tourner, vérifier I'état du
moteur et de la machine.

# Si el indicader de corriente destella el

motor se ha trabado.
Desconectar la corriente. Girar la polea
suavemente con fa mano. Sila pelea gira
suavemente con la mano. Sila pelea gira
con dificultad o no gira, verificar el moter
v la maquina.

(4] Model DB2-B738 may sound a beeping alarm, This indicates that the maoter is loocked as in
(3) above. Turn the power off and then on agawn.

{4) Beim Modell DB2-B738 ertdént ein Alarmton wenn der Motor wie im Punkt (3} beschrieben
blockiert ist. Die rnaschine aus- und wieder einschalten.

14} Le modéle DB2-B738 peut émettre un bip d'alarme. Ceci indique que le moteur s'est
verrouilié comme a I'étape (3) ci-dessus. Couper 'alimentation électrique 4 la mchine puis

remettre la machine sous tension.

{4} Puede sonar una alarm bip en el modelo DB2-8738. Esto indica que le motor se ha trabado
tal cemo se ha descrito anteriormente {3}. Desconectar la corriente y fuego conectarla otra

vVez.

N

. Machine will not operate at high speed.

. Maschine lduft richt mit hoher Ges-
chwindigkeit.

. La maschine ne foncticnne pas a grande
vitesse.

. La maquina no funcionard a alta veloci-
dad.

% ts the maximum sewing speed control
set to LOW? {Adjustment range: 230 to
5000 spm)

% {st der Geschwindigkeisregler auf eine
neidrige  Geschwindigkeit eingestellt?
{Einstellbereich 230-5000 Stiche pro Mi-
nute)

#Le contrdle le vitesse maximum de cou-
ture est-il réglé sur lg position LOW?
(Portée de réglage: 230 & 5000 peints
par minute}

#* (El maximo control de velocidad de
costura esta colocado en “LOW"? {Game
de ajuste: 230 a 500 ppm}

# Maschine dose not turn easily.

%¥ Die Maschine Lauft schwergangig.

% Le moteur de la machine ne tourne pas
faciiement.

#¥ El moter no gira con facilidad.

MAX. SPEER
Pl

TACK SPEED

o By
% %
N N
LOW H&

Low HIGH

# Remove the V-belt, and check the torque.

% Den Keilriemen abnehmen und das
Drebhmoment profen.

¥ Retirer la courrole trapézoidale et vérifier
le coupe.

# Quitar {a correa trapezoidal, y verificar el
par de torsidn

. Maschine stops while sewing.

. Maschine steht wichrend dem Nahen
stitl,

. La maschine s'arréte en cours de cou-
ture.

. La méquina se detiene durante la cos-
tura.

Vaoltage drop

Spannungsabfail
Shute de tension
Caida de tensidn

Check the power supply.

Die Stromversorung Uberprifen.
Vérifier I'alimentation électrique.
Verificar la entrada de corriente.
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Problem/Storung
Probléme/Problema

Where to check AFTER TURNING THE POWER OFF/

Prifungen (bei ausgeschalteter MaschinelPoints de vérification

APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE A LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

4. Maschine dose not stop in either the
needle up or down position when the
treadle is returned to the neutral posi-

tion.

4. In der neutralen FuBpedalstellung hélt
die Maschine nicht mit angehobener

bzw. abgesenkter Nadel an.

4. Lorsgue la pédale est remenée 3 la
position neutre (position horizontale}, la
machine ne s'arréte ni avec I'aiguille en
position relevée, ni avec Maiguille en

position descendue.

4. la maquina no se para ni en la posicién
de aguja ievantada ni en la de aguja baja
cuando se vuelve el pedal a la posicion

neutra.

MNeedle up position
Hochgestellte Nadel

. AR

Needla down position
Heruntergestelite Nade!
Position descendue de l'aiguille
Posicion de aguja baja

0 Position relevée de l'aiguille
Posicion de aguja fevantada

¥ Turn the power off, discennect the syn-
chronizer cord, and turn the power back
on. If the machine stops properly, the
synchronizer is defective.

¥ Die Maschine ausschatten, das Synchro-
nisatorkabel Iésen und die Maschine
wieder einschalten. Falls die Maschine in
der richtigen Position anhait, ist der
Synchronisator defekt.

# Couper I'alimentation électrique, débran-
cher le corden du synchroniseur et re-
mettre la machine sous tension. 5i la
machine s’arréte correctement, ¢’est que
le synchroniseur est défectueux.

# Desconnectar fa corriente, desconectar el
cable del sintonizador, y volver a con-
ectar la corriente. Si la maquina se para
correctamente, el sintonizador esta de-
fectuoso.

# Though this can be used as a clutch
motor function, the synchronizer should
be replaced as soon as possible.

# Dies kann als Kupplungsmotor verwen-
det werden; der Synchronisator solite
aber so bald wie maglich ersetzt werden.

# Bien que cela puisse servir en tant que
fanction de moteur d’'embrayage, if faud-
rait néanmoins remplacer le synchro-
niseur aussitét que possible.

# A pasar de esto puede utilizarse como
embrague del motor, el sintonizador de-
berd cambiarse lo antes posible.

Standard feet
Standardful®
Presseurs standard
Pies normales

Curved welting feet
Gebogener Einfaungsful®

Presseurs de groupe de coupure d‘arrét

Pies curvados para vivo o ribete

Narrow type feet for small parts
Schmaler FuBl fiir kleines Nahgut
Presseurs pour petits articles

Pies angostos para tejidos pequernios

Walking foot Presser foot
Oberer Steffdrickerfuld
Transporteur Pied-de-biche

Pied Pie de! prensatelas

d’entrainement
Pie de alimenta-
cldn superior

Size 1. 1/4* (6.4 mm} 2.5/16" (7.9 mm)
Grole 3. 3/8” (9.5 mm)
Taille
Medida
Walking foot Presser foot
Oberer Stoffdrickerfuld
Transporteur Pied-de-hiche
Pied Pie del prensatelas

d’entrainement
Pie de alimenta-
cidén superior

1. 151847-0601

2. 151848-001 151850-001

150454-001

150436-001

3. 151849-001

Walking foot Presser foot
Oberer Stoffdrickerfuld
Transpoteur Pied-de-biche

Pied Pie del prensatelas

d’entrainement
Pied de alimenta-
cién superior

151851-001 151852-001
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Finger Guard/Fingerschutz / Protégo-doigt / Guarda de Dedos
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