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1. Grease application locations

4534Q

* Left-hand thread

when removing it.

Turn the machine pulley until the
screw (1) can be seen.

Be careful not to drop the screw (2)
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2. Resetting the grease up counter
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Once the grease has been applied, follow the procedure
below to reset the cumulative number of stitches between
grease applications.

1.

Turn on the power switch. "GrE" and "AS.UP" will flash
in the program No. display (1) and the menu display (2)
and the buzzer will sound.

Press the RESET key (3). The program No. display (1)
and the menu display (2) will return to their normal
displays.

While pressing the TEST key (4), press the A key (5).
"GrS" will appear in the program No. display (1), and the
cumulative number of stitches until greasing is required
will appear in the menu display (2) in units of 100,000
stitches.

(The number of stitches will be displayed in all seven
digits of the program No. display (1) and menu display
(2) in units of 100 stitches while the A key (6) is being
pressed.)

Press the ¥ key (7). The cumulative number of stitches
will be reset to "0000".

Press and hold the RESET key (3) for 2 seconds or
more. (This completes the reset procedure.)

When you press the TEST key (4), the displays will
return to their normal displays.
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1. Lugares a lubricar

4534Q

* Hilo a la izquierda

Girar la polea de la maquina hasta
que se pueda ver el tornillo (1).

Tener cuidado de no dejar caer el
tornillo (2) al retirarlo.
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2. Reposicion del contador de lubricacion
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Una vez que se haya lubricado, siga el procedimiento
indicado a continuacion para reponer el nimero de puntadas
acumuladas entre las lubricaciones.

1.

Conectar el interruptor de alimentacion. "GrE" y "AS.UP"
destellaran en la exhibicion PROGRAM No. (1) y en el
menu (2) y sonara el zumbador.

Presionar la tecla RESET (3). La exhibicion PROGRAM
No. (1) y el menu (2) volveran a sus exhibiciones
originales.

Mientras se presiona la tecla TEST (4), presionar la
tecla A (5). Aparecera "GrS" en la exhibicion
PROGRAM No. (1), y el numero acumulado de
puntadas hasta la préxima lubricacién aparecera en el
menu (2) en unidades de 100.000 puntadas.

(El numero de puntadas sera exhibido en los siete
digitos de la exhibicion PROGRAM No. (1) y el menu (2)
en unidades de 100 puntadas mientras se presiona la
tecla A (6).)

Pulsar la tecla ¥ (7). El numero de puntadas
acumuladas se repondra a "0000".

Presionar y sostiene la tecla RESET (3) durante 2
segundos o mas. (De esta manera se completa el
procedimiento de reposicion.)

Cuando se pulse la tecla TEST (4), las exhibiciones
volveran a sus estados normales.
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