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[ Einen Schritt zurtick

[ Pick up Funktionstest ]

—[ Ohne Funktion

—[ Faden-Fanger/Schneider oben ]

[ Fotozelle Feinkorrektur
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( Nahtléngen Eingabe
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L Eckenmesser Feinkorrektur

—[ Eine Ebene tiefer
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[ Fadenspule ,voll laden®

[ Nahmotor EIN / Spulen ]

—[ Tagesstiickzéhler auf ,, O “ ]

—[ Anlegemarkierung EIN / AUS ]

[ Stapler/ Pick up EIN/ AUS | ]

(
LEckenmasser EIN / AUS X ]

—[ Mittdmesser  EIN / AUS

—[ Eine Ebene zurtick ]

Achtung:
Wenn Nahtfunktion in der Programmier -
Ebene deaktiviert sind, kdnnen diese im
Schnellzugriff nicht aktiviert werden!!
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Ebene (1) | Naht Folgen l

seauence  No. B8 EE 5t 32 33 a4

I!EiEH ING SERUENCE
1> F2:  SEWING FUNCTIONS
13 F3: SEMWING PRARAMETEE
1> F4: BRSIC PRARAMETER

1» FS: INITIAL FARAMETEE
i1 F5:  OTHERS

COMFIRM IMPUT WITH "P"

F1 Nahtsequenz: Hier kdnnen verschiedene Nahte, zu einem N&hprogramm zusammengestel It
werden.

Ebene (1) | Naht Funktionen

SELECT WITH CURSOR + EEY S5 ="ENT!"

SEWING SERUEMCE
SEWING FUNCTIONS
13 F3: SEMWING PRARAMETEE
1> F4: BRSIC PRARAMETER

1» FS: INITIAL FARAMETEE
i1 F5:  OTHERS

q :: Fﬁi 2a b ﬁg} B Ttr
s 0
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# CENTER EMNIFE =
Lo G o

F2 Nahtfunktionen: Hier kénnen verschiedene Zusatzfunktionen der aktuell angewahlten Naht
Zu oder Ab- geschaltet werden. Schwarz hinterlegte Symbole sind in der
aktuellen Naht in Funktion

Ebene (1) | Naht Parameter

Al: = 225 mm
5 e L] I = o [

S - F | TG SERUENCE 83: SPEED SEOM EEGIM ..... = 1E66 REm

G4: SPEED FAAIN SEQM ...... = 2308 Remn

¢1) F2: SEWING FUNCTIONS B5: SPEED SEAM EHD «.vcsxs 1E66 Frem
BE: DISTOMCE STARTING SFEED= G5 mm
Tg T G D S s
H = . mm
GG SHGHENGH ey oo = e
H = . mm
t1x FS: INITIAL PARAMETER 11: DIST.STITCHLENGTH STERT= 83 mm
. 12! DIST.STITCHLENGTH END = B85 mm
£l F&: DOTHERS 13: TACK LENGTH SEGM BEGIN = &2 mm
14: TACK LENGTH SEAM EHDL = B8 mm

F3 Nahtparameter: Nahtparameter geben Werte vor, welche in der aktuell aktivierten Naht
wirksam sind. Werden hier Anderungen vorgenommen, haben diese keine
Auswirkung auf die Gbrigen Nahte.




Ebene (1) | Grund Parameter

SEWING SERUEMCE

¢1) F2: SEWING FUNCTIONS

¢13 F3: SEWING PARAMETER

¢1y F4:l BASIC PARAMETER >

¢13 FS: INITIAL FARAMETE #
(iy FBi OTHERS
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anderen Nahte.

FA Grundparameter: Grundparameter geben Werte vor, welche in allen Nahten wirksam sind.
Werden hier Anderungen vorgenommen, haben diese Auswirkung auf alle

Ebene (1) | Init Parameter

SERLUENCE

1> F2:  SEWING FUMCTIONS

13 F3: SEMWING PRARAMETEE

1> F4: EBRASIC PARAMETER

13 Foe I INITIAL PHRAMETER > #
i1 F5:  OTHERS

= === —==——=——|
SIRAYI - T [N FROGRAM NAME
¢2y F2: COPY FROM PROGRAM Mo,

Press ¢y F3: EFROM BASIC PARAMETER

T (35 Fd:

F5 # ¢23 FS: DELETE THE FROGRAM
€23 F6: MEMORY <-» CHIP

F5 Init Parameter: In der Ebene Init Parameter kdnnen verschiedene Funktionen ausgefiihrt werden,

~
F1-Nahtname eingeben
Hier kann eine Bezeichnung bzw. ein Name fur die
g aktuell angewahlte Naht eingegeben werden y
F2- Kopieren von Naht Nr. ,
2y Fi: > Hier kann eine Kopie eines anderen Programms auf
¢33 F2: |COPY FROM PROGRAM Mo. L die aktuell angewahlte Naht kopiert werden.
£2» F3: |EPROM BASIC PARAMETER )\ Ve o N )
€23 Fdg: : uster progranme ,
¢2» F5: | DELETE THE FROGRAM T~ Hier kénnen , Musterprogramme, aus dem
¢23 F&: | MEMORY <-» CHIP L Maschinenspeicher gespielt werden )
<
F5- Naht I6schen
Hier kann die aktuelle Naht gelGscht werden.
& J
e

F6- Maschine - Chip ,
Hier kdnnen Nahprogramme eingespielt, ausgelesen
und Programm- Dongle (externer Speicherchip)
formatiert werden.

o




Ebene (1) | Sonstiges

SEWING SERUEMCE

(1) Fit
¢1) F2: SEWING FUNCTIONMS
¢13 F3: SEWING PRARAMETER
¢13 F4: EBASIC PARAMETER

¢13 FS: INITIAL PARAMETER
¢1y Fe:] oTHERS

(23 F1l:
P 2y F2:  DIAGHOSTIC
! 237 F3: SERUICE CODE

{23 F4: SUPPLEMENTAL PROGRAMS

# F6 # L= FEhs

L2y Fes
: ! i =

F6 Sonstiges: Hinter F6 sind weitere Funktionen und Tests hinterlegt, die zum lokalisieren
von Fehlfunktionen unterstitzen.

Ebene(2) |1 /O Test

Ausgange (Ventile) Funktions- geprift werden.

————
INF: | 85 Bl 67
> 1 [ NERREENRES
, 31 R 33 54 55

¢23 F2: DIAGHOSTIC Press 2 % 33 4 i B e
(2> F3: SERVICE CODE —— S1 B 53 54 B8 52 57 55 59 g
¢2) F4: SUPPLEMENTAL FROGRAMS # F1 # OUT: »@l B2 B B4 G5 06 67 02 63 10
(2 F5: 1928735 fe T e 0 A
21 22 23 24 25 Pg 27 23 PY EH
120 Ent Fl B2 B3 B4 BE ER B 28 S5 05
41 3% 4% 44 35 3¢ 37 45 42 s
i ; I1 52 53 54 55 56 57 08 EE 64

F1 1/O Test: Mit dem I/O Test, kénnen die Eingange (Schalter und Fotozellen) sowie die

Ebene (2) | Diagnostik

(23 F1l:
r2» F2: | DIAGHOSTIC
2y F3: SEREUICE CODE

2y Fo:
L2r Fe:

WSS R ~EFL ICE TESTS
Press (3» F2: SEMWING MOTOR
£3) FE:  CLAMP MOTOR

(23 F4: SUPFLEMENTAL PROGEAMS # F2 # (31 Fd:
{33 FS: CENTER ENIFE MOTOR

32 Fe:

;

il

F2 Diagnostik:

Hinter der Ebene verbergen sich Diagnoseprogramme, welche zur
Lokalisierung von Fehlfunktionen dienen.




F1-Sevice Test |
Diese Tests konnen nur vom Her steller, mit
speziellen Zusatzger aten vorgenommen werden.

/ F2- Nahmotor. | \

Hier kann ein Funktionstest des Nahmotors,

Ebene (3) Fadenabschneiders und des internen Geber des
N&hmotors vorgenommen werden .
Desweiteren ist ein eingpielen, der Parameter fur
3 Fl: den N&hmotor mdglich
(3 F2: | SEWMING MOTORE \ /
32 F3: | CLAMF MOTOR E3- Klammer Motor ’
e Hier ist ein Funktionstest des Klammermotors
(33 FS:| CENTER KENIFE MOTOR mt')glich.
132 Fei| STACKER MOTOR
~
F4- Mittelmesser Motor ,
Hier ist ein Funktionstest des Mittelmesser-Motors
maglich.
%
)
F5- Ausroller Motor ,
Hier ist ein Funktionstest des Ausroller-Motors
madglich
J
Ebene(2) | Service Code
——— e - ]
7% Fit
2x F2:  DIAGHOSTIC PFGSS IMFUT SERWVICE CODE: R
2y F3: [ SERUICE CODE > -
(23 Fd4:  SUFFLEMEMTAL PROGEHMS COMFIREM IWFUT WITH "P"
2y FS: # F3 #
Eumpsg
44 I fhE =nc e s DB Do =k
F3

Service Code:  Mit dem Service Code, konnen verschieden Nutzer-Ebene zuganglich-
bzw. gesperrt werden.
- ohne Code, kann an den Nahprogrammen nichts verandert werden.
- mit dem Code ,,99160“ kann die Bedienperson Anderungen an
Parameter vornehmen und alle Testprogramme aufrufen.
- mit dem Code ,, “ kann die Bedienperson, Software-Updates

und solche Tests vornehmen, welche nur durch Fachper sonal
durchgeftihrt werden konnen!

(Diesen Code bei Bedarf bei ASS erfragen)




Zusatzprogramme

Ebene(2)
r2d Bl
2y F2:  DIAGHOSTIC
{2y F3: SERUICE CODE
L2 Fd: l§UPPLEHENTHL FROGE
L2y Fos
J_ (2> Fes

SR ER =" S TEM UPTATE
Press ¢33 F2: SELECT LANGUAGES
¢3» F3: PIECES COUNTER

# F4q # €32 F4: UNLOCK CODES

L3 Eoi

3) Fe: ﬂL

F4 Zusatzprogramme: Mit Zusatzprogramme werden Updates, Bediener- Sprachenwahl

M aschinensttickzéhlerverwaltung, sowie Stiickzahlbeschrénkung
vorgenommen.

(3 Fd4:
13 Fos
C3) Fa:

¢ |SELECT LAMGUAGES

FIECES COUNTER

UNLOCE. CODES

/" F1- Sysem update. | N
Hier kann eine ,, neuere” Software eingespielt
werden, wenn dies von ASS als mdglich
freigegeben wurde.

Ebenso ist es moglich eine Software einer andern
Typenklasse einzuspielen um das Display an einer
anderen Mc. zu nutzen.

{NUR NACH RUCK SPRACHE MIT ASS) j

( STl N
Hier ist ein umschalten, der Bediensprache mdglich

Die zur Auswahl stehenden mit der jeweiligen Taste
F1- F6 anwahlen. .

%
<

-

Hier ist ein ablesen der bereits abgenahten Stiickzahl

méglich.

J
- )

Hier ist eine Stuickzahlbegrenzung moglich.
L Diesist ausschliefdlich ASS mdglich!




Ebene 1

F1 Naht-Folgen N Ebene 2 J
F2 Naht-Funktionen
7o NElEleiREr F1 Naht Name eingeben Ebene 3
F4 Grundparameter .
F5 Init Parameter F2 Kopieren von Naht Nr.
s F3 Muster Nahprogramme F1 aktuelle Naht u Chip
F6 Sonstiges F4 .
. F2 Chip u aktuelle Naht
J FS Nahtléschen F3 Mc. Speicher u Chip
F6 Maschine - Chip F4 Chip u Mc. Speicher

F5 Chip formatieren

F6
Ebene 3
Ebene 2 F1 Service Tests w

/‘ \ F2 Nahmotor
F1 1/O Test F3 Klammermotor
F2 Diagnostik »| Fa
> F3 Service Code F5 Mittelmesser Motor
F4 Zusatzprogramme s F6 Ausrollermotor
F5
F6

(& )

Ebene 4 \ 4

F1 N&ahmotor ansteuern

Ebene 3 | ¥ F2 Fadenabschneider
= F3 Positionsgeber
F4
Service Code XXXXX F5 Synchronlauf
F6

Eingabe mit ,,P*“ bestatigen

L Ebene 4
Ebene 3 DJ

F1 E-prom u Chip

F1 System update » F2 Chip u E-prom
F2 Sprachenwahl F3 RS 232 u Chip
F3 Stickzahler F4

F4 Freigaben F5

F5 F6

F6

Ebene 4

= )

— F1 Deutsch
;

— F2 Englisch
A-S-S Automated-Sewing-Systems AG q Ei Er Elie al Sle
Am Beetacker 3 spanio
D-63856 Bessenbach X
Germany F5 Turkie
Phone:  +49 (0) 6095 99233-0 F6 Chinesisch

Fax +49 (0) 6085 99233-20

E-Ma infoRassag.de
Internet:  www.assag.de

Die Auswahl der moglichen Bediensprache
ist abhéngig, von der eingespielten Software




