BAS-311HN MANUAL DE INSTRUCCIONES
BAS-326H

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.

MOTOR INCORPORADO AL EJE
MAQUINA ELECTRONICA DE AREA PROGRAMABLE




Muchas gracias por haber adquirido una maquina de coser BROTHER. Antes de usar su nueva
maquina, por favor lea las instrucciones de seguridad a continuacién y las explicaciones en este
manual.

Al usar maquinas de coser industriales, es normal trabajar ubicado directamente delante de piezas
moviles como la aguja y de la palanca del tirahilos, y por consiguiente siempre existe peligro de sufrir
heridas ocasionadas por estas partes. Siga las instrucciones para entrenamiento del personal y las
instrucciones de seguridad y funcionamiento correcto antes de usar la maquina de manera de usarla
correctamente.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

[1] Indicaciones de seguridad y sus significados

Las indicaciones y simbolos usados en este manual de instrucciones y en la misma maquina son para asegurar el
funcionamiento seguro de la maquina y para evitar accidentes y heridas. El significado de estas indicaciones y simbolos se
indica a continuacion.

Indicaciones

A PELIGRO Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones resultara en muerte o heridas serias.

AVISO Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones puede resultar en muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacion de este término indican situaciones donde el no cumplir

A ATENCION con las instrucciones, podria resultar en heridas menores o moderadas.

Simbolos
ﬁ ____________ Este simbolo (A) indica algo con lo que usted debe tener cuidado. Esta figura dentro del triangulo
indica la naturaleza de la precaucion que se debe tener.
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “cuidado puede resultar herido”.)
® ____________ Este simbolo () indica algo que no debe hacer.
9 ____________ Este simbolo (@) indica algo que debe hacer. La figura dentro del circulo indica la naturaleza de la
accion a realizar.

(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “debe hacer la conexion a tierra”.)
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2] Notas sobre seguridad

A\ PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacién del tomacorriente en la
pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de control. El tocar las areas donde exista
alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A\ AVISO

eléctricos o problemas de funcionamiento.
Si entra algun liquido dentro de la maquina de coser (cabeza de la maquina o caja de control) desconecte
inmediatamente la alimentacién y desconecte el enchufe del tomacorrientes eléctrico, y luego consulte en el lugar
donde la compré o a un técnico calificado.

| q -;,‘ No permita que entre ningun liquido en esta maquina de coser, de lo contrario podria generarse un incendio, golpes

A\ ATENCION

Requisitos ambientales

Usar la maquina de coser en una area que esté libre La capacidad de suministro de aire debe ser mayor
de fuentes de interferencias eléctricas fuertes como que el consumo de aire total de la maquina de coser.
lineas eléctricas o electricidad estatica. Las fuentes Si la capacidad de suministro de aire fuera insuficiente
de ruidos eléctricos fuertes pueden afectar el se puede ver afectado el funcionamiento correcto.

La temperatura ambiente de funcionamiento debe

estar entre 5°C y 35°C. Las temperaturas menores

funcionamiento correcto.
Cualquier fluctuacion en el voltaje de la fuente de 0

alimentacion debe ser £10% del voltaje nominal de la o mayores pueden afectar el funcionamiento
maquina. Las fluctuaciones de voltaje mayores que correcto.

esto pueden causar problemas con el funcionamiento La humedad relativa de funcionamiento debe estar
correcto. 0 entre 45% y 85%, y no debe haber condensacion en
La capacidad de la fuente de alimentacion debe ser ninguno de los dispositivos. Los ambientes
mayor que los requisitos de consumo eléctrico de la excesivamente secos o humedos y la condensacion
maquina de coser. Si la capacidad de la fuente de pueden afectar el funcionamiento correcto.

En el caso de una tormenta eléctrica, desconectar la

alimentacion 'y desenchufar el cable del

alimentacion fuera insuficiente se puede ver afectado
el funcionamiento correcto. 0

No conecte nada que no sea la memoria USB al tomacorriente de la pared.
puerto USB. Si no tiene en cuenta esto, podrian Los rayos pueden afectar el funcionamiento correcto.
ocurrir problemas con el funcionamiento.

Instalacién
La maquina debe ser instalada soélo por personal Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
especializado. mm de las piezas moviles. Ademas, no se deben

doblar demasiado los cables o apretarlos demasiado
con grapas, de lo contrario existe el peligro de que
ocurra un incendio o golpes eléctricos.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que se
debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 88 kg. 0 In§talgr las cubiertas de correas en la cabeza de la
La instalacién debe ser realizada por tres 0 mas personas. maquina y el motor.
0 Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no se
puedan mover.

No conectar el cable de alimentacion hasta haber
completado la instalacion. Si se presiona por error el
interruptor del prensatelas, la maquina de coser
comenzara a funcionar y se podria sufrir heridas. Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes
al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera
que no salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y
grasa entra en sus ojos o hace contacto con la piel,
podria producir inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede
producir diarrea y vomitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de los
nifios.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicién original. Ademas, no aplique demasiada
fuerza al inclinar la cabeza de la maquina hacia atras.
La maquina de coser puede quedar desbalanceada y
caerse, y puede sufrir heridas graves o dafar la
maquina de coser.

> 0@ @0 0 © @

Asegurarse de realizar la conexion a tierra.

Si la conexion a tierra no es segura, se corre el
riesgo de recibir descargas eléctricas graves, y
también pueden ocurrir problemas para el
funcionamiento correcto.
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A\ ATENCION

Costura

O

Para evitar problemas, no use objetos con puntas
filosas para operar el panel LCD.

Solo operarios que hayan sido entrenados
especialmente deben usar esta maquina de coser.

La maquina de coser no debe ser usada para otro
USO gque no sea coser.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad al usar la
maquina. Si no se usan anteojos se corre el peligro
de que si la aguja se rompe, las partes rotas de la
aguja entren en sus ojos y podria lastimarse.

Desconecte el interruptor principal en los siguientes

casos. Si por error se pisa el interruptor de pie, la

maquina de coser comenzara a funcionar y se podria

sufrir heridas.

¢ Al cambiar la bobina y la aguja

¢ Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola
sin cuidado

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no se
puedan mover.

Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de
usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se
usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar
herido.

JAN
JAN

No toque ninguna de las piezas moviles ni presione
ningun objeto contra la maquina al coser, pues
podria resultar en heridas o la maquina podria
resultar dafiada.

Si se comete un error al usar la maquina, o si se
escuchan ruidos extrafios o se sienten olores
extrafios, desconectar inmediatamente el interruptor
principal. Luego consultar al distribuidor Brother mas
cercano o0 a un técnico calificado.

Si la maquina no funcionara correctamente, consultar
al distribuidor Brother mas cercano o a un técnico
calificado.

Limpieza

A

Desconecte el interruptor principal antes de
comenzar cualquier trabajo de limpieza.

Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina
de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir

heridas.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes
al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera
que no salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y
grasa entra en sus ojos o hace contacto con la piel,
podria producir inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede
producir diarrea y vomitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de los
nifios.

O

Mantenimiento e inspeccion

O

El mantenimiento y la inspeccion de la maquina debe
ser realizado sélo por un técnico calificado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de mantenimiento e
inspeccion eléctrica que se debiera realizar.

Desconecte el interruptor principal y desconecte el
cable de alimentacién antes de localizar las averias.
Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina de
coser comenzara a funcionar y se podria sufrir
heridas.

e Inspeccion, ajuste y mantenimiento
e Cambio de consumibles como el garfio giratorio

Desconectar las mangueras de aire de la
alimentacion de aire y espere que la aguja del
indicador de presion baje a “0” antes de realizar la
inspeccion, ajuste y reparacion de cualquier de las
partes que usan el equipo neumatico.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicién original.

Ademas, no aplique demasiada fuerza al inclinar la
cabeza de la maquina hacia atras. La maquina de
coser puede quedar desbalanceada y caerse, y
puede sufrir heridas graves o dafiar la maquina de
coser.

Si el interruptor principal deben de quedar conectado
mientras se realiza un ajuste, tenga mucho cuidado
en tener en cuenta todas las precauciones de
seguridad.

Al cambiar partes e instalar accesorios opcionales,
asegurese de usar soélo partes originales de Brother.
Brother no se responsabiliza por ningun accidente ni
problema resultante del uso de partes no originales.

Si hubiera desmontado alguno de los dispositivos de
seguridad, asegurese de volver a instalarlos a su
posicion original y verifique que funcionan
correctamente antes de usar la maquina.

Para evitar accidentes y problemas, no modifique la
maquina Ud. mismo.

Brother no se responsabiliza por ningun accidente ni
problema resultante de modificaciones realizadas en
la maquina.

@ © © P
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[3] Etiquetas de advertencia

Las siguientes etiquetas de advertencia se encuentran en la maquina.
Se deben tener en cuenta las instrucciones en las etiquetas en todo momento que se usa la maquina.
Si las etiquetas fueron despegadas o no se pueden leer claramente, consultar al distribuidor Brother mas cercano.

1 AB R

ARER

BEERAITSNT, KITARETEIEAH D,
BREYY ., 55 =>THOHN—ZFTTE,

MRS EREY, SFHES.
EIERIFESDME BRABEE.

A DANGER A GEFAHR

A DANGER

A PELIGRO

Hazardous voltage will Hochspannung verletzungsgefahr!

switch and wait 5minutes | aus und warten sie 5 minuten,
before opening this cover. | bevor sie diese abdeckung &ffnen.

Un voltage non adapte provoque
cause injury.Turn off main | Bitte schalten sie den hauptschalter | des blessures.Eteindre
l'interrupteur et attendre 5
minutes avantd'ouvrir le capot.

Un voltaje inadecuado puede
provocar las heridas.Apagar el
interruptor principal y esperar 5
minutos antes de abrir esta cubierta.

ATENCION

2 _M P I8N 3

* Dispositivos de seguridad:

de resorte de gas

Tenga cuidado de no atrapar sus manos
cuando incline la cabeza de la maquina
hacia atras o volverla a su posicién original.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra.
Si la conexién a tierra no es segura, se
corre el riesgo de recibir descargas
eléctricas graves, y también pueden
ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

Sentido de uso

Tenga cuidado de evitar heridas debidas a
las partes en movimiento.

No lo sostenga, de lo contrario
podrian ocurrir problemas con el
funcionamiento o heridas.

Las partes en movimiento

A é I~ pueden provocar heridas.

Usar con los dispositivos de
seguridad® instalados.

Desconectar la alimentacion
antes de realizar operaciones
- como enhebrado, cambio de
agujas, bobinas, cuchillas o
garfio, limpieza y ajuste.

Dispositivos de seguridad como proteccién de ojos, dedos, cubierta
de tirahilos, cubierta lateral, cubierta trasera, cubierta solenoide,
cubierta interior, cubierta exterior, cubierta fija y cubierta de soporte

Lubricating Qil for Machining
A CAUTION
Lubricating oil

may cause inflammation
to eye and skin.

Wear protective glasses
and gloves.

Swallowing oil
can cause diarrhoea
and vomiting.

Do not swallow.

Keep away from children.
FIRST AID

Eye contact :

-Rinse with plenty of cold water.
-Seek medical help.

Skin contact :

-Wash with soap and water.

If swallowed :

-Seek medical help immediately.

- @

Lubricaciéon para maquinado
ATENCION

El aceite lubricante puede
causar inflamacion en los
ojos y la piel.

Use lentes y guantes
protectores.

Ingerir aceite puede causar
diarrea y vomitos.

No ingerir.

Mantenga lejos del
alcance de los nifos.

PRIMEROS AUXILIOS
Conacto con ojos:

-Lave con abundante agua
fria.

-Solicite ayuda médica.

Contacto con la piel:
-Lave con agua y jabon.
Si ingiere:

-Solicite ayuda médica
inmediatamente.
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BAS-311HN BAS-326H

Cubierta solenoide

Cubierta solenoide

Cubierta interior | 5 o
Cubierta exterior Cublerta nterior | 5
Cubierta fija Cubierta fija
Cubierta
Cubierta

trasera
trasera
S A
i~

Cubierta

lateral Cubierta

lateral

[TEITTTY \

Cubierta del

tirahilos Cubierta del

tirahilos Y, 6

Protector de
ojos

r .
Protector de o7 3”
FUL T

0jos 0
,Lh.)‘ﬂ!’l%L.”
g8y

il

Protector de dedos m Protector de dedos

Cubierta interior D . S
L. Coblora oxaron
Cubierta fija — Cubierta fija

/
de resorte de gas Cubierta de soporte

Cubierta de soporte
de resorte de gas

ﬁ

3504B 3505B
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1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

1. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

3677B

) Indicador de alimentacion Dispositivos de seguridad:
) Caja de control (11) Protector de dedos

) Panel LCD (12) Protector de ojos

) Interruptor de pie (13) Cubierta del tirahilos

) Interruptor de prensatelas (14) Cubierta trasera

) Interruptor de puesta en marcha

) Interruptor de parada (STOP)
) Polea
) Soporte de hilo
0

(1
(2
3
4
(5
(6
(7
8
9
(10) Valvula solenoide (especificaciones del prensor neumatico)
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2. ESPECIFICACIONES

2. ESPECIFICACIONES

S |Prensor a motor
A |Prensor neumatico

BROTHER INDUSTRIES, LTD. BROTHER INDUSTRIES, LTD.

*BAS-311HN-0 *BAS-326H-00A "

[

3 |Materiales de peso medio

5 |Materiales pesados

7 |Cinturén de seguridad 35398
Maquina de coser Maquina de coser patrones pespunteados
Formacion de puntada Pespunte de una sola aguja
Velocidad maximo de costura 2.800 sti/min
Area de costura maxima (XxY) BAS-311HN : 150 x 100 mm BAS-326H : 220 x 100 mm
Método de alimentacién Alimentacion intermitente, motor de pulsos
Longitud de puntada 0,05 -12,7 mm
Numero maximo de puntadas 20.000 puntadas (por programa)
Numero de items de datos de
costura que se  pueden 999 (Memoria interna, tarjeta SD, Memoria USB) (*1)
almacenar

Especificaciones del prensor a motor: Método de motor de pulsos

Método de elevacion de Especificaciones del prensor neumatico: Método de cilindro neumatico
prensatelas Especificaciones del prensor a motor: Prensatelas tipo integrado

Especificaciones del prensor neumatico: Prensatelas tipo separado
Especificaciones del prensor a motor: Max. 25 mm
Especificaciones del prensor neumatico: Max. 30 mm

Altura del prensatelas

Elevacion de prensatelas
intermitente
Recorrido de prensatelas
intermitente

22 mm

2-45mm, 4,5-10 mm o 0 (Ajuste por defecto 3 mm)

Garfio giratorio Lanzadera de capacidad doble

Dispositivo limpiador Equipo estandar

Cortahilos Equipo estandar

Programas de ciclo 30

Motor Motor servo de CA de 550 W

Pesos Cabeza de maquina aprox. 88 kg, Panel LCD aprox. 0,8 kg

Caja de control 9 kg (varia de acuerdo al destino)
Monofasica 110V / 220V / 230V, Trifasica 220V / 380V / 400V
(Para monofasico 110 V y para trifasico 380 /400 V, necesita un transformador.)

Energia eléctrica

Presion del aire 0,5 MPa 1,8 I/min.
(*1) El numero de items de datos y puntadas que se pueden almacenar varia dependiendo del nimero de puntadas en cada
programa.

No se puede dar ninguna garantia para todos los medios.
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3. INSTALACION

3 INSTALACION

A\ ATENCION

O

®
@®
O
JAN

La maquina debe ser instalada solo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que se
debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 88 kg.
La instalacion debe ser realizada por tres o mas
personas.

No conectar el cable de alimentacién hasta haber
completado la instalacion.

Si se presiona por error el interruptor del prensatelas,
la maquina de coser comenzara a funcionar y se
podria sufrir heridas.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicién original.

Ademas, no aplique demasiada fuerza al inclinar la
cabeza de la maquina hacia atras. La maquina de
coser puede quedar desbalanceada y caerse, y puede
sufrir heridas graves o dafiar la maquina de coser.

S 0 9@

Todos los cables deben mantenerse al menos a 25
mm de las piezas moviles. Ademas, no se deben
doblar demasiado los cables o apretarlos demasiado
con grapas, de lo contrario existe el peligro de que
ocurra un incendio o golpes eléctricos.

Asegurarse de realizar la conexién a tierra. Si la
conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y también pueden
ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

Instalar las cubiertas de correas en la cabeza de la
maquina y el motor.

3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje

e El grosor de la mesa debe ser de al menos 40 mm, y debe ser lo suficientemente fuerte como para soportar el peso y las
vibraciones de la maquina de coser.

o Verifique que la caja de control se encuentre al menos 10 mm afuera de la pata. Si la caja de control y la pata estan demasiado
juntos, podria resultar en el funcionamiento incorrecto de la maquina de coser.
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3. INSTALACION

3-2. Instalacién de la caja de control

Retire los seis tornillos (1) y a
continuacion abra la tapa de la caja de
(4)\E s control (2).
- ; (3) Caja de control

b (4) Pernos [4 unidades]
: (5) Arandelas planas [4 unidades]
(6) Arandelas de resorte [4 unidades]
(7) Tuercas [8 unidades]

(8) Interruptor de alimentacion
(9) Tornillos de madera [2 unidades]
(10) Grapas [4 unidades]

(1) Deposito de aceite
(2) Clavos [6 unidades]
(3) Tanque de aceite usado

3034B
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3. INSTALACION

3-4. Instalacién de la cabeza de la maquina

Motor de
pulsos

Aprox. 20 mm

(D~

35068B

3230B

BAS-311HN, BAS-326H

(1) Clavijas [2 unidades]

(2) Tornillos de fijacion [2 unidades]

(3) Uniones de caucho de bisagra [2
unidades]

Coloque la cabeza de la maquina
suavemente encima del depdsito de
aceite.

NOTA:

e Tenga cuidado de no apretar los
cables entre la cabeza de Ila
maquina y el depdsito de aceite.

e Cuando sostenga la cabeza de la
maquina, no la sostenga por el
motor de pulsos. Eso puede causar
problemas para el funcionamiento
del motor de pulsos.

(4) Soportes de bisagra [2 unidades]
(5) Pernos [4 unidades]

(6) Arandelas planas [4 unidades]
(7) Tuercas [4 unidades]

(8) Apoyo de cabeza

(9) Pernos con arandela [4 unidades]



3. INSTALACION

BAS-311HN

Placa de agujas

3520B
BAS-326H
3431B
Brazo del
prensatelas
34328
3521B

BAS-311HN, BAS-326H

(10) Placa auxiliar
(11) Pernos con arandela [8 unidades]

Afloje los seis pernos con arandela (11) y
ajustelos de manera que la placa auxiliar
(10) esté a 0 a 0,5 mm encima de la
placa de agujas.

NOTA:
e Instale la placa auxiliar (10) de
manera que quede horizontal.
Si la placa auxiliar (10) esta mas
baja que la placa de aguja, la placa
de alimentacion puede quedar
atrapada en la placa de agujas.

Mueva el brazo del prensatelas
completamente hacia la derecha mirando
la maquina de coser desde adelante (la
direccion de la flecha en la figura) y luego
incline suavemente la cabeza de la
maquina hacia atras.

NOTA:

e Tres o mas personas deben inclinar
hacia atras la cabeza de la maquina,
y debe ser inclinada suavemente
mientras se sostiene con ambas
manos.

e Tenga cuidado de no apretar ningin
item como un destornillador debajo
del almohadon al inclinar hacia atras
la cabeza de la maquina.

(12) Conjunto de tension de bobinador
(13) Tornillo de fijacion [1 unidad]
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3. INSTALACION

(14) Soportes de resorte de gas
[2 unidades]

(15) Espaciador

(16) Perno

(17) Tuerca

(18) Resorte de gas

(19) Collares de eje [2 unidades]

(20) Eje de resorte de gas D

(21) Arandelas planas [2 unidades]
(22) Anillos de retencién E [2 unidades]
(23) Pernos [2 unidades]

(24) Arandelas planas (medianas)
[2 unidades]

(25) Arandelas planas (grandes)
[2 unidades]

(26) Arandelas de resorte [2 unidades]
(27) Tuercas [2 unidades]
(28) Eje de resorte de gas U
(29) Anillos de retencién E [2 unidades]
(30) Arandelas planas (pequefias)

[2 unidades]
(31) Placa de ajuste de amortiguador
(32) Pernos con arandela

[2 unidades]

(33) Cubierta de soporte del resorte de
gas
(34) Pernos con arandela [6 unidades]



3. INSTALACION

Vuelva suavemente a colocar la cabeza
de la maquina en su posicion original.

1. Quite los dos tornillos (35), y luego
quite temporariamente el interruptor
de la cabeza de la maquina (36).

2. Use los dos tornillos (35) que fueron
quitados para instalar el interruptor de
la cabeza de la maquina (36) en la
posicion indicada en la figura.

3. Verifique que el interruptor de la
cabeza de la maquina esta conectado
tal como se indica en la figura [A].

* Si el interruptor de la cabeza de la
maquina no esta conectado, ajuste la
posicion de instalacion mientras
consulta la seccion "3-16. Verificacion
del interruptor de la cabeza de la
maquina".

(1) Cuna

(2) Almohadilla de caucho

(3) Tornillos de madera [4 unidades]
(4) Plato de la atadura

(5) Tornillos planos [4 unidades]

(6) Panel LCD

(7) Grapas [2 unidades]

* Pase el cable del panel LCD (8)
por el agujero en la mesa, y luego
insértelo en el conector (PANEL)
(9) a un lado de la caja de
control.

Apriete los cuatro tornillos de
madera (3) de manera que el
espesor de la almohadilla de
caucho (2) sea 5 mm.

3554B
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3. INSTALACION

3-6. Instalacién del interruptor de pie de dos pedales

3042B

3-7. Conexion de los cables

(1) Interruptor de pie de dos pedales
(2) Mazo de conductores de conversion

Conecte el conector para el interruptor de pie de dos pedales

(1) al mazo de conductores de conversion (2). Inserte el mazo

de conductores de conversion (2) en el conector P15 (PEDAL)

en el tablero P.C. principal. (Consulte la seccién "3-7. Conexion

de los cables.")

* Asegurarse de realizar la conexion a tierra. (Consulte la
seccién "3-8. Conexion del cable a tierra.")

<Método de funcionamiento del interruptor de pie de dos

pedales>

Cuando se presiona el interruptor de prensatelas (izquierda),

ambos prensatelas se bajan, y cuando se presiona el interruptor

de puesta en marcha (derecha), la maquina comienza a coser.

* El método de bajada del prensatelas se puede cambiar
usando el interruptor de memoria No. 002. (Consulte la
seccion "2-2. Lista de ajustes del interruptores de memoria"
en el manual de instrucciones "Panel LCD/Panel de
control".)

~ —_—
Interruptor de prensatelas (2 pasos)
Interruptor de puesta en marcha

4923Q

1. Incline hacia atras con suavidad la
cabeza de la maquina.

2. Pase el grupo de cables a través del
agujero en la mesa de trabajo.

3. Afloje los dos tornillos (1), y luego
abra la placa prensora de cables (2)
en la direcciéon de la flecha blanca y
pase el grupo de cables a través del
aguijero.

4. Asegure los conectores tal como se
indica en el cuadro a continuacion.
(Continuia en la pagina siguiente)

NOTA:

» Verifique que el conector esta
mirando hacia el lado correcto, y
luego insértelo firmemente hasta
que se trabe en su lugar.

* Asegure los cables con los
sujetacables y abrazaderas de
cables, teniendo cuidado de no tirar
del conector.

3528B

BAS-311HN, BAS-326H 9



3. INSTALACION

<Tablero P.C. principal>

3542B

NOTA:

Apriete la abrazadera
de cable firmemente.

<Desmontaje>

la lengiieta

<Asegurando>

Ubicacién de conexion

Abrazaderas de

Conectores en el tablero P.C. cable/sujetadores
principal de cable
Codificador de motor de pulsos X [5 clavijas] Blanco P17 (X-ENC) (2)
Caodificador de motor de pulsos Y [5 clavijas] Azul P18 (Y-ENC) 2
Caodificador de motor de pulsos de prensatelas intermitente de 5 | P19 (P-ENC) 2)

clavijas Negro

Interruptor de la cabeza [3 clavijas]

P14 (HEAD-SW)

(2)

Mazo de conductores (interruptor de pie de dos pedales) [7
clavijas] Blanco

P15 (PEDAL)

@)

Memoria de cabeza de maquina [6 clavijas]

P16 (HEAD-M)

(2)

Solenoide de cortahilos [6 clavijas] P2 (SOL1) (1)
Solenoide de tension digital / Solenoide de liberacion de tension [4 | P3 (SOL2) )]
clavijas]

Motor de pulsos, X [4 clavijas] Blanco P21 (XPM) 1)
Motor de pulsos, Y [4 clavijas] Azul P22 (YPM) (1)
Motor de pulsos de prensatelas [4 clavijas] Negro P23 (PPM) 1)
Sensor de posicion inicial [12 clavijas] Blanco P8 (SENSOR1) (2) (3)
Interruptor de parada (STOP) [6 clavijas] Blanco P9 (HEAD) (2) (3)
Mazo de conductores de valvula de 12 clavijas ( Especificaciones | P35 (EX-OUT1) (2) (3)

del prensor neumatico)

Detector de ruptura de hilo superior [2 clavijas] Blanco

P36, PO(HEAD)

2)(3)

Pase los mazos de conductores de motor de pulsos del prensatelas, X e Y de manera que no toquen el tablero P.C. de
suministro de alimentacion de la caja de control.

10
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3. INSTALACION

<Tablero P.C. de motor>

3537B

]

o

Apriete las abrazaderas de
cables firmemente. )

Ubicacién de conexion

Conectores Abrazaderas de cable
del P.C. del motor
Motor de eje superior [4 clavijas] (Uvw) (4)
Sincronizador [10 clavijas] P11 (SYNC) (2) (3)

3538B

5. Cierre la placa prensora de cables (6) en la direccion que
sefala la flecha blanca y sujétela apretando los dos tornillos
(5)-

NOTA: Cierre la placa prensora de cables (6) con seguridad
de manera que ningun objeto extrafio, insectos ni
pequefos animales puedan entrar dentro de la caja
de control.

6. Verifique que los cables no quedan tirantes, y luego vuelva
suavemente la cabeza de la maquina a su posicion original.

BAS-311HN, BAS-326H 11



3. INSTALACION

< Panel LCD>

3557B

(PANELS

Conector

D-SuB

Panel LCD [9 clavijas]

(PANEL)

12
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3. INSTALACION

3-8. Conexion del cable a tierra

A\ ATENCION

eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

9 Asegurese de realizar la conexion a tierra. Si la conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir descargas

(1) Cable a tierra desde la cabeza de la maquina
(2) Cables atierra desde el mazo de conductores del interruptor de pie de dos pedales (2 cables)

¢ Apriete la cubierta de la caja de control con los seis tornillos. Verifique que los cables no son apretados por la cubierta.

NOTA: Asegurese que las conexiones a tierra estén bien de manera de asegurarse mayor seguridad.

BAS-311HN, BAS-326H
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3. INSTALACION

3-9. Conexion del cable de alimentacion

A\ ATENCION

Asegurese de realizar la conexion a tierra. Si la conexién a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir descargas
eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

Conectar los cables de acuerdo con las
especificaciones de voltaje.

< Especificaciones europeas >
(1) Caja de filtro

(2) Tornillo [4 unidades]

(3) Grapas [6 unidades]

(4) Cable de alimentacién

1. Coloque un interruptor y cable
apropiado en el cable de alimentacion
(4). (El cable verde y amarillo es el
cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacién con una conexion a tierra
adecuada.

NOTA:

» Tener cuidado al golpear las grapas
(3) para asegurarse que no aprietan el
cable.

* No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

) —

Cable verde y Amarillo (Cable a tierra) 3665B

14 BAS-311HN, BAS-326H



[

Operario

3146B

3638B

Cable verde y Amarillo
(Cable a tierra)

BAS-311HN, BAS-326H

3. INSTALACION

< Sistema de 200 V >

(1) Interruptor principal
(2) Tornillos de madera [2 unidades]

(3) Conector de la fuente de
alimentacion de 3 clavijas

(4) Cable de alimentacion

(5) Grapas [5 unidades]

1. Colocar un enchufe apropiado al cable
de alimentacién (4). (El cable verde y
amarillo es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacion con una conexion a tierra
adecuada.

NOTA:

» Tenga cuidado al golpear las grapas
(5) para asegurarse que no apretan el
cable.

* No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

3. Use los seis tornillos para apretar la
cubierta de la caja de control. Verifique
que en este momento ninguno de los
cables sean apretados por la cubierta.

15



3. INSTALACION

[

Operario

3146B

Cable verde y Amarillo (Cable a tierra)

2348B

3658B

16
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< Sistema de 110 V/400 V >

(1)
@)

@)
)

®)
©)

(7)

(8)
(©)

1.

Interruptor principal
Tornillos de madera [2 unidades]

Caja de transformador

Placas de caja de transformador [2
unidades]

Tornillos [con arandela] [4 unidades]
Conector de la fuente de
alimentacion de 3 clavijas

Grapas [6 unidades]

Abrazaderas de cables [2 unidades]
Cable de alimentacion

Colocar un enchufe apropiado al cable
de alimentacion (9). (El cable verde y
amarillo es el cable a tierra.)

. Insertar el enchufe en una fuente de

alimentacion con una conexion a tierra
adecuada.

El interior de la caja de control usa
alimentacion monofasica.

NOTA:

Si la conexidn a tierra no fuera segura,
pueden ocurrir golpes eléctricos,
errores de funcionamiento u otros
dafios a los componentes eléctricos
como tablero P.C.

Tener cuidado al golpear las grapas
(7) para asegurarse que no aprietan el
cable.

No usar cables de extension de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

. Use los seis tomillos para apretar la

cubierta de la caja de control. Verifique
que en este momento ninguno de los
cables sean apretados por la cubierta.



3. INSTALACION

3-10. Instalacién del soporte de hilo

3640B

BAS-311HN, BAS-326H

(1) Soporte de hilo

NOTA:
Apretar bien con la tuerca (3) de
manera que las dos arandelas (2)
queden bien apretadas de manera
que el soporte de hilo (1) no se mueva.

17



3. INSTALACION

3-11. Instalacién de la unidad neumatica
(especificaciones del prensor neumatico)

Instélela debajo de la mesa de trabajo.

(1) Conjunto de valvula solenoide

(2) Arandelas [2 unidades]

(3) Tornillos de madera [2 unidades]

(4) Manguera de caucho (PARTES
OPCIONALES)

Después de instalar la unidad neumatica,
ajuste la presion del aire.

(Consulte la seccion "7-18. Ajuste de la
presion de aire".)

NOTA:
Asegurese que la unidad neumatica no
toca la caja de control o la pata de la
mesa de trabajo.

1904B

Conecte cada tubo de aire a la posicién con el niUmero correspondiente.

Cilindro derecho

i
i

Perilla superior

Perilla inferior

Botén manual

i
i

<Ajuste de la velocidad del controlador>

Puede usar la perilla para ajustar las velocidades de subida y bajada para el prensatelas.

Las perillas de valvula se pueden ajustar de manera que los lados izquierdo y derecho del prensatelas funcionan a la misma

velocidad.

e Cuando se aprieta la perilla superior, la velocidad de elevacion disminuye. Cuando se afloja, la velocidad de elevacién
aumenta.

e Cuando se aprieta la perilla inferior, la velocidad de bajada disminuye. Cuando se afloja, la velocidad de bajada aumenta.

Mientras la alimentacion esta desconectada, puede usar el prensatelas presionando el botén manual. 3935B 19058

18 BAS-311HN, BAS-326H



3-12. Instalacién del protector de ojos

3. INSTALACION

A\ ATENCION

Instale todos los dispositivos de seguridad antes de usar la maquina de coser.

Si la maquina de coser se usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar herido.

3048B

3-13. Instale la cubierta lateral y la cubierta trasera

3509B

5

o
<8

% P

k=

Wgw [

S

3510B

BAS-311HN, BAS-326H

(1) Perno (afloje)

(2) Protector de ojos (incline hacia
adelante)

(3) Conjunto del protector de ojos

(4) Arandelas planas [2 unidades]

(5) Pernos [2 unidades]

Después de instalar el conjunto del
protector de ojos (3), vuelva el protector
de ojos (2) a su angulo original, y luego
apriete el perno (1) para asegurarlo en su
lugar.

(1) Cubierta lateral
(2) Tornillos [4 unidades]
(3) Cubierta trasera
(4) Tornillos [4 unidades]

NOTA:
Asegurese de no atrapar los cables al
instalar la cubierta lateral y la cubierta
trasera.

19



3. INSTALACION

3-14.

Lubricacion

A\ ATENCION

O

No conecte el cable de alimentacion hasta haber completado la instalacion.
Si se presiona por error el interruptor del prensatelas, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir

heridas.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y grasa entra en sus ojos o hace contacto con la piel, podria producir

inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede producir diarrea y vomitos.

Mantenga el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

La maquina de coser debe ser lubricada y se le debe agregar aceite antes de ser usada por primera vez, también después de no
usarla durante periodos largos de tiempo.
Use sdlo aceite lubricante <JX Nippon Oil & Energy Corporation Sewing Lube N10; VG10> especificado por Brother.
* Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

3682B

3539B

NOTA:

20
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1. Llene el tanque de aceite del lado del

brazo con aceite.

2. Llene el tanque de aceite del lado de

la cama con aceite.

NOTA:

Asegurese de llenar la maquina con
aceite cuando el nivel de aceite esta
bajo a un tercio lleno en la mirilla de
aceite. Si el aceite baja por debajo del
nivel de un tercio, existe peligro que la
maquina se tranque durante el
funcionamiento.

3. Agregue aceite a través de los dos

agujeros del conjunto de la base de
carrera de la lanzadera de manera
que la felpa (1) quede ligeramente
humedecida.

Si le resultara dificil agregar aceite,
puede retirar el tapén de caucho (2) y
agregar el aceite a través del agujero.

Los dos pedazos de felpa (1)
deben salir normalmente 0 a 0,5
mm de la carrera del gancho.
Tenga cuidado de no empuijar la
felpa (1) al lubricar.

Si no hay mas aceite en la felpa
(1) del conjunto de la base de
carrera de lanzadera, pueden
ocurrir  problemas durante la
costura.



3. INSTALACION

3-15. Instalacién del perno de fijacion de la cabeza de la maquina

Al transportar la maquina de coser, asegure la cabeza de la maquina a la mesa con los pernos de fijacion de la cabeza de la
magquina.

(1) Arandelas planas [2 unidades]
(2) Pernos de fijacién de cabeza de la
magquina [2 unidades]

NOTA:

Al usar la maquina de coser, retire los

pernos de fijacion de cabeza de la
maquina.

3570B

3-16. Verificacion del interruptor de la cabeza de la maquina

1. Conecte la alimentacion.
2. \Verifiqgue que no aparezca ningun numero de error.

< Si se exhibe el error [E050], [E051] o [E055] >
Si el interruptor de la cabeza de la maquina (1) no esta
conectado, se generaran los errores [E050], [E051] o [E055].

Use el tornillo (2) para instalar el interruptor de la cabeza de la
maquina tal como se indicada en la figura.

3054B
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-1. Instalacién de la aguja

A\ ATENCION

Desconecte el interruptor principal antes de colocar la aguja.

Si se presiona por error el interruptor del prensatelas, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir
heridas.

Afloje el tornillo de fijacion (1).

. Inserte la aguja (2) derecha tanto como sea posible,
asegurandose que la ranura larga en la aguja quede de
frente, y luego apriete fuertemente el tornillo de fijacion (1).

N -

3057B
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-2. Enhebrado del hilo superior

Enhebre correctamente el hilo superior del modo mostrado en la siguiente figura.
* Al usar el modo de enhebrado, el hilo se pueda enhebrar mas facilmente. Consulte la seccién <Modo de enhebrado> (P. 24)

[Si usa un hilo de algodén o hilado]

=
//>L//@

35598
[Si usa un hilo sintético]

Use la unidad de enfriador de agujas
opcional.

Enhebre el hilo
superior

Enffiador de
agujas

30598 3558B

¢ Gire la polea de la maquina (2) y levante la palanca del tirahilos (3) a su posicién mas alta antes de enhebrar el hilo superior.
(Esto permitira enhebrar mas facilmente y evitara que el hilo se salga al comienzo de la costura.)

¢ Al enhebrar el hilo por la aguja, deje una distancia de aproximadamente 42 mm entre el agujero de la aguja y el extremo del
hilo. Si es demasiado largo, el hilo se podria enredar, y si es demasiado corto, el hilo se podria salir al comienzo de la costura.

e Si desea ajustar la sensibilidad del sensor de ruptura de hilo, consulte la seccion "7-2. Ajuste de la sensibilidad del sensor de
ruptura de hilo".
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

<Modo de enhebrado>

El modo de enhebrado es seguro debido a que la maquina de coser no comenzara a funcionar incluso si se presiona el interruptor

de pie.
1 Conecte la alimentacion.
=
‘ lﬁl@
30558
2 Toque la tecla Thread en la pantalla.

TEE: 0000000 Iij: 0000 / 0000 'y 2

Type & nrogram " ©) Speed -
Normal / ©-
103 |v 2000 KB

LINE S, No. . .][oTensmnn
00000 1 75 n
01891

RRLE LA e P
XY il

Scal "
off::x Slow Start|  Wind

2014/09/25 16:57:38

¥

1. Turn the machine pulley (2) and raise the

thread take-up (3) to its highest position
before threading the upper thread
(This will make threading easier and it
will prevent the thread from coming out
at the sewing start.)

2. When threading the thread through the
needle, allow a distance of approximately
42 mm between the needle hole and the
end of the thread

3. Touch the OK key to return to the previous
screen

101 102 | 103 | 104

Threading

= an

Thread

o El prensatelas bajara.
e |os discos de tension se abren.

3 | Enhebrado del hilo.

Modo de enhebrado final

La exhibicion volvera a la pantalla anterior.

2014/09/25 16:57:38

Eg: 0000000 Ii: 0000 ,/ 0000 f3eq ]
Type -ijmgram A @Speed
Normal / “
103 2000 KA
LINE S, No. »]l~Tensmn
00000
01801 1 . 75 K
‘j :gg-gg :: Wiper T;;td CilaLrla
XM )

Scal 3
Offset [SlowStart|  Wind

101 102 | 103 | 104

Toque la tecla OK en la pantalla.

o El prensatelas volvera a donde se encontraba
antes de comenzar el modo de enhebrado.

24
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-3. Bobinado del hilo inferior

ALATENCION

No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar ninguin objeto contra la maquina mientras bobina el hilo inferior, pues
podria resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

1. Colocar la bobina en el eje de bobinador (1).

2. Enhebrar el hilo tal como se muestra en la figura, bobinar el
hilo alrededor de la bobina varias veces, y luego presione el
brazo del prensor de bobina (2).

3. Conecte la alimentacion.

4. Pise el interruptor de pie hasta el segundo tramo.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, baje el
prensatelas antes de presionar el interruptor de puesta en
marcha.)

El mecanismo de alimentacion se movera a la posicion
inicial.

5. Toque la tecla Wind (4) en la pantalla.

6. La exhibicion cambiarda a la pantalla del mode de
bobinado de hilo.

7. Verifique que la aguja no toque el prensatelas, y luego pise
el interruptor de pie a la segunda posicién.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, baje el
prensatelas antes de presionar el interruptor de puesta en
marcha.)

8. Mantenga presionando el interruptor de pie hasta que el hilo
inferior deje de enrrollarse en la bobina.

9. Una vez que la cantidad ajustada de hilo inferior (80 — 90%
de la capacidad de la bobina) se haya completado, el brazo
del prensor de bobina (2) volvera automaticamente.

10. Retirar la bobina, enganchar el hilo en la cuchilla (3) y estirar
después la bobina en la direccion que indica la flecha para
cortar el hilo.

11. Toque la tecla OK (5) para volver a la pantalla anterior.

[mE8: 0000000 [mi: 0000 / 0000 o [ q Pl m
Type & ﬁron-gram A b Split No. ) Speed “
Normal /

103 |v 1 2000 KA

LINE S, No. .0)[0Tensionu

00000
¥ o1801 RN v |
1100.00mm | =~ @ <t
— 150.00 mm Wiper Thread Clamp
XI¥ [in]

3&2‘; Slow Start| | Wind
2014/09/25 16:57:38
101 102 | 103 | 104

=)~
Check

1. Place the bobbin onto the bobbin winder u
shaft (1).
2. Thread the thread as shown in the
illustration, wind the thread around the
bobbin several times, and then press
the bobbhin presser arm (2).
3. Check that the needle does not touch the
work clamp, and then depress the foot
switch to the 2nd step. (If using a
two-pedal foot switch, lower the work
clamp before depressing the start switch.)
4. Keep depressing the foot switch until the n

& o
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

Ajustando la cantidad de bobinado

3683B
Aflojar el tornillo (6) y ajustar el prensor de la bobina (7).

Si el hilo se enrolla en la bobina de manera despareja

Aflojar el tornillo de fijacion (8) y mover el conjunto de tension

del bobinador (9) hacia arriba y abajo para ajustar.

* Para el caso A, mover el conjunto de tension de bobinador (9)
hacia abajo, y para el caso B, moverlo hacia arriba.

3684B
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-4. Instalacion del portabobinas

Desconecte el interruptor principal antes de instalar el portabobinas.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir heridas.
2534Q
/ 2)
(3) )
y
3066B 2535Q

. Tire de la cubierta de carrera de lanzadera (1) hacia abajo para abrirla.

. Sosteniendo la bobina de manera que el hilo se enrolle hacia la derecha, inserte la bobina dentro del portabobinas.
. Pase el hilo a través de la ranura (2) y saquelo desde el agujero del hilo (3).

. Verifique que la bobina gira en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo.

. Pase el hilo a través del agujero del hilo de la palanca (4) y saque unos 30 mm de hilo.

. Sostenga el seguro en el portabobinas e insertar el portabobinas dentro del garfio giratorio.

OO WN =
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-5. Tension del hilo
[Referencia de tensién del hilo]

Especificaciones Materiales de peso medio Materiales de peso pesado Cinturén de seguridad
P (-03[1) (-05[]) (-07A)
Hilo superior #50 o similar #20 o similar #4 o similar
Hilo inferior #50 o similar #20 o similar #4 o similar
Tension del hilo
. 0,8-1,2 1,4-18
superior (N) ’ - : . 1,2-2,0
[Valor de tension] *1 [80 - 12011 [140 - 180] 1
Tension del hilo inferior (N) 0,2-0,3 1,0-15
Tension preliminar (N) 0,1-0,3 0,1-0,6 0,3-0,6
Aguja DPx5#16 DPx17#19 DPx17#25
Velocidad normal de 2.000 sti/min 2.000 sti/min 1.300 sti/min
costura

*1: Este es el valor de tensién cuando la tensién preliminar es 0,1 N.

4-5-1. Tension del hilo inferior

Ajuste la tension del hilo a la tension mas débil posible
girando la tuerca de tensién de hilo (1) hasta que el
portabobinas se caiga por su propio peso mientras se

Aumenta
Disminuye

sy

(1)

2536Q

sostiene el extremo del hilo que sale del portabobinas.
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4-5-2. Tension del hilo superior

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-5-2-1. Tension del hilo superior (Materiales de peso medio <-03[]>, Materiales de peso pesado <-05[]>)

[Pantalla de costura]

@EE: 0000000 [il: 0000 / 0000

LINE

U 00000
01891

1 100.00 mm
— 150.00 mm

Type \JE] :rogram A
Normal / o
103 |w

2014/09/2516:57:38

3545B
] B
ows NN
2000 v
S, No. . +)(« Tensiol (2)
1 [l 5

N P sl

Wiper Thread Clamp

I (]

ofé:. Slow Start,  Wind

101 102 | 103 | 104
=+)(+

Giés| D Test

4-5-2-2. Tension del hilo superior (Cinturén de seguridad <-07A>)

Disminuye

~)

G
@

m/ I

Disminuye

CEE
=
= ?_::’/”’E)/: 2

W
%&1

Aumenta

3067B

BAS-311HN, BAS-326H

Use la tension digital para ajustar la
tension de acuerdo a lo correcto para el
material que esta cosiendo. (Consulte
la seccion “Ajuste del valor de tensién”
a continuacion.)

Gire la tuerca de tension (1) (tension
secundaria) para ajustar de manera que
el largo de hilo superior libre sea
aproximadamente 42 mm.

Ajuste del valor de tension

Toque las teclas A y V (2) para
aumentar o disminuir el valor de
Tensién en la pantalla de costura.

1. Use la tuerca de tension (1) (tensiéon principal) para
ajustar la tension de acuerdo a lo correcto para el
material que esta cosiendo.

. Use la tuerca de tension (2) (tensién secundaria) para
ajustar el largo de hilo superior libre después del corte
de hilo a aproximadamente 42 mm.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-6. Arranque

2979B

Alineada

3068B

bEd: 0000000 [il: 0000 / 0000

Type ‘@ nragram A @ Speed
Normal / o
103 |r 2000

LINE S, No. .4][+Tensionu

00000

01891 1 . 75 n
Jimonm | B |2k | &R

L |

Scals
Offost |Slow Start| Wind
2014/09/2516:57:38

101 102 | 103 | 104

Antes de conectar la alimentacion, verifique que la
barra de agujas esta en la posicion de parada con la
aguja arriba.

Gire la polea (1) en la direccién de la flecha hasta que la
saliente en la parte de abajo del tirahilos (2) esté alineada
con la marca de indice.

Conecte la alimentacion.

Si se ha registrado un programa, se exhibira el numero de
programa y una vista previa del patrén de costura.

No hay programas registrados al momento de salir de

fabrica, y por lo tanto se exhibe “--" como el nimero de

programa (No.).

Por detalles sobre el método de lectura de datos de costura,

consulte la seccion "3. USANDO MEDIOS DE
ALMACENAMIENTO" en el manual de instrucciones "Panel
LCD/Panel de control".
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5. COSTURA

5. COSTURA

A AVISO

eléctricos o problemas de funcionamiento.
% Si entra algun liquido dentro de la maquina de coser (cabeza de la maquina o caja de control) desconecte

| qb No permita que entre ningun liquido en esta maquina de coser, de lo contrario podria generarse un incendio, golpes

inmediatamente la alimentacién y desconecte el enchufe del tomacorrientes eléctrico, y luego consulte en el lugar
donde la compré o a un técnico calificado.

A ATENCION

ﬁ Desconecte el interruptor principal en los siguientes casos.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir heridas.
o Al cambiar la bobina y la aguja
o Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola sin cuidado
No toque ninguna de las piezas moviles ni presione ningun objeto contra la maquina al coser, pues podria resultar
é en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

5-1. Costura

LINE

1er paso
2do paso

[EEE: 0000000 [m: 0000 ,/ 0000

Type ‘l@ nrngran A
Normal / o
103 |[w

00000
01891

1 100.00mm
— 150.00 mm

2014/09/25 16:57:38

LY g
5) Speed “
2000 KA

S, No. )« Tension

1 W s E

B m i |

Wiper Thread Clamp

Xm o
Offset |SlowStart, Wind

101 102 | 103 | 104

Gl

4441Q

3551B

N —

Conecte la alimentacion.

. Toque la tecla A o V para seleccionar el nimero de

programa a coser.

* Por detalles sobre la lectura de datos de costura
desde tarjetas SD y dispositivos de memoria USB,
consulte la seccion "3-4. Importacion de items de
datos de costura separadamente el manual de
instrucciones "Panel LCD/Panel de control".

Pise el interruptor de pie a la segunda posicion.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, baje el

prensatelas (2) antes de presionar el interruptor de

puesta en marcha (1).)

El mecanismo de alimentacidon se desplazara hasta la

posicion de inicio.

Coloque el material debajo del prensatelas (2).

Pise el interruptor de pie a la primer posicion.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, presione el

interruptor de prensatelas (3).)

El prensatelas (2) bajara.

Pise el interruptor de pie a la segunda posicion.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, presione el

interruptor de puesta en marcha (1).)

La maquina de coser comenzara a coser.

Después de completar la costura, el cortahilos

funcionard, y luego se levantara el prensatelas (2).

Use un prensatelas que mantenga el material seguro
de manera que no se deslice.

Si el material se desliza cuando usa el prensatelas
estandar y la placa de alimentacién, procéselos de
manera que el material no se deslice.
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5. COSTURA

5-2. Uso del interruptor de parada (STOP)

Si presiona el interruptor de parada (STOP) (1) durante la costura, se exhibira un cuadro de didlogo de error y la maquina
de coser se detendra inmediatamente.

3111B

D EO11

The STOP switch was pressed. Press the RESET key to clear
the error. You can touch the keys on the LCD panel to move
the feed in order to continue sewing.

(Subcode = 1)

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Puede tocar las teclas en el panel LCD para mover
la alimentacion de manera de continuar cosiendo.

2) &

<Borrado>
1. Toque la tecla Reset (2).

e El hilo se cortara, y luego el cuadro de dialogo de
error desaparecera de la pantalla y el zumbador
dejara de sonar.

2. Se exhibird un cuadro de didlogo que le pregunta si
quiere continuar cosiendo.

Continuing Sewing

Do you want to resume sewing?

Press YES to resume sewing.

Press NO to stop sewing. The feed mechanism will move to
start position.

Reinicio de la costura

{Quiere reiniciar la costura?

Si quiere reiniciar la costura, toque Si.

Si no quiere reiniciar la costura, toque No. El mecanismo de
alimentacion se desplazara hasta la posicién de inicio de
costura.

<Costura continuada desde un punto de parada>
Si se rompe el hilo o se queda sin hilo inferior durante la costura, podra continuar cosiendo desde el punto donde se rompid
0 quedo sin hilo.

1 §EE: 0000000 fi: 0000 ; 0000 =@ Toque "Yes" (3) para volver a la pantalla de espera de volver a coser.
Type »Ij Program ‘b l;
Normal /
103
LINE S, No. +)(« Tension
00004
01891 . 75 .
1 100.00 mm =
— 150.00 mm Thread
]
Wind
2014/09/25 16:57:38
101 102 | 103 | 104
2 . <« >
oque las teclas (5) y (6) en la pantalla para volver a la
posicion donde se resume la costura.
‘ B B ’ Cuando toque la tecla < B (5), la alimentacién se movera hacia
, I» . y
(5) (6) atras 1 puntada y cuando toque la tecla (6), la alimentacion
se movera hacia delante 1 puntada.
3 Pise el interruptor de pie a la segunda posicion.
2do paso (Si usa un interruptor de pie de dos pedales, presione el interruptor
de puesta en marcha.)
La maquina de coser comenzara a funcionar y comenzara la costura.
4441Q

<Volviendo a la posicion de inicio de costura sin continuar cosiendo>

Si no desea continuar cosiendo, toque "No" (4).

- Después que se detecta la posicion inicial, el mecanismo volvera a la posicion de inicio de costura.
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6. LIMPIEZA

6. LIMPIEZA

A\ ATENCION

Desconecte el interruptor principal antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza.
Si por error se pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar y se podria sufrir heridas.

Asegurese de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel. Si el aceite y grasa entra en sus ojos 0 hace contacto con la piel, podria producir
inflamaciones.

Ademas, no ingiera aceite lubricante o grasa. Puede producir diarrea y vomitos.

Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifos.

6-1. Limpieza del garfio giratorio

3114B 1. Tire de la cubierta de carrera de lanzadera hacia abajo

para abrirla, y luego retire del portabobinas.

2. Abra la pinza de ajuste (1) en la direccién indicada en la
flecha, y luego desmonte la base de carrera de
lanzadera (2) y la lanzadera (3).

3115B

3. Limpie todo el polvo y las pelusas alrededor de la
transmision (4), la parte superior del guiahilos de garfio
giratorio y la carrera de lanzadera.

3116B
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6. LIMPIEZA
-

6-2. Limpieza de la entrada de aire de la caja de control

Use una aspiradora de polvo para limpiar el filtro en la
entrada de aire (2) de la caja de control (1) al menos una
vez al mes.

2309B
6-3. Drenando el aceite
1. Retire y vacie el tanque de aceite usado (1) cuando esté
lleno.
> 2. Después de vaciar el tanque de aceite usado (1), vuelva
-~ 1) a atornillarlo en su posicion original.
\ /
g
3117B

6-4. Limpieza del protector de ojos

Limpie el protector de ojos con un pafio suave.

NOTA:
No use solventes como queroseno o diluyente para
limpiar el protector de ojos.

3118B
Siempre verifique que la punta del aguja no esté rota y
también que la aguja no esté doblada antes de comenzar a
coser.

3119B

6-6. Lubricacion

Lubrique la maquina de coser mientras consulta la seccion "3-14. Lubricacion".
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6. LIMPIEZA

6-7. Lubricacién (Método de alimentaciéon BAS-311HN)

Si cose frecuentemente materiales pesados, usa la maquina de coser durante largos periodos o usa la maquina de coser
en lugares donde hay mucho polvo, se recomienda engrasar para mantener el rendimiento del mecanismo de alimentacion.

< Lubricacion >
Use la "Unidad de lubricacién (SB1275-101)" especificada por Brother.
Consulte en el lugar donde lo compro por detalles sobre como obtener estos items.

1. Uso del tubo

0 4

%ﬂw >

~

3220B

2. Desmontaje de la placa de alimentacién

3602B

Afloje los dos pernos (1) y luego desmonte la placa de alimentacion (2).

NOTA:
Nunca afloje ni desmonte ningln perno que no sean los pernos que aseguran la placa de alimentacion (2).
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6. LIMPIEZA

3. Lubricacion

3561B

% 3546B

Empuje el brazo del prensatelas (3) completamente en el borde trasero, y luego aplique grasa a la ranura A.

3562B

3225B

Empuje el brazo del prensatelas (3) completamente al borde delantero (4), y luego aplique grasa a la ranura B.

4. Instale la placa de alimentacion. (Consulte la seccién “7-13. Instalacion de la placa de alimentacion”.)
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7. AJUSTES ESTANDARES

7. AJUSTES ESTANDARES

A\ ATENCION

El mantenimiento y la inspeccion de la maquina debe
ser realizado sélo por un técnico calificado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de mantenimiento e
inspeccion eléctrica que se debiera realizar.

Desconecte el interruptor principal y desconecte el
cable de alimentacion antes de localizar las averias.
Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina de
coser comenzara a funcionar y se podria sufrir
heridas.

¢ Inspeccion, ajuste y mantenimiento
e Cambio de consumibles como el garfio giratorio

A

A

Use ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicién original.

Ademas, no aplique demasiada fuerza al inclinar la
cabeza de la maquina hacia atras. La maquina de
coser puede quedar desbalanceada y caerse, y
puede sufrir heridas graves o dafar la maquina de
coser.

Si el interruptor principal deben de quedar conectado
mientras se realiza un ajuste, tenga mucho cuidado
en tener en cuenta todas las precauciones de
seguridad.

Si hubiera desmontado alguno de los dispositivos de
seguridad, asegurese de volver a instalarlos a su
posicién original y verifique que funcionan
correctamente antes de usar la maquina.

3547B

BAS-311HN, BAS-326H

7-1. Verificacion del interruptor de la cabeza de la maquina

Verifique que el interruptor de la cabeza de la maquina esta
conectado tal como se indica en la figura.
NOTA:

Si

el interruptor de la cabeza de la maquina no esta

conectado, se generaran los errores "E050", "E051" y
"E055".

37



7. AJUSTES ESTANDARES

7-2. Ajuste de la sensibilidad del sensor de ruptura de hilo

3577B

38

1. Abra la cubierta (1) y luego quite el hilo superior del
sensor fotoeléctrico (2).

2. Gire el tornillo (3) hacia la derecha <a> hasta que el
LED (4) se ilumine.

3. Gire el tornillo (3) hacia la izquierda <b> hasta que el
LED (4) se apague.

4. Coloque el hilo superior en el sensor fotoeléctrico (2), y
cierre la cubierta (1).

NOTA:

e Las rupturas de hilo pueden resultar dificiles de detectar
dependiendo del grosor del hilo y el tipo de material a
coser. En esos caso, gire el tornillo (3) para ajustar la
sensibilidad, o cambiar el nimero de puntadas para
juzgar una ruptura de hilo superior.

* Consulte en el lugar donde la compré por informacion
sobre como cambiar el nimero de puntadas para juzgar
una ruptura de hilo superior.

¢ Si objetos extrafios tapan el sensor fotoeléctrico (2), no
sera posible detectar las rupturas de hilo. Limpie el
interior del sensor fotoeléctrico (2) para mantenerlo libre
de polvo y otras particulas extrafias.

¢ Si aplica silicona al hilo, aplique silicona entre el detector
de ruptura de hilo y el tirahilos. Si la silicona es aplicada
al hilo antes de pasar por el sensor fotoeléctrico (2), la
mirilla del sensor dentro del sensor fotoeléctrico (2) se
ensuciard y no sera posible detectar las rupturas de hilo.
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7-3. Resorte del tirahilos

7. AJUSTES ESTANDARES

Especificaciones Para materiales de peso Para materiales de peso Cinturén de seguridad
P medio (-03[]) pesado (-05[]) (-07A)
Altura del resorte
tirahilos (mm) 7-10 2-4
Tension del resorte
tirahilos (N) 0,2-0,5 0,6-1,2 1,0-14
<Altura del resorte tirahilos>
Afloje el tornillo de fijacion (1) y luego ajuste la separacion.
Menor  Mayor
3548B

<Tensién del resorte tirahilos>

1. Presione ligeramente el hilo superior encima de la
ménsula de tension (2) con un dedo para evitar que el
hilo se salga de la bobina.

2. Tire del hilo superior hacia debajo de manera que el
resorte de tirahilos (3) se extienda a la misma altura
que la base del brazo de guiahilos (4), y luego mida la
tension del resorte de tirahilos (3).

3. Use un destornillador para girar el esparrago de
tensién (5) de manera de ajustar la tension del resorte
de tirahilos (3).

NOTA:
Si no se ajusta correctamente el resorte de tension del hilo, el largo libre del hilo superior quedara desparejo después de
cortar el hilo.

7-4. Guiahilos de brazo D

La posicion estandar del guiahilos de brazo D (1) es
cuando el tornillo (2) se encuentra alineado con la marca de
indice.

Afloje el tornillo (2) y mueva el guiahilos de brazo D (1) para

ajustar.

* Al coser el material pesado, mueva el guiahilos de brazo
D (1) a la izquierda. (El recorrido del tirahilos sera
mayor.)

* mueva el guiahilos de brazo D (1) a la derecha. (La
cantidad del tirahilos sera menor.)

3123B
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7-5. Ajuste de la altura de la barra de agujas

él///—————(1)

a—— A
(DP X 5) DP X 17

2552Q 3124B

Gire la polea en la direccion de la flecha para mover la barra de aguja hasta quede en la posicién mas baja. Luego retire el
tapén de caucho (2), afloje el tornillo (3) y luego mueva la barra de agujas hacia arriba o abajo para ajustarla de manera
que la segunda linea de referencia desde la parte de debajo de la barra de agujas (linea de referencia A) esté alineada con
el borde inferior del buje de la barra de agujas (1).

* Siusa una aguja DP X 5, alinee con la linea de referencia mayor (linea de referencia a).

7-6. Ajuste la sincronizacién de la aguja y garfio giratorio

33598 33608
EL///—————(Z)
-]
b—— B
(DP X 5) DP X 17

3059B 0135Q

1. Gire la polea (1) en la direccion de la flecha para levantar la barra de agujas desde la posicion inferior hasta que la linea
de referencia inferior en la barra de agujas (linea de referencia B) esté alineada con el borde inferior del buje de barra de
agujas (2).

* Si usa una aguja DP X 5, alinee con la linea de referencia b que es la segunda linea de referencia desde arriba.

2. Afloje el perno (3).

3. Mueva la transmision (4) lateralmente de manera que la punta del garfio giratorio esté alineada con la mitad de la aguja y
luego apriete el perno (3).
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7-7. Ajuste la posicidon de la transmision (protector de aguja)

Centro de la aguja ‘

), -
@
©\(2)

: S

O

(G

@)
9= [0

007 _, =

0135Q 2980B

3452B

Gire la polea en la direccion de la flecha para alinear la punta del garfio giratorio con el centro de la aguja, y luego afloje el
tornillo de fijacion (2) y gire el eje excéntrico (3) para ajustar de manera que la transmision (1) esté tocando la aguja. El
tornillo de fijacion (2) y el eje excéntrico (3) se encuentran del lado derecho de la cama en la parte de atras.

NOTA:

Si la transmisién (1) cruza la aguja mas de lo necesario, se pondra una carga en la aguja, o habra una mala tensién del

hilo. Ademas, si la aguja no se cruza para nada, la punta del garfio giratorio interferira con la aguja y se pueden saltar

puntadas.

7-8. Ajuste la separacion entre la aguja y la punta del garfio giratorio

I 0,01 - 0,08 mm
(Cinturdn de seguridad:
0,1-0,2 mm)

0138Q 3126B

Gire la polea en la direccion de la flecha para alinear la punta del garfio giratorio con el centro de la aguja, y luego afloje el
tornillo de fijacién (1) y gire el eje excéntrico (2) para ajustar de manera que la separacion entre la aguja y el garfio giratorio

sea 0,01- 0,08 mm.

7-9. Ajuste del guiahilos de carrera de lanzadera

Y
A

(

Instale el guiahilos de carrera de lanzadera (1) empujandola en la direccidon de la flecha de manera que la ranura de la
aguja esté alineada con el centro del agujero de la placa de agujas.

NOTA:
Si el guiahilos de carrera de lanzadera (1) esta en una mala posicion, el hilo se puede romper, ensuciar o enredar.
La posicion del guiahilos de carrera de lanzadera (1) se ajusta al momento de salir de la fabrica. Si fuera posible no

cambie la posicion.

3574Q
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7-10. Lubricacion del garfio giratorio

La posicion ideal es cuando la cabeza del tornillo de fijacion

(1) esta alineada con el borde de la cama. La lubricacion

del garfio giratorio se puede realizar en tres veces a la

derecha de esa posicion.

e Si se gira hacia la derecha el tornillo de fijacion (1), la
lubricacion sera menor.

¢ Si se gira hacia la izquierda el tornillo de fijacion (1), la
lubricacion sera mayor.

ol
as acelte ]Menos aceite

Alineado

3127B

7-11. Ajuste de la posicion de la cuchilla moévil

3059B 3355B 3350B

(5) ()
— (3)

(6)
[I /*(4)

<Vista desde el lado de la leva del cortahilos>

Posicion hacia atras (Ubique donde
la palanca de transmisién se

33518 encuentra en su punto inferior) 3352B

1. Abra la cubierta superior e incline hacia atras la cabeza de la maquina.

2. Gire la polea (1) a mano para mover la barra de agujas a su posicién mas baja.

3. Afloje la tuerca (2), apriete el tornillo de fijacion (5) hasta que el cuello (3) esté tocando el interior de la ranura en la leva
del cortahilos (4), y luego afloje el tornillo de fijacion (5) aproximadamente 1/4 de giro.

4. Apriete la tuerca (2), y luego verifique que el cuello (3) no esta tocando el interior de la ranura en la leva del cortahilos (4).
Ademas, empuje la palanca de transmisién (6) a mano hacia la leva del cortahilos (4) hasta que el cuello (3) toque la
ranura de leva del cortahilos (4), y luego verifique que la palanca de transmisiéon (6) vuelve suavemente a su posicion
original cuando se suelta.

5. Gire la polea (1) a mano en la direccién de la flecha para mover la barra de agujas a su posicidon mas baja, y empuje el
solenoide de cortahilos (7) tanto como sea posible.

6. Con el cuello (3) insertado en la ranura de la leva del cortahilos (4), gire la polea (1) a mano para ajustar la palanca de
transmision (6) a la posicion hacia atras y de manera que la palanca de transmision (6) se encuentre en su posicion mas
baja (cuando el tirahilos (8) esté cerca de su posicion mas baja).
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3353B —

(10) 3354B

33568

7. Afloje los dos tornillos (9) y luego quite la cubierta (10).

8. Afloje el perno (11).

9. Mueva la placa de conexién de la cuchilla mévil (13) hacia adelante o atras para ajustarla de manera que la distancia
desde la saliente del lado derecho de la placa de agujas a la saliente de la cuchilla mévil (12) sea 9,5 — 9,9 mm.

10.Después de apretar el perno (11), verifique otra vez la posicién anterior.

* Ignore el indice en la placa de agujas.

11.Vuelva a colocar la cubierta (10).

12.Verifique que exista una separacién de aproximadamente 0 — 1 mm entre el exterior del agujero de la cuchilla movil (12) y
la linea de saliente en el guiahilos de carrera de lanzadera (14).
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7-12. Cambio de las cuchillas mévil y fija

(2)—\ %\m

3342B

1. Afloje los dos pernos (1) y luego desmonte la placa de alimentacion (2).

2. Abra la cubierta de carrera de lanzadera, retire los dos tornillos (3) y los dos tornillos planos (4), y luego retire la placa de
aguja (5).

3. Retire la cuchilla movil (6) y la cuchilla fija (7).

0.5mm 1.0mm (Especificaciones de material de peso medio <-03[]>, Especificaciones de material de peso pesado <05[]>)
’ .~ 2.5mm (Especificaciones de cinturén de seguridad <-07A>)

3262B 3263B

4. Instale la cuchilla fija nueva (7) en la posicion indicada en la figura.

5. Engrase el exterior del cuello (8) y el tornillo de hombro (9), y luego instale la nueva cuchilla moévil (6) junto con la
arandela de empuje (10) y el espaciador de cuchilla moévil (11).

6. Verifique que la cuchilla movil (6) y la cuchilla fija (7) corten limpiamente el hilo. Cambie el espaciador de la cuchilla moévil
con espaciadores accesorios (t=0,2, 0,3, 0,4) de manera que las cuchillas corte el hilo precisamente.
* Sila presion de la cuchilla es poca y el hilo no es cortado completamente, use un espaciador de cuchilla mévil mas fino.
* Si la presién de la cuchilla es demasiada y la cuchilla mévil (6) se mueve con dificultad, use un espaciador de cuchilla

movil mas grueso.
7. Engrase la clavija (12), coléquela en la placa de conexién de cuchilla moévil (13), e instalela en la placa de agujas (5).
8. Verifique que la aguja esté alineada con el centro del orificio de aguja.
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7-13. Instalacion de la placa de alimentacion

3563B

NOTA:
Instale la placa de alimentacion (1) de manera que la superficie con el indice (U) quede hacia arriba.

Coloque el borde trasero de la placa de alimentacion (1) contra la proyeccion (A) de la placa de base Y (2) y use un
pasador de didmetro de 2 mm (como una aguja DP) para alinear el agujero de la placa de alimentacion (1) con el agujero
en la placa de base Y (2), luego apriete los dos pernos (3).

7-14. Ajustando el limpiahilos

/

i—)

Aprox. 2mm

——1 15mm Aprox. 3mm

3136B 5008Q 5009Q

1. Afloje los dos tornillos (3) y levante o baje la placa de ajuste de solenoide entero (4) para ajustar de manera que el
limpiahilos (2) se encuentre 15 mm delante del centro de la aguja cuando el émbolo (1) del solenoide del limpiahilos
realiza todo el recorrido.

2. Afloje el tornillo (5) y ajuste la posicidn del limpiahilos (2) de manera que la distancia del limpiahilos a la punta de la aguja
sea aproximadamente 2 mm y la punta del limpiahilos (2) sea aproximadamente 3 mm del centro de la aguja cuando el
limpiahilos (2) pasa por debajo de la aguja durante el funcionamiento.

NOTA: Verifique que el limpiahilos (2) no toca el protector de dedos.

BAS-311HN, BAS-326H 45



7. AJUSTES ESTANDARES

7-15. Posicién de instalacién del prensatelas intermitente

Instale el prensatelas intermitente (1) con el tornillo (2) de

U manera que la distancia entre la parte de abajo del

prensatelas a la parte de arriba de la placa de agujas sea

o O o de 22 mm cuando la maquina de coser se detiene y se
levanta el prensatelas intermitente (1).

22mm

5031Q

7-16. Ajuste del prensatelas intermitente

El recorrido de prensatelas intermitente se puede ajustar entre 2-10 mm ajustando la posicion de la varilla de conexién de
prensor de pasos y cambiar la posicion de instalacion de la articulacion del prensor de pasos.

<Cambiando la posicion de instalacion de la articulacion del prensor de pasos>

(1)

‘ (@

(2)

3137B 5011Q

1. Retire la placa frontal.
2. Quite los dos tornillos (1), y los dos tornillos de hombro (2), y luego desmonte la articulacion del prensor de pasos (3).

3. Cambie la posicién de instalacion de la articulacion del prensor de pasos (3) a una de las siguientes A, B o C.
Si la posicion de la varilla de conexion del prensor de pasos se ajusta de la manera que se describe a continuacion en
una de las posiciones de instalacion, el rango de ajuste para el recorrido de prensatelas intermitente sera de acuerdo al

siguiente cuadro.

Posicion de instalacion Rango de recorrido de prensatelas intermitente
A 2 —-4.5mm
B 4,5 —-10mm

c 0 mm (El prensatelas intermitente no se mueve
hacia arriba y abajo) 5012Q

46 BAS-311HN, BAS-326H



7. AJUSTES ESTANDARES

<Ajuste de posicion de varilla de conexion de prensor de pasos>

¢ (5)
-

5014Q

L

3138B

1. Afloje el tornillo (1) y luego abra la cubierta (2).
2. Afloje la tuerca (3), y luego ajuste la posicion de la varilla de conexién de prensor de pasos (4).
e Cuando la varilla de conexién de prensor de pasos (4) se levanta, el recorrido de prensatelas intermitente aumentara.

e Cuando la varilla de conexién de prensor de pasos (4) se baja, el recorrido de prensatelas intermitente disminuira.

Luego, ajuste la sincronizacion de la barra de agujas y el prensatelas intermitente.

3. Gire la polea en la direccién de la flecha para levantar la barra de agujas desde la posicién inferior hasta que la linea de
referencia inferior en la barra de agujas (linea de referencia B) esté alineada con el borde inferior del buje de barra de
agujas (5). (Si usa una aguja DP x 5, alinee con la segunda linea de referencia desde arriba (linea de referencia b).)

4. Abra la cubierta superior y afloje los dos tornillos de fijacion (6).

5. Alinee los indices en la leva de prensor de pasos (7) y la varilla de conexién de prensor de pasos (4), y luego apriete los

dos tornillos de fijacion (6).

Verifique lo siguiente después de cambiar el recorrido de prensatelas intermitente. 31398 3511B

Placa de agujas
- J

1. Con el prensatelas intermitente (1) bajo, gire la polea en la direccion de la flecha para mover el prensatelas
intermitente (1) a su posicion mas baja.

2. Verifique que el prensatelas intermitente (1) no toque la placa de agujas y que el prensor de barra prensora (2) no
toque el buje de la barra prensora (3).

<Si se estan tocando>

Desmonte la cubierta del motor (4).
Afloje la tuerca (5) y luego gire el perno (6) hasta que esté presionando contra la palanca de transmision intermitente

(7), y luego ajuste hasta que los dos puntos mencionados antes no se estén tocando.
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7-17. Ajustando la elevacién del prensatelas

<Especificaciones del prensor a motor>
Los ajustes del panel LCD se pueden usar para ajustar la altura entre 15-25 mm. (Consulte "1-5. Ajuste de la elevacioén del
prensatelas” en el manual de instrucciones "Panel LCD/Panel de control".)

<Especificaciones del prensor neumatico>
El maximo de elevacion para el prensatelas es de 30 mm encima de la superficie de la placa de agujas.

(1)

5018Q 3143B

1. Conecte el aire, y luego pise el interruptor de prensatelas (1) para levantar el prensatelas (2).
2. Afloje los dos pernos (4) de la palanca de brazo de prensatelas (3), y mueva la palanca de brazo de prensatelas (3)
hacia arriba o abajo para ajustar.

7-18. Ajuste de la presion de aire

Levante suavemente la manija (2) del regulador (1) y déle
vueltas para ajustar la presion de aire a 0,5 MPa.

Después de terminar de ajustar, empuje la manija (2) hacia
abajo para trabarla.

Si se ha acumulado agua en la botella del regulador (1),
gire la canilla de drenaje (3) en la direccién indicada por la
flecha para drenar el agua.

NOTA:
Abra lentamente la canilla de aire (4).

1912B
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7-19. Método de ajuste para recorridos de bajada estandar

(interruptor de pie)

El siguiente procedimiento ajusta las posiciones de funcionamiento para los recorridos de bajada de pedal para los valores
estandar.

1

Entrada de ajuste de senal

=

Sewing Programming

Ts

Settings

B

File Manager

Memory Switch

Sewing Machine Adjustment
Sewing Machine Test
Programmer

Display

Date and Time

Language

Sound

Work Clamp Origin Adjustment
Feed Origin Adjustment

Pedal Adjustment

Digital Tension Output Adjustment
Main Motor Position Adjutment

Needle Up Stop Position Adjustment

Si toca la tecla "Settings" en la pantalla
inicial, la exhibicion cambiara a la pantalla de
menu de ajuste.

Si selecciona "Sewing Machine Adjustment
(ajustes de maquina)" en la pantalla de
menu de ajuste, la exhibicion cambiara a la
pantalla de menu de ajuste de maquina.

Seleccione "Pedal Adjustment (ajuste de
posicion de pedal)" en la pantalla de menu
de ajuste de maquina.

Memorizando la posicién maxima hacia adelante

1

With treadle depressed all the way forward, wait until
{ the value stabilizes and then press the OK key.

Voltage de pisado

Con el interruptor de pie presionado
completamente hacia adelante, espere hasta
que el valor de voltaje de pisado se
estabilice y luego toque la tecla OK.
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3 | Memorizando la posicién neutral Con el pie levantado del interruptor de pie,
: : — : espere hasta que el valor de voltaje de
Settings ) Sewing Machine Adjustment ) Pedal Adjustment pisado se estabilice y Iuego toque la tecla
OK.
2
With your foot released from treadle, wait until the
value stabilizes and then press the OK key.
ox |
4 | Memorizando la posiciéon maxima hacia atras Con el interruptor de pie pisado
: : : : ; completamente hacia atras, espere hasta
Settings ) Sewing Machine Adjustment } Pedal Adjustment que el valor de voltaje de pisado se
estabilice y luego toque la tecla OK.
3
With treadle depressed all the way backward, wait until
the value stabilizes and then press the OK key.
o |
5 | Finalizacién del ajuste Se exhibira un mensaje de finalizacion.
NOTA:
Si el interruptor de pie no se usa
Pedal Adjustment correctamente, se exhibira un error. Si sucede
i ) eso, repita la operacion desde el paso 2.
Configuration has been completed properly.
6 | Desconectar la alimentacion.
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7-20. Si se procesan los prensatelas y la placa de alimentaciéon a una

forma que coincida con el patréon de costura

Procese los prensatelas y la placa de alimentacion que coinciden con el patrén de costura, mientras se consulta el

diagrama de procesamiento anterior.

* Los valores indicados en () son los tamafios recomendados al coser usando el area maxima (BAS-311HN: 150 x 100 mm,

BAS-326H: 220 x 100 mm).

BAS-311HN

<Diagrama de procesamiento del prensatelas>
Especificaciones del prensatelas motorizado

82
6 33
18

-

N4
N '\q\
2xR2 04 2xM5P0.8
T TN

15

P
\

88.5
TN

(109)

.

(173)
{173}

4 Centro del area de costura

Especificaciones del interruptor de
prensatelas neumatico

Los prensatelas izquierdo 'y
derecho son simétricos.

2xM5P0.8

<Diagrama de procesamiento
de placa de alimentacion>
Espesor recomendado de

1,5 mm e :ﬁaf

<

224.5

(108)

(172)

Centro del area de costura

[mm]

15

(109)

( _ L/
(®6)

Centro del area de costura

3159B
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BAS-326H

<Diagrama de procesamiento del prensatelas>
Los prensatelas izquierdo y derecho son simétricos.

16.5

2xM5 P0.8

o e [ 4
¢_§_ tm%/m

/

(109)

0.5

(121)

— -
T

<Diagrama de procesamiento de placa de alimentacion>
Espesor recomendado de 1,5 mm.

g 225 N
o /TN
& / .
<+ 2x425 /

e

2245

2xR2.7

Centro del area de costura

(108)

[mm]

Centro del area de costura

3513B

3519B
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR
A PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacidon del tomacorriente en la
A pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la cubierta de la caja de control. El tocar las areas donde exista
alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

Si ocurre un malfuncionamiento con la maquina de coser, sonara un zumbador y aparecera un cédigo de error en la pantalla.
Siga el procedimiento para solucionar el problema eliminando la causa.

Errores relacionados con interruptores

Cdédigo Causa del error y solucion

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.

E010 Pulse la tecla RESET para borrar el error.
El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
E011 Pulse la tecla RESET para borrar el error.

< > . y . .
Toque las teclas B en el panel LCD para mover la alimentacién de manera de continuar cosiendo.

El interruptor de parada (STOP) fue presionado.
E012 Pulse la tecla RESET para borrar el error, y luego oprima el interruptor de arranque para mover el mecanismo de
alimentacion a la posicion inicial.

El interruptor de parada (STOP) continuaba siendo presionado cuando se conecta la alimentacién, o existe un
E015 | problema con la conexién del interruptor de parada (STOP).
Desconecte la alimentacion y luego verifigue que el conector P9 en el tablero P.C. principal esta bien conectado.

Problema con la conexion del interruptor de parada (STOP).

E016 Desconecte la alimentacion y luego verifigue que el conector P9 en el tablero P.C. principal esta bien conectado.
E020 Se pulso el interruptor de arranque sin haber bajado el prensatelas.
Primero baje el prensatelas.
Se pulso el interruptor de arranque cuando se conectd la alimentacion.
E025 Deje de presionar el interruptor.
(Para interruptor de pie, si el E025 no esta limpio cuando se libera el interruptor, reajuste el recorrido de bajada.
Consulte la pagina P.49 - P.50.)
Se pulso el interruptor de prensatelas cuando se conecté la alimentacion.
E035 Deje de presionar el interruptor.

(Para interruptor de pie, si el E035 no esta limpio cuando se libera el interruptor, reajuste el recorrido de bajada.
Consulte la pagina P.49 - P.50.)

Se ha detectado la inclinacion de la cabeza de la maquina después de conectar la alimentacion.
E050 Desconecte la alimentacion, y luego vuelve la cabeza de la maquina su posicion original.
Verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal esta bien conectado.

Se ha detectado la inclinacién de la cabeza mientras la maquina de coser esta funcionando.
E051 Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal estd bien
conectado.

Se ha detectado la inclinacién de la cabeza de la maquina cuando se conecté la alimentacion.
E055 | Desconecte la alimentacion, y luego vuelve la cabeza de la maquina su posicion original.
Verifique que el conector P14 en el tablero P.C. principal esta bien conectado.

Se ha tocado el panel tactil al conectar la alimentacion.

E064 Deje de tocar el panel tactil.

Se estaba pulsado una tecla en el panel LCD cuando se conect6 la alimentacién, o hay una tecla con fallas.

E065 Deje de presionar la tecla.
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Errores relacionados con el motor

Cdédigo Causa del error y solucién
E110 La barra de agujas no se encuentra en la posicion de parada de aguja levantada.
Gire la polea de la maquina hasta que desaparezca el punto donde se exhibe el error.
El eje superior no par6 en la posicion de parada de aguja levantada cuando la maquina de coser se paro.

E111 Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor y el
conector P6 en el tablero P.C. principal estan bien conectados.
El corte de hilo no ha sido completado.

E121 Desconecte la alimentacion, y luego verifique si los bordes de corte de la cuchilla fija y la cuchilla mévil estan
dafiados o desgastados.

El motor de eje superior se paré debido a un problema, o el sincronizador tiene un problema.

E130 Desconecte la alimentacion, y luego gire la polea y verifique si la maquina de coser esta trabada.

Verifique los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el conector P6 en el tablero P.C. principal y el
conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien conectados.
El sincronizador no esta bien conectado.

E131 Desconecte la alimentacidon y luego verifique que el conector P11 en el tablero P.C. del motor esta bien
conectado.

Se detectd un problema con el funcionamiento del motor del eje superior.

E132 Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal y el conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

La posicion de parada del motor del eje superior no es correcta.

E133 Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal y el conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

El motor del eje superior se sobrecalento, o el sensor de temperatura tiene un problema.
Desconecte la alimentacion y luego verifique el motor del eje superior.
E150 | (Cuando los datos de costura con un numero pequefio de puntadas (15 puntadas o menos) se cosen

repetidamente (funcionamiento en ciclo corto), el motor del eje superior se puede sobrecalentar y se puede
generar el cédigo de error “E150”.)
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionados con el mecanismo de alimentaciéon

Cdédigo

Causa del error y solucién

E200

No se puede detectar la posicién inicial del motor de alimentacion X. Problema con el motor de alimentacion X o
mala conexion del sensor de posicion inicial X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17, P21 y P8 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E201

Motor de alimentaciéon X se paré debido a un problema. Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe
un problema en la direccién de alimentacion X.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E204

Motor de alimentacion X se paré debido a un problema durante la costura.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion X.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E205

Motor de alimentacion X se par6 debido a un problema al moverse a la posicion de inicio de costura.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion X.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E206

Motor de alimentacion X se paré debido a un problema durante la prueba de alimentacion.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direcciéon de alimentacion X.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P17 y P21 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E210

No se puede detectar la posicion inicial del motor de alimentacion Y. Problema con el motor de alimentacion Y o
mala conexién del sensor de posicion inicial Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18, P22 y P8 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

E211

Motor de alimentacién Y se par6 debido a un problema. Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe
un problema en la direccién de alimentacion Y.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E214

Motor de alimentacion Y se pard debido a un problema durante la costura.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion Y.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E215

Motor de alimentacion Y se pard debido a un problema al moverse a la posicion de inicio de costura.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccidon de alimentacion Y.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E216

Motor de alimentacion Y se par6 debido a un problema durante la prueba de alimentacion.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion de alimentacion Y.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P18 y P22 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.

E230

Motor de alimentacion se par6 debido a un problema.

Reduzca la velocidad de costura o cambia los ajustes de operacion a los ajustes para materiales de peso
pesados.

Consulte en el lugar donde lo compro por detalles acerca del método de ajuste.

Errores relacionados con el prensatelas

Cddigo Causa del error y solucion
No se puede detectar la posicion inicial del prensatelas.

E300 Problema con el motor del prensatelas o mala conexion del sensor de posicion inicial del prensatelas.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P19, P23 y P8 en el tablero P.C. principal estan
bien conectados.

No se puede detectar la posicion levantada o baja del prensatelas.
E301 Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la direccion vertical del prensatelas.

Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P19 y P23 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionados con la comunicaciéon y la memoria

Cdédigo Causa del error y solucién
Se ha detectado un error en la comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del panel cuando se
conecta la alimentacion.
E400 | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal de programador
dentro del panel LCD vy el conector del lado derecho de la caja de control y los conectores P2 y P3 en el tablero
P.C. del motor estan bien conectados.
Se ha detectado un error en la comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del motor cuando se
conecta la alimentacion.
E401 Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal de programador
dentro del panel LCD vy el conector del lado derecho de la caja de control y los conectores P2 y P3 en el tablero
P.C. del motor estan bien conectados.
Se detectd un error de comunicacién entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del panel.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
E410 | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal de programador
dentro del panel LCD vy el conector del lado derecho de la caja de control y los conectores P2 y P3 en el tablero
P.C. del motor estan bien conectados.
Se detectd un error de comunicacion entre el tablero P.C. principal y el tablero P.C. del motor.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
E411 Desconecte la alimentacion, y luego verifique que el conector P10 en el tablero P.C. principal de programador
dentro del panel LCD vy el conector del lado derecho de la caja de control y los conectores P2 y P3 en el tablero
P.C. del motor estan bien conectados.
Ningun medio de almacenamiento insertado.
E420 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Inserte el medio de almacenamiento y luego vuelva a intentar.
El nimero de programa es incorrecto o no tiene datos correspondientes.
E421 Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Verifique que los datos para este numero de programa estén presentes en el medio de almacenamiento.
Ocurrio un error mientras lee del medio de almacenamiento.
E422 Verifique los datos.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Verifique los datos en el medio de almacenamiento.
Espacio insuficiente en el medio de almacenamiento.
E424 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Use un medio de almacenamiento diferente.
Ocurrio un error al escribir en el medio de almacenamiento.
E425 Verifique el medio de almacenamiento. La tarjeta puede tener estar protegida contra escritura.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Use el tipo especificado de medio de almacenamiento.
Se ha borrado el programa conteniendo el programa de ciclos especificado.
E427 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Vuelva a programar el ciclo.
E430 No se pueden respaldar los datos al tablero P.C. principal (memoria flash).
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
E440 No se pueden respaldar los datos al tablero P.C. principal (EEPROM).
Desconecte la alimentacién y luego vuelva a conectarla.
No se puede leer la selecciéon de modelo de la memoria de la cabeza de la maquina.
E450 | Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P16 en el tablero P.C. principal esta bien
conectado.
La memoria de la cabeza de la maquina no esta conectada.
Desconecte la alimentacion y luego verifique que el conector P16 en el tablero P.C. principal esta bien
E452 | conectado.
* Si presiona la tecla RESET para borrar el error, podra reiniciar la maquina usando los datos de respaldo en la
memoria de la maquina.
E453 Problema con datos en memoria de cabeza de maquina.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
E471 El numero de programa es incorrecto o no tiene datos correspondientes. Verifique que los datos para este
numero de programa estén presentes en la memoria interna.
Si la memoria interna esta llena y no se pueden copiar.
E474 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Borre los datos de costura.
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionado con edicion de datos

Cdédigo Causa del error y solucién
El ajuste de relacion de ampliacién hace que los datos de costura se extiendan fuera del area de costura.
E500 | Ajuste otra vez la relacion de ampliacion.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
La relacién de ampliacion hace que el paso de los datos exceda el paso maximo de 12,7 mm.
E502 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Ajuste otra vez la relacién de ampliacion.
Error en datos de costura.
E510 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Si ocurre un error mientras lee o revisa los datos de costura, revise los datos.
E511 No se ha ingresado ningun cédigo final en los datos de patron.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
E512 El nimero de puntadas excede el maximo permitido.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Ya existe el nimero de salida de opcion extendida.
E520 Cambie el numero de salida de opcién extendida.
Si no se usa la salida de opcién extendida, inicialice los datos para borrar los datos de salida de opcion
extendida.
El archivo de interruptor de memoria no se puede leer correctamente.
E581 El modelo para los datos que ha sido leido no coincide con el modelo al que se escribe.
Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Lea datos del mismo modelo de maquina de coser.
Las versiones del interruptor de memoria no coinciden.
E582 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.
Lea datos para la misma version.
Las versiones del programa de usuario no coinciden.
E583 | Pulse la tecla RESET para borrar el error.

Lea datos para la misma version.

Errores relacionados con dispositivos

Caddigo Causa del error y solucion
Se rompid el hilo superior. Enhebre el hilo superior. Se podra volver a coser.
E600 | Desconecte la alimentacion y luego verifique que los conectores P9 y P36 en el tablero P.C. principal estan bien
conectados.
E670 Problema con el detector de hilo inferior.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique el detector de hilo inferior.
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8. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

Errores relacionados con el tablero P.C.

Cdédigo Causa del error y solucién

Subida anormal del voltaje de suministro de alimentacion.

E700 : e o .
Desconecte la alimentacion y luego verifigue el voltaje de entrada.
E701 Subida anormal del voltaje de mando del motor de eje superior.
Desconecte la alimentacion y luego verifique el voltaje.
E705 Caida anormal del voltaje de alimentacion.

Desconecte la alimentacion y luego verifique el voltaje de entrada.

Corriente anormal detectada en el motor de eje superior.

Desconecte la alimentacion, y luego verifique si existe un problema en la maquina de coser.

E710 | Desconecte la alimentacion, y luego verifique que los conectores P11 y P1 en el tablero P.C. del motor, el
conector P6 en el tablero P.C. principal y el conector de 4 clavijas del motor de eje superior estan bien
conectados.

Corriente anormal detectada en el motor de pulsos.

E711 Desconecte la alimentacion, y luego verifique si hay algin problema con el funcionamiento del prensatelas.

Se detectd una entrada de error externo (AIRSW).

E730 . > iy L .
Desconecte la alimentacion y luego verifique la presion de aire.

Errores relacionados con la actualizacion de version

Cddigo Causa del error y solucion

Programa de control principal ausente.

E860 o
Instale el programa de control principal.
Programa de control de panel ausente.
E870
Instale el programa de control de panel.
ES80 El pedido de actualizacion de versién no se puede recibir.
Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.
La actualizacion de la versiéon no se completé normalmente.
E881 . L . - . L
Desconecte la alimentacion, y luego repita el procedimiento de actualizacion de version.
No hay programa de control presente en el medio de almacenamiento.
E883 o )
Verifique que el programa de control ha sido guardado en la carpeta correcta.
ES84 Existe un problema con el programa de control.

Escriba el archivo correcto en el medio de almacenamiento.

E887~ | No se pudo actualizar la version.
E890 | Desconecte la alimentacion y luego vuelva a conectarla.

Si aparece un codigo de error no listado entre los de arriba o si la solucion especificada no soluciona el problema,
consulte en el lugar donde la compré.
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9. SOLUCION DE PROBLEMAS

9. SOLUCION DE PROBLEMAS

Verifique los siguientes puntos antes de llamar al servicio o a un técnico.

- Si de la siguiente manera no se soluciona el problema, desconecte la alimentacién y consulte a un técnico especializado o
consulte en el lugar donde compro la maquina.

A\ ATENCION

Desconecte el interruptor principal y desconecte el cable de alimentacién antes de realizar estas operaciones.
Si por error pisa el interruptor de pie, la maquina de coser comenzara a funcionar lo que podria resultar en heridas.

Problema Causa Solucién Referencia
Verifique si el interruptor de cabeza de
- maquina esté desconectado. P.10
La maquina de coser no
fu_ncmna t_:yando’la El interruptor de la cabeza de la Ajuste la posicion del interruptor de P8
alimentacion esta cabeza de maquina. P. 37

maquina no funciona.

conectada y se pisa el

interruptor de pie. Si el interruptor de cabeza de maquina

no esta funcionando bien, cambielo por

uno nuevo.
La canilla de aire esta cerrada. Abra la canilla de aire. P. 48

El prensatelas no Ajuste el regulador de manera que la

funciona. - Prensatelas Presion de aire demasiado baja. presion de aire sea de P. 48

aproximadamente 0,5 MPa.

* Solo especificaciones
del prensatelas
neumatico Se ha apretado demasiado el

controlador de velocidad.

Ajuste el controlador de velocidad
aflojandolo 4 giros de la posicion de P. 18
completamente apretado.

El Ilrpplahllos no El ajuste del limpiahilos esta en OFF. Ajuste el interruptor del limpiahilos a *
funciona. ON.
La posicion del brazo del prensatelas
no es correcta. Ajustando la posicién de la palanca del
. e P. 48
Especificaciones del prensatelas brazo del prensatelas.
El prensatelas no se neumatico
levanta a la maxima Y .
altura. La posicion del tope de conjunto de ' L
brazo del prensatelas no es correcta. Ajustando la posicion de tope de
*Especificaciones del prensatelas conjunto del brazo del prensatelas.

motorizado

La presion del
prensatelas es
demasiado débil.

* S6lo especificaciones
del prensatelas
neumatico

La presion del

prensatelas no es pareja | El prensatelas esta inclinado. Ajuste la inclinacion del prensatelas.

atras y adelante.

Ajuste el regulador de manera que la
Presion de aire demasiado baja. presion de aire sea de P. 48
aproximadamente 0,5 MPa.

Ajuste la altura del limpiahilos. P. 45
El limpiahilos obstruye la aguja. - - - -
El limpiahilos no Ajuste el recorrido de funcionamiento
. PV P. 45
funciona correctamente. del limpiahilos.
La posicion del limpiahilos no es Ajuste el recorrido de funcionamiento P 45
correcta. del limpiahilos. ’

(Contindia en la pagina siguiente)
* Consulte el manual de instrucciones "Panel LCD/Panel de control".
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costura.

Problema Causa Solucién Referencia
El hilo inferior se bobina | La altura del conjunto de tensién del Ajuste de la altura del conjunto de
- . L : P. 26
hacia un lado. bobinador no es correcta. tension del bobinador.
La cantidad de hilo . : : i
. - . La posicion del prensor de bobina no Ajuste la posicion del prensor de
inferior bobinado no es es correcta. bobina. P. 26
correcta.
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado gruesa. adecuada para las condiciones de P. 28
costura.
Al enhebrar el hilo por la aguja, deje
una distancia de aproximadamente 42 P 23
mm entre el agujero de la aguja y el ’
El largo libre de hilo superior es extremo del hilo.
El hilo se desenreda al demasiado corto. Ajuste la tension secundaria de
comienzo de la costura. manera que el largo libre del hilo P 29
superior después del corte de hilo sea ’
aproximadamente 42 mm.
La cantidad de hilo inferior alimentado | Ajuste la cantidad de alimentacion a P 27
de la bobina es demasiado pequefia. aproximadamente 30 mm. '
La velocidad de comienzo de costura Ajuste la velocidad de comienzo de .
es demasiado rapida. costura.
La punta del garfio giratorio esta Cambie la parte.
faltando.
La aguja es demasiado fina. Seleccione una aguja que sea
adecuada para las condiciones de P. 28
La aguja es demasiado gruesa. costura.
La aguja esta doblada. Cambie la aguja. P. 22
La aguja esta mal instalada. Ingtale la aguja de manera que quede P. 22
mirando correctamente.
La aguja y la punta del garfio giratorio Ajuste el protector de aguja de P 41
se estan tocando. transmision. )
La separacion entre la aguja y la punta
Se producen saltos de del garfio giratorio es demasiado Ajuste la separacion de la aguja. P. 41
puntadas.
grande.
L.a sincronizacion de la aguja y el garfio Ajuste la sincronizacion. P. 40
giratorio no es correcta.
Cambie la placa de agujero de aguja
por una con diametro de agujero mas
pequeno.
Use una placa de alimentacion mas
fina.
) * Espesor recomendado: 1,5 mm
El material flamea. Procese los prensatelas y la placa de
alimentacion a las formas que pueden P. 51
sostener el material préximo a la P. 52

Ajuste la altura intermitente del
prensatelas intermitente.
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9. SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa Solucién Referencia
El hilo es demasiado grueso para la Seleccione un hilo que sea adecuado P 28
aguja. para la aguja. )
La aguja esta mal instalada. lmnﬁ;agzéaci?féitgignnigera que quede pP. 22
No se ha enhebrado correctamente el .
hilo. Enhebre el hilo correctamente. P. 23
El garfip giratorig, la placa d.e agujgro Repare la parte respectiva puliéndola.
de aguja, la aguja o el pasaje del hilo Alternativamente, cambie la parte
El hilo superior se esta dafiado o desbarbado. ’ :
rompe. La sincronizacion de la aguja y el garfio Aiuste la sincronizacion P 40
giratorio no es correcta. ! ’ ’
La ten§|on del hilo superior es Reduzca la tension del hilo superior. P. 29
demasiada.
La tension del resorte tirahilos es Reduzca la tension del resorte del P 39
demasiada. :
Use la unidad de enfriador de agujas P 23
El hilo se rompe debido al calor. .
Reduzca la velocidad de costura.
La placa de agujero de aguja o el Repare las partes respectivas
El hilo inferior se portabobinas estan dafiados. Alternativamente, cambie la parte.
rompe. La tension del hilo inferior es o D
demasiado fuerte. Reduzca la tension del hilo inferior. P. 28
La aguja esta doblada. Cambie la aguja. P. 22
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado fina. adecuada para las condiciones de P. 28
Ajuste el protector de aguja de P 41
La aguja se rompe. La aguja y la punta del garfio giratorio '
se estan tocando.
Ajuste la separacion de la aguja. P. 41
La sincronizacion de la aguja y el garfio Aiuste |a sincronizacion P 40
giratorio no es correcta. J ) )
a sincronizacion de alimentacion es vance la sincronizacion de
La sincronizacion de alimentacic Avance la sincronizacion d
demasiado lenta. alimentacion.
La cuchilla mévil esta desafilada. Cambie la cuchilla movil por una P. 44
La cuchilla fija esta desafilada. Afile la cuchilla fija o cambiela por una P. 44
El hilo superior no esta . . . Ajuste la sincronizacién. P. 40
cortado. La cuchilla movil no recoge el hilo
superior. Ajuste de la posicién de espera de la P. 42
cuchilla movil. P. 43
La cuchilla mévil no recoge el hilo de Consulte la seccion “Se producen
aguja porque se ha saltado la ultima saltos de puntadas” P P. 60
puntada. P )
El hilo inferior no esta La tension del hilo inferior es . S
cortado. demasiado débil. Aumente la tension del hilo inferior. P. 28
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Problema Causa Solucién Referencia
Seleccione una aguja que sea
La aguja es demasiado fina. adecuada para las condiciones de P. 28
costura.
El diametro de agujero en la placa de | Cambie la placa de agujero de aguja
agujero de aguja es demasiado | por una con didametro de agujero mas
pequeiio. grande.
. L Use una placa de alimentacion mas
La placa de alimentacion es
. ) gruesa.
demasiado fina. 7 .
Espesor recomendado: 1,5 mm
El diametro del agujero del prensatelas Cambie el prep’satelas |nterm|ftente por
. . . ~ uno con un diametro de agujero mas
intermitente es demasiado pequefio. grande
El hilo superior no estd | Las partes deslizantes del garfio .
. ) ) A Lubriqgue las felpas de las partes
tenso. giratorio exterior y el garfio interior . _— . .
4 L . deslizantes del garfio giratorio exterior P. 20
tienen poco o ningun aceite de y el garfio interior.
7 T Y wy . . .
El garfio giratorio, la placa de agujero | Repare las partes  respectivas
de aguja, la aguja o el pasaje del hilo | puliéndolas.
esta dafiado o desbarbado. Alternativamente, cambie la parte.
La tepsmn del hilo inferior es Reduzca la tension del hilo inferior. P. 28
demasiada.
Aumente la tensién del hilo superior.
L . . *Ajuste la tension del hilo superior
La tensién del hilo superior es poca. después de ajustar la tension del hilo P. 29
inferior.
La tension del resorte de tirahilos es | Aumente la tension del resorte del
; s P P. 39
demasiado débil. tirahilos.
La sincronizacion de alimentacién es | Enlentezca la  sincronizacion  de
demasiado rapida. alimentacion.
La altura intermitente del prensatelas | Ajuste la altura intermitente del .
intermitente es demasiado baja. prensatelas intermitente.
Ajuste el protector de aguja de P 41
La aguja y la punta del garfio giratorio | fransmision. '
se estan tocando.
0573M Ajuste la separacion de la aguja. P. 41
El hilo inferior no esta La tensién del hilo inferior es L S
tenso. demasiado débil. Aumente la tensién del hilo inferior. P. 28
Reduzca la tension del hilo superior.
La tension del hilo superior es | *Ajuste la tensién del hilo superior P 29
demasiada. después de ajustar la tensién del hilo ’
0574M inferior.
Mala terminacion de Ajuste la tensién secundaria de
costura en la parte de El largo sobrante de hilo superior es | manera que el largo libre del hilo P 29
abajo del material al demasiado largo. superior después del corte de hilo sea )
comienzo de la costura. aproximadamente 42 mm.
La cuchilla mévil esta desafilada. Cambie la cuchilla movil por una P. 44
nueva.
La cuchilla fija esta desafilada. Afile la cuchilla fija o cambiela por una P 44
El largo libre del hilo nueva.
superior no es normal. | | 5 tension secundaria es demasiado Aiuste | . . b o
débil. juste la tensién secundaria. . 29
La tension del resorte de tirahilos es | Aumente la tension del resorte del P 39

demasiado débil.

tirahilos.

El patréon esta

deformado.

El prensatelas y 1la placa de
alimentacion son demasiado pesados.

Si usa un prensatelas y una placa de
alimentacion para trabajos pesados,
cambia los ajustes de operacién a los
ajustes para materiales pesados.
Consulte en el lugar donde lo compré
por detalles acerca del método de
ajuste.
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