BAS H series MANUALDE INSTRUCCIONES

Por favor lea este manual antes de usar la maquina.
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.

PANEL LCD / PANEL DE CONTROL
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

A\ ATENCION

® Para evitar problemas, no use objetos con puntas filosas para operar el panel LCD.

1-1. Nombre y funcién de cada elemento del panel LCD

1-1-1. Nombres y funciones principales
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1) Indicador de alimentacion | Se enciende cuando la alimentacion esta conectada.

2) Indicador de advertencia Se enciende cuando ocurre un error.

3) Panel LCD/tactil Este exhibe los mensajes y teclas tactiles (iconos).

4) Tecla HOME Esta tecla se usa para volver a la pantalla de inicio.

Esta tecla se usa para operaciones como volver al paso anterior y cancelar los ajustes.

6) Tecla ENTER

Esta tecla se usa para operaciones como confirmar los ajustes.

7) Tecla JOG Esta tecla se usa al programar datos de costura.

8) Ranura de tarjeta SD Inserte una tarjeta SD.

(
(
(
(
(5) Tecla BACK
(
(
(
(

9) Puerto USB x 2 Conecte una memoria USB u otro dispositivo.

1-1-2. Pantalla de inicio

Presione la tecla HOME para exhibir a la pantalla de inicio.

(1) Tecla de costura

Toque para cambiar a la
pantalla de costura.

Toque para cambiar a la
pantalla de programacion.

(1) ; (2) — 3) —
] = £ .
— (2) Tecla de programacion
Sewing Programming File Manager
4 (3) Tecla de administrador
@) Y* de archivos
Settings

Toque para cambiar a la
pantalla de administrador de
archivos.

(4) Tecla de ajustes

Toque para cambiar a la
pantalla de menu de ajuste.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-1-3. Pantalla de costura

Cuando se conecta la alimentacién mientras el panel LCD esta conectado a la maquina de coser, se exhibira esta
pantalla automaticamente.
Si se exhibe cualquier otra pantalla, toque la tecla de costura en la pantalla de inicio para exhibir esta pantalla.

(1) (2) (3) (8) 9)
| T R 0 [ S
g =] T

(28)

(6) — ‘{E Program | 4 &) Speed m— (4)
Normal / No. (10)
i 103 |y 2000 [
29 S, No. +)(« Tension
u 01891 22 1 E 1250& n
(13)
(23) - el
— 142.50m V‘\%er Thr!e:d Clamp
1 095.00 mm “ G)SE (17)/_. (18)““"'
m (26) Ofiset | Slow Start.  Wind
101 102 | 103 104
(24) (19)
End Code: 1
2016;09;16161010 Hm—(ﬂ)

(1) Tecla de contador de produccion

Esta muestra el valor del contador de producciéon. Si mantiene presionando esta
tecla, la pantalla cambia a la pantalla del menu de ajuste.

(2) Tecla de contador de hilo inferior

Esta muestra el valor del contador de hilo inferior. Si mantiene presionando esta
tecla, la pantalla cambia a la pantalla del menu de ajuste.

(3) Tecla de ajuste de hilo inferior

Exhibe el valor de ajuste del hilo inferior. Si mantiene presionando esta tecla, la
pantalla cambia a la pantalla del menu de ajuste.

(4) Tecla de programa de ciclo

Toque para cambiar a la pantalla de programa de ciclo.

(5) Tecla de copiar

Toque para cambiar a la pantalla de copia de programa de costura.

(6) Tecla Type (Tecla de tipo)

Toque para seleccionar el tipo de programa.

(7) Teclas Program No.
(Teclas de numero de programa)

Toque para exhibir/seleccionar el numero de programa actual.

(8) Teclas Step No.
(Teclas de numero de paso)

Toque para exhibir/seleccionar el nimero de paso actual.

(9) Teclas Split No.
(Teclas de numero de division)

Toque para exhibir/seleccionar el nimero de divisién actual.

(10) Teclas Speed

Toque para exhibir/seleccionar la velocidad de costura.

(11) Teclas de numero de seccién

Toque para exhibir/seleccionar el nimero de seccion para la tension digital.
Estas no se exhiben cuando no se usa la tension digital.

(12) Teclas Tension

Toque para exhibir/seleccionar el valor de tension digital.
Estas no se exhiben cuando no se usa la tension digital.

(13) Tecla Wiper

Toque para conectar/desconectar el interruptor del limpiahilos.

(14) Tecla Thread

Toque para cambiar a la pantalla de enhebrado.

(15) Tecla Clamp

Toque para cambiar a la pantalla de ajuste de elevacion del prensatelas.

(16) Tecla Scale Offset

Toque para cambiar a la pantalla de escala X/Y y desfasaje X/Y.

(17) Tecla Slow Start

Toque para cambiar a la pantalla de ajuste de inicio lento.

(18) Tecla Wind

Toque para cambiar a la pantalla de bobinado.

(19) Teclas de seleccion directa

Puede registrar los nimeros de programa normal/ciclo en cada una de estas teclas.
Cuando mantiene tocando una tecla, se seleccionara el programa asignado a la
tecla.

(20) Tecla de verificacion de tension

Toque para cambiar al modo de verificacion de tension.
Esta no se exhibe cuando no se usa la tension digital.

(21) Tecla Test

Toque para cambiar al modo de prueba.

(Continda en la pagina siguiente)
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

(22) Numero de puntada actual /
Numero total de puntadas

Muestra el nimero de puntada actual y el nimero total de puntadas.

(23) Tamafio del area de costura

Muestra el tamano del area de datos de costura.

(24) Informacién de datos de costura

Muestra informacion acerca de los datos de costura.

(25) Vista previa

Muestra una vista previa de los datos de costura.

(26) Tecla Escala/Desfasaje

Esto se exhibe cuando los valores del ajuste de Escala/Desfasaje han cambiado de los
valores de ajuste por defecto.
Toque la tecla para exhibir el valor de ajuste.

(27) Nombre de modelo

Muestra el nombre de modelo y las especificaciones.

(28) Fecha y hora

Muestra la fecha y hora actual.

(29) Comentarios

Muestra los comentarios acerca de los datos de costura.

1-2. Método de ajuste de parametros

Los ajustes de parametros se realizan en la pantalla de costura.

: 0000000

LINE

Type V\ﬂ_"] Program | 4 ) Speed (1)
Normal / " No. “
103 |y 2000 A8

liul : 0000 / 0000 2

S, No. *}[*Tensionn
(2)

00000
u 01891 1 . 100 n
0N | b |11

“i }gggg mm Wiper Thread Clamp
00mm ) gw (5
( )Sﬁci ©6) Jin]

Offset |SlowStart] Wind

101 102 | 103 | 104

End Code: 111 =) [+~
2016/09/1610:28:32 g TESt

Velocidad de costura

&) Speed “
2000 -

Use las teclas Speed A

y V (1) para realizar los ajustes.

Rango de ajuste: 200 sti/min - 2.800 sti/min Unidades 100 sti/min Valor inicial: 2.000 sti/min

Tensioén digital

-'ilc-Tensionn
= i

Toque la tecla Tension A
- Rango de ajuste: 0 - 300

Limpieza de hilo

o~

Wiper

0 V (2) para cambiar el valor de tension.
Valor Inicial: Para -3 especificaciones, 100 Para -5y -7 especificaciones, 160

Toque la tecla Wiper (3) para conectar/desconectar el limpiador. (El valor inicial es conectado.)
Cuando el ajuste esta activado, la tecla se exhibira en azul.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

Escala X/Y y Desfasaje X/Y

XIY]
Scale
Offset

Toque la tecla Scale Offset (4) para exhibir la pantalla de escala X/Y y desfasaje X/Y.

Scale, Offset Yi
(6) (7)

X X-Scale “ XX X-Offset -

100.0 % © o.oomm (A o

1Y Y-Scale “ ¥ Y-Offset “
100.0% (B2 0.0omm |2

(10) (8)

- Escala X, escala Y (6) 0 - 400%, unidades 0,1%

Limitado por el area de costura disponible.

+ Desfasaje X, desfasaje Y (7) 0 - (tamafio del area de costura de maquina de coser) mm, unidades 0,05 mm

Al activar el desfasaje, primero presione el interruptor de pie al segundo paso para realizar la deteccion
de la posicion inicial.
(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, baje el prensatelas antes de presionar el interruptor de
puesta en marcha.)

-+ Toque la tecla OK (8) para confirmar el ajuste y volver a la pantalla anterior.

+ Toque la tecla Default (9) para volver el ajuste al valor inicial.

Valores inicial: Escala X/Y = 100% Desfasaje X/Y =0 mm

+ Toque la tecla Cancel (10) para volver a la pantalla anterior sin cambiar el ajuste.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

Patron de comienzo lento

S?

Slow Start

Ajuste el interruptor de memoria nimero 100 a "ON" y luego toque la tecla de inicio lento (5) para exhibir la
pantalla de ajuste de inicio lento.

Slow Start
(11)
_* Slow Start i
ow Sstar
=
4 n Reset
(13) (12)

o

+ Toque la tecla A o V (11) para ajustar la velocidad de costura al inicio.

+ Toque la tecla OK (12) para confirmar, o toque la tecla Cancel (13) para volver a la pantalla de costura sin
cambiar el ajuste.
+ Toque la tecla Reset (14) para volver al valor que fue exhibido primero cuando se cambi6 a la pantalla de ajuste.
* A menor nimero, mas lento el comienzo.
* Esta se usa para que el hilo no se salga al comienzo de la costura, y en los momentos en que se pueden saltar
las puntadas.

Lol 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Velocidad de costura para 1er puntada 200 200 300 | 400 | 400 | 400 | 400 600 800
Velocidad de costura para 2da puntada 200 300 400 400 500 600 800 | 1000 | 1200
Velocidad de costura para 3er puntada 300 400 500 600 800 | 1000 | 1200 | 1600 *1
Velocidad de costura para 4ta puntada 500 | 600 | 700 | 900 | 1200 | 1400 *1 *1 *1
*1 La costura se realizara a la velocidad de costura que se ajusta mediante los parametros.

* Por detalles sobre el método de lectura de datos de costura, consulte la seccion "3. USANDO MEDIOS DE
ALMACENAMIENTOQO".

* Cuando el interruptor de memoria nimero 400 se ajusta a ON, la escala X, la escala Y, la velocidad de costura y la altura del
prensatelas se pueden grabar separadamente para cada numero de programa.

* Cuando el interruptor de memoria niumero 100 y No. 400 se ajusta a ON, los patrones de inicio lento se pueden grabar por
separado para cada numero de programa.

* Por detalles sobre los interruptores de memoria, consulte la seccién "2-1. Método de ajuste de interruptor de memoria".
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-2-1. Uso del contador del hilo inferior

Si usa el contador de hilo inferior para ajustar el nimero de articulos que se pueden coser con la cantidad de hilo inferior

disponible, puede evitar quedarse sin hilo inferior en medio de la costura de un patrén.

<Ajuste del valor de ajuste del hilo inferior>

Si mantiene presionando la tecla de ajuste de hilo inferior (1) en la pantalla de costura, la pantalla cambiara a la pantalla
de entrada para el valor de ajuste de hilo inferior.

[Pantalla de costura]

() (1)

[EE : 0000000

Type
Normal /

103

¥ Rrogram "4

A\

<) Speed

2000

i3

LINE |§| No. . -b}[ﬂ-Tensionu
00000 1 . 100 n
01891
. ial
e jll gggg i Wiper Thrae:d Clamp
I .00 mm SE /_) il
Ofaet |SlowStart| Wind
101 102 103 104
End Code: 111 =) (+=
2016/09/1610:28:32

Introduzca el valor y luego toque la tecla OK (3) para confirmar el valor.
Cuando se haya ajustado el valor de ajuste de hilo inferior, el mismo valor aparecera como el valor del contador de hilo
inferior (2).

Si el valor inicial se ajusta a "0000", el contador de hilo inferior no funcionara.

El valor de ajuste de hilo inferior se puede ajustar a "0"-"9999".

Lower Thread Counter

)
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)
. ___________________________________________________________________________________________________________________|
<Ajuste del valor de contador de hilo inferior>
Si mantiene presionando la tecla de contador de hilo inferior (2) en la pantalla de costura, la pantalla cambiara a la
pantalla de entrada para el valor de ajuste de hilo inferior.

Introduzca el valor y luego toque la tecla OK (5) para confirmar el valor.
Toque la tecla Reset (4) para ajustar el valor de ajuste del hilo inferior como el valor del contador de hilo inferior.
El valor del contador de hilo inferior se puede ajustar de “0” al valor de ajuste del hilo inferior.

Lower Thread Counter

4) ®)

Cancel Re/{at 0 m

<Funcionamiento del contador de hilo inferior>
Si el valor inicial se ajusta para el contador de hilo inferior se ajusta a un valor diferente de "0", el contador del hilo inferior
funcionara.

El valor de contador disminuira en 1 cada vez que se completa la costura de un item, y cuando llega a "0", se exhibira una
pantalla de mensaje y sonara un zumbador.

Cuando suceda eso, la maquina de coser no podra funcionar.

Toque la tecla Reset (6) para volver el valor del contador de hilo inferior al valor inicial, y luego podrd comenzar la costura.

[Pantalla de mensaje]

! Lower Thread Counter

No lower thread.
Please change the bobbin and then press RESET key.

Contador del hilo inferior

Sin hilo inferior.
Cambie la bobina y toque la tecla RESET.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-2-2. Uso del contador de produccién

<Ajustando el valor del contador>
Si mantiene presionando la tecla de contador de hilo inferior (1) en la pantalla de costura, la pantalla cambiara a la
pantalla de entrada para el contador de produccién.

(1)
& (000000 il : 0000 / 0000 el P

Type g:lh IF.’v“r:t.:ngram A ) Speed “
Normal / ’
103 |¥ 2000 [

LINE S, No. . -}[*Tension"
' 00000 1 . 100 n
01891
~ ta
— 150.00 mm \;V‘i:\|3}er Thré.l:d Clamp

Scale .
Offset | SlowStart] Wind

101 102 103 104
End Code: 111 ][+~
2016/09/1610:28:32 Check D TESt

El valor del contador se puede ajustar a un valor entre "0" y "9999999".
Si quiere volver el valor a "0", toque la tecla Reset (2) y luego toque la tecla OK (3).

Después de eso, la exhibicion volvera a la pantalla de costura.
Toque la tecla Cancel (4) para volver a la pantalla de costura sin cambiar el valor.

Production Counter

(4) @ ()
Cancel Re/get 0 m

<Funcionamiento del contador de produccién>
El contador de produccién funcionara siempre, y se incrementara en 1 cada vez que se complete la costura de un item.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-2-3. Método de ajuste de numero de divisién

Si existen cadigos de division (datos de interrupcién de costura) en un programa, el
numero que indica el patron que ha sido dividido por los cddigos de division se llama
namero de division.
Patron 1
Patrén 1: Numero de division 1
E| Patrén 2: Namero de division 2

Patrén 3: Numero de division 3
Patrén 2

L

4964Q Patron 3

[Pantalla de costura]

10000000 il : 0000 / 0000

g

Type
Normal /

¥ Rrogram 54

105 v

PS-300B ISM Data (2) (1)

&) Speed “
2000 [
S, No. . -){-Tensionu

00000
U 00059 L . o0 n
N b n
A J]lggg mm Wiper Thr!.‘:d Clamp
1043.00mm w1 _p oy
o?fé;:t Slow Start| Wind
101 102 103 104
End Code: 111 +)(+~
2016/09/16 10:28:34 Check

2do paso |

Interruptor de prensatelas (2 pasos) /
Interruptor de puesta en marcha

4441Q 4923Q

1. Toque la tecla "Program No." A o V (1) para seleccionar el nimero de programa que incluye el cédigo de division.
+ Destellara el valor "Program No." (2).
2. Pise el interruptor de pie a la segunda posicion.
(Si usa un interruptor de pie de dos pedales, baje el prensatelas antes de presionar el interruptor de puesta en marcha.)
+ El mecanismo de alimentacion se desplazara a la posicidn de inicio y el nimero de programa sera aceptado.
« El valor "Program No. " (2) dejara de destellar y se encendera continuamente.
3. Use la tecla "Split No." A o V (3) para seleccionar el nimero de division.

El ajuste para el interruptor de memoria nimero 403 le permite seleccionar el modo dividido.

[Division continua]

Interruptor de memoria nimero 403 = 0

* La costura se realiza cada vez en orden de pasos 1 — 2 — 3 — 1 (por ejemplo, si hay dos cddigos de division).
[Divisiéon independiente]

Interruptor de memoria numero 403 = 1

* El patron para el numero de division exhibido se cose independientemente.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-3. Copiando programas

[Pantalla de costura]

@Eg: 0000000 il : 0000 / 0000 2aE@+—0

Type g‘&;] ﬁrogram A @Speed “
Normal / o

103 |y 2000 KB

S, No. .-'][-Tensionn

LINE
U 00000 1 . 100 n

01891
- i1
‘_i } gggg mm \;-‘%er Thrse:d Clamp
.UUmm XV
Sc;e /-’ m"ll
Offset |Slow Start| Wind

101 102 | 103 | 104

=) (=
2016/09/16 10:28:32 Check 2 Test

End Code : 111

Toque la tecla de copiar (1) para cambiar a la pantalla de copia de programa.

[Pantalla de copia]

Program Copy

V\IE II;r‘::::gram
102

o

Seleccione el nimero de programa de origen de copia y el nimero de programa de destino de copia.
Toque la tecla OK para realizar la copia. Después de copiar, la exhibicién volvera a la pantalla anterior.

Toque la tecla Cancel para volver a la pantalla anterior sin copiar.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-4. Comprobacién del dibujo de costura

Use el modo de alimentacién de prueba para hacer funcionar el mecanismo de alimentacién de manera de verificar el
movimiento de la aguja.

Verifique que el agujero de la aguja no sale del marco del prensatelas.

1
1. Toque la tecla Test en la pantalla de costura.
) Test
La tecla Test se exhibe en azul.
[Pantalla de costura]
2. Pulse la tecla A o V (1) para ajustar el
11213 i £ . i
RUCTO0DR SILRODORUNUD & numero de programa que desea verificar.
Type vfi] Progran A <l l} »
Normal /
103
LINE (1) S, No. .-v]loTenslonn
DDODD 1 . 100 n
01891
= iial
~ 150.00mm V‘\%&r Thrse;d Clamp
1100.00mm g
ggleeel Slow Start
101 102 103 104
End Code: 111
2016/09/16 10:28:32 -
2

Alimentacion de prueba continua

2do paso |

Interruptor de prensatelas (2 pasos)
Interruptor de puesta en marcha

[B8E : 0000000 il : 0000 / 0000 D
Type dj Prngram P 6 l > »
Normal /
103
LINE +l[¢-Tens|on
00003

u 01891 . . Joty .
~ 150.00 mm -+ | M

1100.00 Thread Clamp
.00 mm

101 102

End Code: 111 aT
2016/09/16 10:28:32 est

(2)

Verificacion de puntada sencilla

<} > »

1. Si pisa el interruptor de pie a la segunda

posicion, el mecanismo de alimentaciéon se
comienza a mover continuamente una puntada
alavez.

(Si usa un interruptor de pie de dos pedales,
baje el prensatelas antes de presionar el
interruptor de puesta en marcha.)

2. Cuando la alimentacion alcanza el final del

patron, se detiene.
Si quiere parar la operacion de alimentacion,

presione la tecla de parada de alimentacion

Toque la tecla de moverse al comienzo de

continua.

costura (2) para volver al comienzo de

costura.

<}
Toque para moverse hacia atras una
puntada.

l Toque para moverse hacia adelante
una puntada.

Avance rapido 4441Q

4923Q
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

1-5. Ajuste de la elevacion del prensatelas

Los ajustes para las cantidades de elevacion del prensatelas intermitente y del prensatelas se puede cambiar en la pantalla
de costura.
* Para especificaciones del prensor neumatico, sélo estara disponible el modo de ajuste de altura de prensatelas intermitente.

[Pantalla de costura]

HEE: 0000000 il : 0000 / 0000 DR

Type \Jl;;] IF:Irt:ngram A @Speed “
Normal / o
103 |y 2000 [

LINE S, No. .»a(qensaonn
| otesr | 1 [ 100 K2

. tn (1)
~— 150.00 mm V%er Thré.-::l Clamp

1100.00mm w5 |y

Scal .
o?éé’t Slow Start| Wind

101 102 | 103 104
End Code: 111

=)(+~
2016/09/16 10:28:32 Check g Test

i1

Clamp

Toque la tecla Clamp (1) para exhibir la pantalla de ajuste de la altura del prensatelas.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

Adjust Clamp Height

(6) 4

(2)
o EES
B

Presser Foot Height

. ()
1 Height “ 7
5.0 mm n Reset

)

o

« Ajuste de altura del prensatelas (s6lo se puede seleccionar para prensatelas tipo impulsado a motor)

Use las teclas de tipo (2) para seleccionar "Work Clamp Height" (Altura de prensatelas).

Si usa las teclas de altura (3) para cambia el valor de altura, se movera el prensatelas de la maquina de
coser.

(Rango de ajuste: 15 - 25 valor inicial: 20)

Toque la tecla OK (4) para confirmar, o toque la tecla Cancel (6) para volver a la pantalla de costura sin
cambiar el ajuste.

Toque la tecla Reset (5) para volver el valor que aparece actualmente en la pantalla al valor que fue
exhibido primero cuando cambié a la pantalla de ajuste. El prensatelas de la maqgina de coser funcionara
de acuerdo a este valor.

« Ajuste de altura del prensatelas intermedio (s6lo se puede seleccionar para prensatelas tipo impulsado a motor)
Se puede seleccionar sélo cuando el interruptor de memoria nimero 003 esta en "2".

Use las teclas de tipo (2) para seleccionar "Intermediate Work Clamp Height" (Altura de prensatelas
intermedio).

Si usa las teclas de altura (3) para cambia el valor de altura, se movera el prensatelas de la maquina de
coser.

(Rango de ajuste: 1-15 valor inicial: 7)

Toque la tecla OK (4) para confirmar, o toque la tecla Cancel (6) para volver a la pantalla de costura sin
cambiar el ajuste.

Toque la tecla Reset (5) para volver el valor que aparece actualmente en la pantalla al valor que fue
exhibido primero cuando cambié a la pantalla de ajuste. El prensatelas de la maqgina de coser funcionara
de acuerdo a este valor.

+ Ajuste de altura del prensatelas intermitente

Use las teclas de tipo (2) para seleccionar "Intermittent Presser Foot Height" (Altura de prensatelas
intermitente).
Si usa las teclas de altura (3) para cambia el valor de altura, se movera el prensatelas intermitente de la
magquina de coser.

(Rango de ajuste: 0,0 - 10,0 valor inicial: 5,0)
Toque la tecla OK (4) para confirmar, o toque la tecla Cancel (6) para volver a la pantalla de costura sin
cambiar el ajuste.
Toque la tecla Reset (5) para volver el valor que aparece actualmente en la pantalla al valor que fue
exhibido primero cuando cambi6 a la pantalla de ajuste. El prensatelas intermitente de la maquina de
coser funconara de acuerdo a este valor.
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1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BASICAS)

NOTA:

Cuando ajuste la altura del prensatelas y la altura del
prensatelas intermedio, verifique que el deslizador (1)
esté tocando el conjunto de la placa del levantador de
prensatelas (2).

3091B

Funcionamiento del prensatelas intermitente

Durante la
espera

Al bajarlo

®

22mm

Mientras cose

5033Q

(@ Elevacion del prensatelas intermitente

@ Altura del prensatelas intermitente
Los ajustes se pueden realizar de acuerdo con

las operaciones anteriormente indicadas.

Sin embargo, ajuste la altura del prensatelas
intermitente a un ajuste mayor que el recorrido
de prensatelas intermitente.

* Si se ajusta a un ajuste menor, el prensatelas
intermitente hara contacto con la placa de
agujas.

(® Recorrido de prensatelas intermitente
Consulte la seccion "Ajuste del prensatelas
intermitente" en el Manual de instrucciones
para el modelo que esta usando.

14 BAS H series




2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

2. USANDO EL PANEL LCD
(OPERACIONES AVANZADAS)

A\ ATENCION

® Para evitar problemas, no use objetos con puntas filosas para operar el panel LCD.

2-1. Método de ajuste de interruptor de memoria

Presione la tecla HOME para cambiar a la pantalla de inicio.

[Pantalla de inicio]

=, = =

Sewing Programming File Manager

B

Settings

Toque la tecla de ajustes (1) para cambiar a la pantalla de menu de ajuste.

[Pantalla de menu de ajuste]

Memory Switch Ajuste de interruptor de memoria

Sewing Machine Adjustment

Sewing Machine Test
Programmer
Display

Date and Time

Language

Sound

Seleccione "Memory Switch" (Ajuste de interruptor de memoria).
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

[Pantalla de seleccion de interruptor de memoria]

001. Work clamp lift timing after sewing is complete

003. Work clamp drop operation

100. Sewing start speed

200. Single-stitch test feed

400. Detailed settings sewing condition
403. Select split mode

407. Program No. assigned to the F1 key

All Modified

Todo Modificado

Seleccione el numero del interruptor de memoria para el cual desea cambiar el ajuste.
- Cuando toque el numero del interruptor de memoria para el cual desea cambiar el ajuste, la exhibicion cambiara
a la pantalla de edicién de interruptor de memoria.
+ Toque la tecla OK (4) para volver a la pantalla de menu de ajuste.
Modified (Modificado) (2): Esta exhibe los nimeros de los interruptores de memoria que han sido cambiados de
los valores por defecto.
+ All (Todo) (3): Esta exhibe todos los interruptores de memoria.

[Pantalla de edicidn de interruptor de memoria]

0: Work clamp do not lift automatically
1: Lifts at the final stitch position
2: Lifts after moving to the sewing start position.

001. Se completa la elevacion del prensatelas luego de la costura.
0: El prensatelas no se levantara automaticamente.

1: El prensatelas se levantara en la posicion de la puntada final.

2: El prensatelas se levantara después de moverse a la posicion inicial.

Cancel

Esto permite cambiar los valores del interruptor de memoria.
Teclas de nimeros ( 4 P> ) (5): Estas cambian el nimero del interruptor de memoria.

Teclas de valor ( 4 P ) (6): Estas cambian la exhibicién de valor del ajuste del interruptor de memoria
(ON/OFF, numero).

Tecla Reset (7): Esta exhibe el valor inicial.

Tecla Cancel (8): Esta cambia la exhibicion a la pantalla de seleccion de interruptor de memoria sin confirmar
el valor.

Tecla OK (9): Esta confirma el valor y luego cambia la exhibicion a la pantalla de seleccion de interruptor de
memoria.
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2, USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)
- -~~~ =" == === = - = - - == = =

2-2. Lista de ajustes del interruptores de memoria

Nombre de funcién

NO Rango de
ajuste
Se completa la elevacion del prensatelas luego de la costura.

ftemes a ajustar Valor inicial

001 0 El prensatelas no se levantara automaticamente.
1 El prensatelas se levantara en la posicion de la puntada final. 2
2 El prensatelas se levantara después de moverse a la posicion inicial.
Funcionamiento de bajada de los prensatelas (Modelos diferentes de las especificaciones con prensatelas
neumatico/BAS341H/BAS342H)
0 Los prensatelas izquierdo y derecho bajan al mismo tiempo.
1 Los prensatelas bajan en orden de izquierda > derecha. 0
002 2 Los prensatelas bajan en orden de derecha > izquierda.
Funcionamiento de bajada del prensatelas (s6lo BAS341H/BAS342H)
0 Bajada del prensatelas en un paso
1 Bajada del prensatelas en dos pasos (*1) 0
2 No use este ajuste.
Funcionamiento de bajada del prensatelas (Solamente especificaciones del prensatelas motorizado)
Bajada analdgica: El prensatelas baja en proporcion directa a la cantidad de
presion del pedal, y la costura comienza cuando se pisa completamente el pedal.
0 * Esta operacion es solo posible para especificaciones con interruptor de pie; para
especificaciones de interruptor de pie de dos pedales, la operaciéon es la misma
003 que para el prensatelas de 2 posiciones. 5
1 Prensatelas de 1 posicion: El prensatelas baja cuando se pisa el pedal a la primera
posicion, y la costura comienza cuando se pisa el pedal a la segunda posicion.
Prensatelas de 2 posiciones: El prensatelas baja a la altura intermedia cuando se
2 pisa el pedal a la primera posicion, y el prensatelas baja completamente y la
costura comienza cuando se pisa el pedal a la segunda posicion.
Método de comienzo lento
La velocidad de costura para las primeras 5 puntadas sera de acuerdo con el
OFF ajuste de los interruptores de memoria nimeros 151 a 155. (Consulte en el lugar
donde lo compré por detalles sobre los interruptores de memoria nimeros 151 a
100 155.)
OFF

La velocidad de costura para las primeras 4 puntadas se puede seleccionar entre
los nueve patrones de comienzo lento “1” a “9”. (Consulte "Patrén de comienzo
lento" en la seccion “1-2. Método de ajuste de parametros”.)

Valor inicial del patron de comienzo lento: 4

ON

Alimentacién de prueba de una puntada

La alimentacién de prueba comienza cuando se pisa el interruptor de pie
OFF (interruptor de puesta en marcha) y continda automaticamente hasta la puntada
final.

La alimentaciéon de prueba cuando se pisa el interruptor de pie (interruptor de

200 puesta en marcha), y se mueve hacia delante una puntada a la vez cada vez que OFF
ON se pisa el interruptor.
Ademas, después que comienza la alimentacion de prueba, la alimentaciéon de
prueba se movera hacia adelante una puntada a la vez cuando la polea de la
magquina se gira a mano.
Ajustes de detalle de condiciéon de costura
400 OFF Parametros comunes a todos los programas usados. OFF
ON Parametros que se pueden ajustar separadamente para cada programa.
(*1) Se debe ajustar la posicién del tope de prensatelas. (Continta en la pagina siguiente)
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

Nombre de funcion
N® Rz?l?;:e ftemes a ajustar Valor inicial
Seleccion de modo dividido
403 0 Modo de divisién continua 0
1 Modo de divisién Unica
Asignacion a la tecla de seleccién directa 1
407 OFF No hay un nimero de programa asignado a la tecla de seleccion directa 1.
1-999 El nimero de programa esta asignado. 101
C01-C30 El nimero de programa de ciclo esta asignado.
Asignacion a la tecla de seleccion directa 2
408 OFF No hay un numero de programa asignado a la tecla de seleccién directa 2.
1-999 El nimero de programa esta asignado. 102
C01-C30 El nimero de programa de ciclo esta asignado.
Asignacion a la tecla de seleccion directa 3
409 OFF No hay un nimero de programa asignado a la tecla de seleccion directa 3.
1-999 El nimero de programa esta asignado. 103
C01-C30 El nimero de programa de ciclo esta asignado.
Asignacion a la tecla de seleccion directa 4
410 OFF No hay un nimero de programa asignado a la tecla de seleccion directa 4.
1-999 El nimero de programa esta asignado. 104
C01-C30 El nimero de programa de ciclo esta asignado.
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

2-3. Usando programas de ciclo

Los patrones de costura que han sido grabados en los programas de usuario se pueden guardar hasta en programas de 30
ciclos. Un programa de ciclos puede contener hasta un maximo de 50 pasos.

Al coser los patrones de costura en un cierto orden, puede ser conveniente guardarlos de antemano en un programa de ciclo.
*Si el interruptor de memoria nimero 400 se ajusta a OFF, no se puede realizar el ajuste de programa de ciclo y la seleccién.

<Método de registro>
Esto describe el procedimiento usando un ejemplo en que el nimero de programa 106 esta registrado como en

el paso 1, el numero de programa 200 esta registrado como el paso 2 y el nimero de programa 252 esta
registrado como el paso 3 del nimero de programa de ciclo C01.

1. Toque la tecla de programa de ciclo en la pantalla de costura para cambiar a la pantalla de edicién de programa de
ciclo.

*

Para editar un programa de ciclo que ya ha sido creado, seleccione primero el nimero de programa de ciclo
deseado y luego toque la tecla de programa de ciclo.

[Pantalla de costura]

EEE: 0000000 [ : 0000 / 0000 3 &

Type g{b |F:Irogram A &) Speed “
Normal / °-
103 |¥ 2000 A8

LINE S, No. +) [« Tension

U 00000 1 = 100 E
01891

—150.00mm | & b 10

100.00 Wiper Thread Clamp

Scal :
o%‘;& Slow Start, Wind

101 102 103 104
End Code: 111 +)(+
2016/09/16 10:28:32 Check g Test

2. Toque la tecla de agregar paso (1) en la pantalla de programa de ciclo para cambiar a la pantalla de agregar paso.

[Pantalla de edicion de programa de ciclo] (5) (6)

123]
=]

=

n .
=m |
4+ |3
3§ |@
(7)

i
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2, USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)
[~ === - - - - - - - - - ________________________________________________]

Descripciones de teclas

(1) | Agregar paso Cambia a la pantalla para seleccionar un programa a agregar.

(2) | Borrar paso Borra el programa que actualmente seleccionado.

(3) | Mover paso (hacia delante) | Mueve el programa actualmente seleccionado un paso hacia el inicio.

(4) | Mover paso (hacia atras) Mueve el programa actualmente seleccionado un paso hacia el final.

Al guardar un programa nuevo:

Se cambia a la pantalla de guardar programa de ciclo.

Al guardar un programa de ciclo existente que ha sido editado:
Se exhibe el cuadro de didlogo de guardar programa.

(5) | Guardar

(6) | Guardar como ... Cambia a la pantalla de guardar programa de ciclo.

(7) | Aceptar Cambia a la pantalla de costura.

3. Seleccione "Program No." en la pantalla de agregar un paso y luego toque la tecla OK para agregar el nimero de
programa. La exhibicién volvera a la pantalla de edicién de programa de ciclo.
* Si toca la tecla de seleccion multiple (8), podra seleccionar varios archivos.

[Pantalla de agregar un paso]

== | Internal Memory

[] 1SMS0105.SEW SEW File

1ISMS0106.SEW SEW File 2016/09/16 16:10 | MM
[] 1SMS0107.SEW SEW File 2016/09/16 16:10
ISMS0200.SEW SEW File 2016/09/16 16:10 & 2

2 files are selected.

Cancel

[Pantalla de ediciéon de programa de ciclo]

106 50.0 x 36.0 (mm) 123 stitches

2 | 200 150.0x99.0(mm) 166 stitches
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4.

5.

6.

2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

Repita las operaciones en los pasos 2. y 3. para crear el programa de ciclo deseado, y luego toque la tecla de guardar
(5) o la tecla de guardar como ... (6) para cambiar a la pantalla de guardar programa de ciclo.

[Pantalla de ediciéon de programa de ciclo] (5) (6)

1 | 106 50.0x36.0 (mm) 123 stitches

2 | 200 150.0x99.0(mm) 166 stitches

3 | 252 1459x 1459 (mm) 500 stitches ©

Introduzca el nimero de programa de ciclo, y luego toque la tecla OK. El programa de ciclo sera guardado y la
exhibicién volvera a la pantalla de edicidon de programa de ciclo. Se pueden guardar nimeros desde C01 a C30.

[Pantalla de guardar programa de ciclo]

Save Cycle Program

Cancel

Toque la tecla OK (7) en la pantalla de edicion de programa de ciclo para volver a la pantalla de costura.
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

<Uso de un programa de ciclo>
Cuando haya registrado los programas de ciclos, puede seleccionar los nUmeros de programas de ciclos de la pantalla de
costura.

[Pantalla de costura]
9) (10) (11)
I I

=|0000000 | il : 0000 / 0000 3 &

-—

) Speed -
2000 [N

106 : PS-300B ISM Dat - S, No. Il +)(+ Tension
- 00000 (12) (13) n
| s 1 100

00123
S i

«~ 050.00 mm Wiper Thread Clamp
I 03600 mm XY /_’ I"'"ll

Scal .
o?ééi Slow Start| Wind

101 102 | 103 | 104

End Code: 111
2016/09/16 10:28:34 - g TESt

Descripciones de teclas

(9) | Tecla Type (Tecla de tipo) Seleccione “Ciclo™.

Se exhibe el numero de programa de ciclo seleccionado actualmente.
Toque las teclas VA para seleccionar el numero de programa de
ciclo que desea usar.

Teclas Step No. Se exhibe el numero de paso seleccionado actualmente.

(Teclas de numero de paso) Toque las teclas V' /A para seleccionar el nimero de paso.

Se exhibe el niumero de seccion seleccionada actualmente.

Toque las teclas V' /A para seleccionar el numero de seccion.

Se exhibe el valor de tension del numero de seccién seleccionado
(13) | Teclas Tension actualmente.

Toque las teclas VA para seleccionar el valor de tension.

Teclas Program No.

(10) (Teclas de numero de programa)

(11)

(12) | Teclas de niumero de seccion
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

2-4. Seleccion directa

Puede usar las teclas de seleccion directa para seleccionar directamente los niumeros de programas y los nimeros de

programas de ciclos.

[Pantalla de costura]

LINE

: 0000000

i Erogram 8

Type
Normal /

lil : 0000 / 0000

103 |v -T

' 00000
01891

3B
&) Speed “
2000 [N

S, No. .»)[«Tensionu
1 ¥ 100 E2

Teclas de seleccién

directa1a4
N

~ 150.00 mm
1 100.00 mm

PO " i |

Clamp

Wiper Thread
Xyl ad
Scale

Nttcat | Slow Start

[

Wind

End Code: 111
2016/09/16 10:28:32

101 102 | 103

c',;}e{;'k ) Test

<Grabacion de programas>

Esto se realiza usando los interruptores de memoria nos. 407 a 410.
Rango de ajuste: OFF, 001 - 999, C01 - C30

104 J

Tecla de seleccion
directa 1

Tecla de seleccion
directa 2

Tecla de seleccion
directa 3

Tecla de seleccion
directa 4

Numerg del interruptpr de 407 408 409 410
memoria correspondiente
Valor inicial 101 102 103 104

Si no hay numeros de programa registrados en la tecla de seleccion directa (por €j. esta en OFF), se exhibira "---"y la

exhibicion se inactivara.

- Si no se puede cargar un numero de programa (patrén de costura) que ha sido registrado en una tecla de seleccién

directa, la exhibicién estara inactiva y no se podra seleccionar la tecla.
- Si se mantiene tocando una tecla de seleccion directa, la exhibicidon cambiard a los ajustes para el nimero de

programa exhibido con esta tecla.

BAS H series
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)

2-5. Método de inicializaciéon
Presione la tecla HOME para cambiar a la pantalla de inicio.

[Pantalla de inicio]

=, = =

Sewing Programming File Manager

s

Settings

Toque la tecla de ajustes (1) para cambiar a la pantalla de menu de ajuste.

[Pantalla de menu de ajuste]

Date and Time

Language

Sound

Data Management Administracion de datos

Information
Protect
Software Update

Open Source License
Seleccione "Data Management" (Administracion de datos).

Import (Storage Media to Panel)

Export (Panel to Storage Media)
Inicializacion

Seleccione "Format" (Inicializacion).
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2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)
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Sewing Data, Cycle Program, User Parameter Datos de costura, programas de ciclo, parametros de usuario |

Cycle Program, User Parameter Programas de ciclo, parametros de usuario |

Memory Switch Settings Ajustes de interruptor de memoria

Panel, Programmer, Sewing Settings Valores de ajuste de panel, valores de ajuste de
: : programador, valores de ajuste de costura

Extended Option Program

Programa de opcion extendida

Los siguientes cinco itemes seran exhibidos para inicializacion.

- Datos de costura, programas de ciclo, parametros de usuario

- Programas de ciclo, parametros de usuario

- Ajustes de interruptor de memoria

- Valores de ajuste de panel, valores de ajuste de programador, valores de ajuste de costura
- Programa de opcién extendida

Coloque una marca de verificacion contra los itemes que quiera inicializar, y luego toque la tecla OK (2) para
comenzar la inicializacién.

Cuando termina con la inicializacién, se exhibira la pantalla de mensaje de finalizacion.
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3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO

3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO

A\ ATENCION

problemas con el funcionamiento.

® No conecte nada que no sea la memoria USB al puerto USB. Si no tiene en cuenta esto, podrian ocurrir
Para evitar problemas, no use objetos con puntas filosas para operar el panel LCD.

3-1. Notas acerca de la manipulacion

[sD]
- Tarjetas compatibles: SD (max. 2 GB), SDHC (max. 32 GB)
- Formatos de archivos compatibles: FAT16, FAT32
[ Memoria USB]
- Formatos de archivos compatibles: FAT16, FAT32
- Tamafo maximo: 32 GB

3-2. Estructura de carpetas

Tipo de datos Nombre de archivo Nombre de carpeta
ISMSO*** SEW \BROTHER\ISM\ISMDH**\
ISMS0***.EMB (El codigo ID de la maquina de coser aparece en la
Datos de costura - ) . arte **.)
( es el numero de |P .
programa.) (Consulte en el lugar donde la compré por detalles
sobre el método de cambio de los ajustes.)
Interruptor de memoria memorysw.db Mismo que arriba
Parametro de usuario userparam.db Mismo que arriba
ISMCYC**.SEW
Programa de ciclo (**es el niumero de programa | Mismo que arriba
de ciclo.)
Valores de ajuste de panel | settings.db Mismo que arriba

ISMSEQ**.SEQ
Datos de opcion extendida | (** es el numero de opcidon | Mismo que arriba
extendida.)
e*******.csv

m******* db
Registro de error ’ ,
9 (***** es el numero de

\BROTHER\SM\ISMLDT\

serie.)
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3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO

3-3. Datos de importacién y exportacién

1

Ranura de tarjeta SD

[

Puerto USB

Inserte una tarjeta SD o memoria USB.
NO

TA:

Asegurese que el medio esté mirando en
el sentido correcto.

Siempre asegurese de mantener la
cubierta cerrada excepto cuando inserta y
retira el medio, de lo contrario puede entrar
polvo 'y provocar problemas de
funcionamiento.

3592B
3593B

[Pantalla de inicio]

~5

Sewing

"V

Settings

|

=

Programming File Manager

[Pantalla de menu de ajuste]

Date and Time

Language
Sound
Information
Protect
Software Update

Open Source License

Import (Storage Media to Panel)
Export (Panel to Storage Media)

Format

Administracion de datos

Presione la tecla HOME para cambiar a la
pantalla de inicio.

Toque la tecla de ajustes (1) para cambiar
a la pantalla de menu de ajuste.

Si  selecciona "Data  Management"
(Administracion de datos) > "Import
(Storage Media to Panel)" (Importar (De los
medios de almacenamiento al panel)), la
exhibicion cambiara a la pantalla de
importacion, si selecciona "Data
Management" (Administracion de datos) >
"Export (Panel to Storage Media)"
(Exportar (Del panel a los medios de
almacenamiento)), cambiara a la pantalla
de exportacion.

Importar (De los medios de almacenamiento al panel) |

Exportar (Del panel a los medios de almacenamiento) |

BAS H series
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3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO

3

[Pantalla de importacion]

Sewing Data

Datos de costura

Cycle Program, User Parameter

Programas de ciclo, parametros de usuario

Memory Switch Settings

Panel, Programmer Settings

Ajustes de interruptor de memoria

Ajustes de panel, ajustes de programador

Extended Option Program

[Pantalla de exportacion]

Sewing Data

Programa de opcion extendida

Datos de costura

Cycle Program, User Parameter

Programas de ciclo, Parametros de usuario |

Memory Switch Settings

Ajustes de interruptor de memoria |

Panel, Programmer Settings

Ajustes de panel, ajustes de programador

Extended Option Program

Programa de opcion extendida

Error Log

Cancel

Registro de error

Seleccione los itemes a importar o
exportar, y luego toque la tecla OK (2).

[itemes a importar]

Datos de costura (todos)

Programas de ciclo,

usuario

Ajustes de interruptor de memoria

Ajustes de panel, ajustes de programador

Programa de opcién extendida

* Para seleccionar e importar solo parte
de los datos de costura, consulte el
procedimiento en 3-4.

parametros de

[itemes a exportar]
Datos de costura (todos)
Programas de ciclo,
usuario

Ajustes de interruptor de memoria
Ajustes de panel, ajustes de programador
Programa de opcién extendida

Registro de error

Parametros de

28
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3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO

3-4. Importacién de itemes de datos de costura separadamente

Si quiere importar datos de costura por separado, hagalo desde la pantalla de administracién de archivo. Las carpetas no
estan especificadas.

1 Ranura de tarjeta SD Puerto USB Inserte una tarjeta SD o memoria USB.
NOTA
Asegurese que el medio esté mirando en
el sentido correcto.
Siempre asegurese de mantener la
cubierta cerrada excepto cuando inserta
Z / y retira el medio, de lo contrario puede
entrar polvo y provocar problemas de
funcionamiento.
lﬂ
O
J ﬁ 3592B
N 3593B
[Pantalla de inicio] Presione la tecla HOME para cambiar a
la pantalla de inicio.
* Si toca la tecla de administrador de
(M r— archivos (1), la exhibicién cambiara a la
] - pantalla de administrador de archivos.
Sewing Programming File Manager
Settings
[Pantalla de administrador de archivos]
[ | sb card > BROTHER > IsM = ISMDHOO 7 + Toque la tecla de medios en la esquina
) o Type m % e superior izquierda para seleccionar "SD
Card" (Tarjeta SD) o "USB Memory"
Tarjeta SD EMB File ~ 2016/06/13 14:36 u (Memoria USB). La exhibicién cambiara a
<> USB Memory | Memoria USB  kue File 2076/06/13 1551 la carpeta principal respectiva.
<5 Format EMB File 2016/06/13 1551 |1l
Cic)
ISMS0112.EMB EMB File 2016/06/13 18:22
ISMS0113.EMB EMB File 20]6/06/]42]:07“
ISMDH00 / 28 &=
3 Seleccione los archivos a importar y
B [ECEc R S R luego toque la tecla de importar
n_-m ElE ;
ISMS0109.EMB EMB File zommﬁnam:son i EI! I-=
= (2) .
ISMSO110.EMB EMB File 2016/06/13 15:51 ||l|
) Bl Be * Si desea seleccionar varios archivos,
ISMS0111.EMB EMB File 2016/06/13 15:51 = pOdré seleccionar archivos en eI mOdO de
ISMS0112.EMB EMBFile  2016/06/13 18:22 EW seleccion multiple.
ISMS0113.EMB EMB File 2016/06/14 21:07 = B‘E
(2) B8
ISMS0111.EMB .
X2mm, ¥10mm pitch Toque para carpplar entre gl modo
60.0 x 40.0 (mm) 34 stitches de seleccion multiple y sencilla.
2.78KB

* Por detalles sobre otras funciones, consulte el lugar donde la compro.
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* Tenga en cuenta que como resultado de mejoras en el producto el contenido de este manual puede variar ligeramente del producto
que ha comprado.

BROTHER INDUSTRIES, LTD. nhttp://www.brother.com/
1-5, Kitajizoyama, Noda-cho, Kariya 448-0803, Japan. Phone : 81-566-95-0088

© 2015, 2016 Brother Industries, Ltd. All Rights Reserved. BAS H series

Este es el original de las instrucciones. 161111258 S
2016.11.B (1)



	CUBIERTA 
	CONTENIDO
	1. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES BÁSICAS)
	1-1. Nombre y función de cada elemento del panel LCD
	1-1-1. Nombres y funciones principales
	1-1-2. Pantalla de inicio
	1-1-3. Pantalla de costura

	1-2. Método de ajuste de parámetros
	1-2-1. Uso del contador del hilo inferior
	1-2-2. Uso del contador de producción
	1-2-3. Método de ajuste de número de división

	1-3. Copiando programas
	1-4. Comprobación del dibujo de costura
	1-5. Ajuste de la elevación del prensatelas

	2. USANDO EL PANEL LCD (OPERACIONES AVANZADAS)
	2-1. Método de ajuste de interruptor de memoria
	2-2. Lista de ajustes del interruptores de memoria
	2-3. Usando programas de ciclo
	2-4. Selección directa
	2-5. Método de inicialización

	3. USANDO MEDIOS DE ALMACENAMIENTO
	3-1. Notas acerca de la manipulación
	3-2. Estructura de carpetas
	3-3. Datos de importación y exportación
	3-4. Importación de ítemes de datos de costura separadamente

	CUBIERTA TRASERA 


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee575284e8e9ad88d2891cf76845370524d6253537030028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f0030028fd94e9b8bbe7f6e89816c425d4c51655b574f533002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c9069752865bc9ad854c18cea76845370524d521753703002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f300290194e9b8a2d5b9a89816c425d4c51655b57578b3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


